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1. Déballage

Avant de procéder au déballage, assurez-vous que 'emballage n’est pas abimé, rompu, et que le
contenu est intact. Si un quelconque probléme est constaté, veuillez contacter votre revendeur pour
obtenir un échange au plus vite.

Procédure de déballage :
1-1. Ouvrir le carton avec précaution (de bas en haut).

1-2. Prendre le Manuel, le lire, contrbler la liste des piéces et leurs fixations.

1-3. Inspecter I'extérieur de la machine pour voir si elle est ou non en bon état. Elle ne doit présenter ni
fissure, ni rouille ni affaissement, ou autre défaut.

1-4. Nettoyer la surface de la machine.

1-5. Assembler la perceuse a colonne en suivant les instructions du Manuel.

AWARNING

The Model Machine is a
' heavy machine. Serious
personal injury may occur
if safe moving meth-
ods are not used. To be

safe, get assistance and
use power equipment to
move the shipping crate

and remove the machine
from the crate.

2. Instructions relatives au transport

2-1. Veuillez-vous reporter au Manuel d’instructions concernant les spécifications et le poids de la machine

pour adapter la manutention en conséquence. Utiliser un chariot élévateur ou un treuil adapté pour
lever la machine.

2-2. La manutention et le transport doivent étre effectués par du personnel qualifié.

2-3. Un chariot élévateur ou un treuil peuvent étre utilisés pour la manutention, et devront étre manceuvrés
par une personne habilitée.

2-4. Pendant le transport, veiller a ce que la machine reste bien équilibrée.

2-5. Pendant la manutention, la machine ne doit étre levée qu’a la verticale.

2-6. Avant la manutention, assurez-vous que toutes les piéces mobiles sont bien positionnées et sécurisées, et
gue tous les accessoires amovibles sont retirés de la machine.

2-7. Le céble en acier doit maintenir fermement la partie haute, la table et la colonne de la machine.
2-8. Veiller a ce que tous les processus soient réalisés avec précaution.

2-9. Les chocs et collisions sont strictement interdits. Ceci générerait des dommages de la commande
électronique.



3. Instructions concernant le réglage de la machine

Sangles de levage

Position type de la sangle de levage.

3-1. Le socle de la machine avec I'orifice de fixation devra reposer sur un plancher en béton.

Procédures définies pour mise en place de la MODELE VIS DE BLOCAGE
machine
% 378VTE X=770%x580 M10

3-2. Dimensions de I'orifice de fixation et des encombrements.
Tenir compte des besoins actuels et futurs, des dimensions de la matiere a travailler avec chaque
machine et de I'espace nécessaire a des supports auxiliaires, aux tables de travail et autres
équipements, en choisissant I'emplacement de votre machine. Voir Schéma (Figure 01).
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4. Pieces principales

[® € 0
LIfhensy

Ui sessans

A= Couvercle de la poulie

J= Socle

B= Poignée moteur

K= Verrouillage de rotation de la table

C= Capot L= Table

D= Capteur de position de taraudage M= Protection du mandrin
E= Poignée d’avance N= Broche

F= Verrouillage de la table O= Panneau de commande

G=Poignée de la table

T
1]

Interrupteur ON/OFF (Marche/Arrét)

H= Affichage de I'angle actuel d’inclinaison de la table

Blocage de la tension de la lame

o)
I

I= Points d’ancrage au sol




5. Piéces nécessaires a l'installation

5-1. Les leviers de descente doivent étre montés pour faire fonctionner la perceuse a colonne.
Pour installer les leviers :
Introduire les leviers dans le moyeu de la broche, comme illustré en Figure 02, et serrer.

Moyeu de la
broche

Figure 02

L

eviers de descente

ANV

f L

q

Clé de Blogué sur ligne repére

7/

0 12mm

5-2. Monter le levier a manivelle sur I'axe du pignon, et serrer la vis de blocage dans la poignée a manivelle
contre la partie plate de I'axe du pignon, Figure 03. Mettre le bouton du couvercle de la courroie en place
(voir emplacement sur Figure 03A).

Partie plate

Figure 03

N

Bouton du couvercle

Clé 6 pans
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5-3.Le mandrin de percage se fixe sur la broche par un arbre, comme représenté en Figure 04. Des cbnes
appariés sur I'arbre et I'intérieur du mandrin créent un ensemble semi-permanents lorsqu’ils sont bien

ajustés.

Arbre

%CIé du mandrin

Mandrin de

ercage §
PeTiad \jﬁ Chasse-cone

Figure 04




6. Assembler le mandrin de percage et le monter sur la broche

6-1. Utiliser un solvant minéral pour nettoyer dans leur intégralité le mandrin de pergage, I'arbre et le support
de broche, et sécher toutes les surfaces avant de procéder au montage. Respecter les mises en garde
relatives a la sécurité indiquées sur les solvants. Si les surfaces de contact ne sont pas nettoyées, ceci
peut entrainer le desserrage et donc la chute du cdne pendant le fonctionnement, et un probleme de
sécurité (Figures 05, 06, 07).

-—

6-2. Utiliser la clé du mandrin pour ajuster les mors du mandrin de pergage jusqu’a ce qu’ils soient dans le corps
du mandrin.

Figures 08, 09

Figure 08

Figure 09

. —

6-3. Placer le mandrin de pergage orienté vers le bas sur un établi. L’arbre a un céne court et un céne long.
Placer le cbne court dans le support a I'arriere du mandrin, et taper avec un maillet caoutchouc ou bois,
comme illustré sur la Figure 10. Répéter les étapes 1 et 2 si le mandrin n’est pas bien sécurisé sur
I'arbre.

6-4. Faire coulisser I'arbre sur le support de broche tout en tournant lentement le mandrin de pergage pour le
positionner en face de I'encoche d’entrainement de la broche (Figure 10).

6-5. Rentrer le mandrin avec un maillet caoutchouc, comme illustré en Figure 11.

Figure 10 Figure 11

Co6té tenon

Bois




/. Consignes de sécurité

Veuillez lire attentivement les consignes de sécurité et
les instructions relatives au fonctionnement.

Porter des lunettes de sécurité afin d’éviter toute
projection de matiere dans les yeux pendant le
fonctionnement.

Porter un casque antibruit ou des bouchons d’oreille afin
d’éviter des douleurs liées a I'audition pendant le
fonctionnement.

Porter une tenue de travail adaptée pour faire fonctionner la
machine. Des vétements amples ou une cravate sont a
bannir pour éviter tout incident.

Les opérateurs ayant des cheveux longs doivent les attacher
ou porter une capuche.

La piéce doit étre fermement fixée pour éviter qu’elle ne
Soit projetée en cours d’opération.

Garder les mains a I'écart de 'outil en rotation pendant le
fonctionnement de la machine. Les gants en coton sont
interdits pour éviter qu’ils ne soient « happés » par la
lame.

Pour les travaux de maintenance ou de réparation, retirer
la prise d’alimentation pour éviter tout risque
d’électrocution.




7-1. Assurez-vous que la tension d’alimentation est adaptée a la machine. Avant
de brancher la prise, la spécification de puissance doit étre vérifiée pour
éviter qu’'un dommage ne survienne.

AWARNING

Electrocution or fire could
result if machine is not
grounded and installed in
compliance with electrical
codes. Compliance MUST
be verified by a qualified
electrician!

7-2. Si la machine n’est pas utilisée pendant un certain laps de temps, la prise
doit étre débranchée.

7-3. Ne jamais placer le cable d’alimentation prés du feu ou de I'eau, il est interdit de rompre ou d’appuyer sur le
cable.

7-4. 1l doit étre bien positionné et sécurisé sur I'installation machine pour que celle-ci soit utilisée de facon sire.

7-5. La piéce doit étre correctement fixée sur la table, avec des pinces ou un étau.
7-6. Utiliser le liquide de coupe recommandé ; vous reporter au Manuel pour les instructions.
7-7. La vitesse d’avance doit étre adaptée, veuillez-vous reporter au Manuel 3-3.

7-8. Porter une tenue vestimentaire adaptée, pas de vétements laches, ni de gants, cravates, bagues ou
bracelets pendant le fonctionnement de la machine. Porter toujours des lunettes de sécurité, une capuche
et des vétements spécifiques.

7-9. Vérifier que toutes les pieces sont en place et bien fixées avant un transport. Un choc ou une collision sont
interdits.

7-10. La maintenance régulieére et les réparations doivent étre réalisées conformément aux directives de ce
Manuel.
7-11. L'utilisation d’'un aspirateur industriel est recommandée pour aspirer les copeaux.

7-12. L'utilisation d’'un support est recommandée pour une piéce dont le poids est supérieur & 10 Kg.

7-13. Le port de gants de sécurité pour monter le foret de percage ou I'outil est conseillé pour éviter des
blessures aux mains.

7-14. Cette machine ne doit étre utilisée gu’avec les matiéres suivantes : laiton, fonte, acier, fer, aluminium.

7-15. Il est interdit d’ouvrir le couvercle de la poulie pendant le fonctionnement.

7-16. Il est interdit d’utiliser des pieéces endommagées ou fissurées.

7-17. Il est interdit de retirer le cache de protection pendant le fonctionnement.

7-18. Il est interdit de déplacer la table pendant que la machine fonctionne.

7-19. Il est interdit de faire fonctionner la machine au-dela de ses capacités.

7-20. Veuillez-vous reporter aux présentes instructions pour plus détails.

7-21. Il est interdit de mettre la main ou les doigts dans I'orifice de la piece pendant le fonctionnement.

7-22. |l est interdit aux visiteurs et aux enfants de rester prés du périmétre de travail pendant que la machine
fonctionne.

7-23. Il est interdit de porter des gants, des cravates, des bagues, bracelets et des vétements amples pendant le
fonctionnement de la machine.
7-24. 1l est interdit de travailler du plastique ou du bois.

7-25. Avant la mise sous tension, les contréles suivants sont a effectuer :
A- Assurez-vous que la tension d’alimentation est adaptée a la machine.
B- Assurez-vous que la machine est correctement assemblée et installée
C- Assurez-vous que le mandrin, la table, la pieéce sont parfaitement sécurisés ou fixés.
D- Assurez-vous que la clé du mandrin est retirée du mandrin.
E- Assurez-vous que le foret ou I'outil de pergage est fixé dans le mandrin.

7-26. Couper I'alimentation :



A- Lorsque vous fixez ou retirez la piece.

B- Pour des travaux de maintenance, d’entretien, de réglage ou de réparation.
C- Lorsque I'opérateur quitte la machine.

D- Pour corriger le réglage de la table et la profondeur.

E- Pour remplacer le foret de pergage ou l'outil.

7-27. Température de service : 5 --- 40°C, Humidité : 40--- 50,

Altitude : 0 ---1000 M, Température de stockage : -25--- 55°C
7-28. Position opérateur.

Plan 1 Plan 2

MODELE Charge maxi. | [
378VTE 30 kg v 4

F4 e




8. Panneau de commande

& 150-2500 /min

A——S= 8888

A. Indicateur min-1 ou /min (tr/min)

B. Interrupteur percage/taraudage

C. Sélecteur de vitesse

D. Bouton d’'arrét d’'urgence

E. Indicateur de profondeur d’avance

. F. Témoin de défaut

G. Bouton Start (Démarrage)

SN

H. Témoin d’alimentation
|. Bouton Stop (Arrét)

J. Interrupteur de lampe de travail LED (Option)

G
N
.\\‘
v

//|\\

1. Controler la source d’'alimentation
Appuyer sur le bouton Start pour vérifier si I'état du moteur et de I'arbre de broche est normal ou pas.

2. Le réglage de la vitesse de la broche est controlé par le sélecteur de vitesse. La vitesse s’affichera
sur le compteur numérique.

3. Siun arrét d'urgence est nécessaire, appuyer sur le bouton d’arrét d’'urgence.

4. Interrupteur de percage/taraudage : permet de permuter la machine en mode percage ou mode
taraudage.

10



9. lllustration et procédure de fonctionnement

9-1. La table posséde quatre rainures en T permettant de brider la piéce.
9-2. Le socle possede également une autre rainure en T, permettant de brider une piéce plus longue, plus
lourde et plus grande.

(Option)

9-3. Ces machines ont une conception spécifique pour le taraudage avec un dispositif de changement
rapide. Pendant le taraudage, si vous voulez inverser le sens de rotation de la broche, remonter simplement
la poignée (comme illustré en Figure 12.) Si vous voulez poursuivre I'opération, abaisser simplement la

Figure 13

9-4. Le capot de protection doit étre correctement positionné pendant le fonctionnement. Il est commandé par un
microrupteur.

Figure 12 (pour la CE)
Q

11



9-5. Réglage de la limite d’avance

Pour éviter une pénétration involontaire de la piéce, la limite d’avance doit
étre paramétrée en réglant en bonne position le bouton de profondeur
d’avance qui régule la distance entre I'extrémité de l'outil et la partie
supérieure de la piece.

A. Réglage de la profondeur d’avance

9-6. Réglage de la position de la table de travail

(1) Dabord, relacher la poignée de serrage vers la gauche (Fig.
19), (2) puis tourner la poignée en bonne position (Fig. 20).
(3) Enfin, serrer la poignée de serrage (Fig. 19).

~S~—~=~>
Figure 19
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10. Conseils pour le fonctionnement et pression acoustique

Sélection de lavitesse
e |’ouverture du couvercle de la poulie n'est possible que pour permuter entre vitesse « High-Low ».

e Lavitesse de la broche est controlée par le sélecteur de vitesse "C”.
Recommandations

Matiére

Dril Fonte Acier Fer Aluminium | Alliage cuivre
"IN @Y [ENE N E N E
z2 | 4780 |2390| 1275 | 635| 3980 1910|7960 3980 4460| 2230
z3 | 3185|1590 850 | 425> | 2650 12755310 2655 2970| 1485
o4 | 2390|1195 640 | 320| 1990 955 3980 1990 2230, 1115
zo | 1910 | 955 | 510 | 25> |1590 /6% |3185 1590 17854 89C
26 | 1590 | 795 | 425 | 210| 1330 640 |2655 1330 14854 745
ol | 1365| 680 | 365 | 18) | 1140 54t (2275 1140 12754 63%&
28 | 1195| 600 | 320 | 160| 995| 480 (1990 995| 1115 555
29 | 1060 | 530 | 285 | 14) | 88t | 42t |1/7/0 885| 990 | 49t
210 | 955 | 480 | 255 | 125| 800, 380 |1590] 800, 890 | 445
211 | 870 | 435 | 230 | 11t | 725 | 35C | 1450 725| 910 | 405
z12 | 795 | 400 | 210 | 105| 665| 3201330 665| 745 | 370
213 | 735 | 365 | 195 | 10C | 61C | 29t | 1225 610| 685 | 34C
z14 | 680 | 340 | 180 | 90 | 570| 2701135/ 570| 635 | 320
215 | 640 | 320 | 170 | 85 | 53C | 25t [1060 530| 600 | 30C
216 | 600 | 300 | 160 | 80 | 500, 240 | 995| 500| 560 | 280
z17 | 560 | 280 | 150 | 75 | 47C| 22t | 935| 47/0| 525 | 26C
218 | 530 | 265 | 140 | 70 | 440, 210 | 885| 440| 495 | 250
219 | 500 | 250 | 135 | 67 | 42C| 20C | 835| 420| 470 | 23t
220 | 480 | 240 | 130 | 65 | 400, 190 | 795| 400, 445 | 225
225 | 380 | 190 | 100 | 50 | 32C | 15t | 640| 320| 355 | 18C
230 | 320 | 160 | 85 45 | 265| 130 | 530| 265| 300 | 150
240 | 240 | 120 | 65 30 | 20C| 95 | 400 200 | 225 | 110
Remarque | Les conditions de coupe sont & adapter en fonction des matériaux ci-dessus indiqués

A- niveau de pression acoustique pondéré mesuré en fonctionnement a vide

Percage

Position opérateur

13
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378VTE
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1. Desserrer le bouton B des deux cétés de la poupée
2. Pousser la poignée A comme indiqué par la fleche pour tendre la courroie.

3. Bloquer le bouton B pour régler la tension de la courroie.

Lorsqu’une modification de la vitesse est nécessaire, desserrer le bouton de blocage (réf. 22-S2) des deux
coOtés de la poupée. Tirer la poignée de la courroie (réf. 26) pour permettre a la courroie de se repositionner
puis placer la courroie dans la gorge pour obtenir la vitesse désirée. Le tableau des vitesses figure plus haut.

= —350-2500 T
- 150-1250 —K

MT2

Pour une bonne tension de la courroie, appliquer une pression de 4,5 kg ou une pression manuelle sur la
courroire, comme illustré. La distance recommandée est d’environ 70mm.

Tableau des modeéles de courroie
Spécif. Courroie

6PJ 430 1

Modele machine Quantité

378VTE

14



11. Retirer le foret de percage

1

TTL S L4 b3 4 bt b b
IR R PR VTR AR M A

Les 2 rainures
alignées

1. Butée de maintien. 4. Insérer complétement la butée pour étre opérationnelle.

2. Trou pour butée de maintien 4-1. Aligner les deux rainures broche et support (Figure 4-1). Vous
pouvez voir par la broche lorsque les rainures sont bien alignées.

3. Insérer la butée dans le trou 5. L'utilisation d’un coin spécial est conseillée pour retirer I'outil.

6. La course de broche ne doit pas étre trop longue pour éviter qu’elle
reste coincée.

15



12. Résolution des problemes

Avertissement : couper 'alimentation et débrancher la prise avant de procéder a des
investigations.

NO

Probléme

Action corrective

1. Appuyer sur le bouton d’arrét d’'urgence
2. Couper I'alimentation
1 |Le foret est dans la piece et Ia 3. T,oumer_la broch_e dans I_e sens invgrse de I'hélice de
broche s'arréte. I'outil afin de retirer celui-ci de la piece.
4. Aspirer les copeaux de 'orifice.
5. Rebrancher I'alimentation.
6. Commencer par une avance lente pour vérifier le bon
fonctionnement puis passer a la vitesse normale.
Etat inhabituel du liquide de o i
2 coupe, ne fournit pas la 1. Vérifier si la pompe fonctionne ou pas.
guantité voulue. 2. Vérifier si le flexible fuit ou pas.
3 |La broche ne tourne pas 1. Controler la tension de la courroie.
complétement. 2. Si la tension est insuffisante, régler la tension, sinon
remplacer la courroie.
4 |Le moteur ne fonctionne pas. 1. Controler I'alimentation et I'interrupteur.
2. Vérifier si le cable est endommagé ou rompu, et le
remplacer immédiatement dans ce cas.
5 |La broche fait du bruit. 1. Contréler les roulements.
2. Controler la courroie trapézoidale, si elle est trop
tendue, cela peut générer du bruit.
6 |Vibration du foret. 1. Contréler I'état du mandrin.
2. Assurez-vous que le foret est correctement fixé dans le
mandrin.
7 |La pompe s'arréte brusquement ou| - L@ Pompe est obstruee.

ralentit

N =

. Le dispositif de protection du moteur contre les
surcharges se met en route.

3. Défaillance moteur.

16




13. Maintenance

Avertissement : couper 'alimentation et débrancher la prise avant de procéder a des travaux de

maintenance.
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1 fois/mois

1 fois/semaine

Chaque jour
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14. Tension du ressort de la broche d’avance

Le ressort de rappel de la broche d’avance est réglé en usine. Un réglage peut toutefois s’avérer nécessaire au
cours de la durée de vie de la machine de fagon a ce que la pression du ressort de rappel soit adaptée aux
impératifs de fonctionnement.

Pour régler la tension du ressort de rappel de la broche d’avance :

1. DEBRANCHER LA MACHINE !
2. Eliminer toute trace d’huile du couvercle de verrouillage du ressort pour qu’il ne glisse pas de vos mains
lorsque vous maintenez le couvercle pour le bloquer (voir Figure 28).
Maintenir le couvercle du ressort contre le c6té de la poupée de facon a ce que le couvercle ne se
désolidarise pas de I'ergot de blocage ; desserrer le contre-écrou et I'écrou du couvercle d’environ 1/4 tour
(voir Figure 30).
Enfiler des gants de cuir robustes pour protéger vos mains de blessures éventuelles si le ressort de déroule
au cours de I'étape suivante.
Tirer le couvercle vers I'extérieur de sorte que I'encoche de verrouillage du couvercle du ressort ne soit plus
engagée dans I'ergot de blocage. Remarque : Il est important de maintenir fermement le couvercle pendant cette
étape. Dans le cas contraire, le ressort peut se dérouler rapidement. Tourner le couvercle dans le sens antihoraire
pour augmenter la tension du ressort, ou légerement dans le sens horaire pour réduire la tension du ressort.
Engager la prochaine encoche dans I'ergot de blocage et maintenir fermement le couvercle de verrouillage du
ressort contre le coté de la poupée.
Pousser I'écrou du couvercle contre le couvercle du ressort jusqu’en butée, puis reculer I'écrou d’environ 1/3
de tour, ou juste assez pour garantir le bon mouvement de la course compléte de la broche.
Maintenir I'écrou du couvercle et serrer le contre-écrou contre I'écrou.

Encoche verrouil-
lage couv. ressort

Couvercle
verrouillage ressort

.

p, =
Figure 28

Clé 19 mm

Figure 29 L Figure 30

18



15. Spécifications

¢t (tr/min)

Modéle

Poste 378VTE
AET Capacité percage Z20mm
%—‘ Capacité taraudage M3~M10

Lﬁl&% Céne broche CM.#2

L

1? Course broche 90mm

- i

7 Vitesse broche 50Hz 150 — 1250 / 350-2500min

=— Nombre de vitesses

Vitesses variables

ﬂ%ﬂ: Moteur

0.75 kW 230V 3ph

é Poids net (kg)

103Kg

Dimensions (m/m)

378VTE

A 1085

B 472

C C=470 x c1=280
D D=280 x d1=280
E 420

F 645

G 732

H 180

| 80

T 12

19




16. Schéma du circuit de commande et nomenclature

L1

EM

| |
| |
| |
| |
| |
———1 Pl il sol : :
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3 | |
j l ! I
SQ2 : SQ3 :
KMl | I
L i e e PB1 : (3 5 :
|12 T8 10 } :
| |
' SQ4 V) 79 MIl :
14 15 PB1 I» KR : 12 7 TI L :
} ] e—e = MDR !
: s1 8 ;
INV | Izl 79 DCM | |
----- |
’ i w7t 10V i
| @ 1
| » AVI !
B | . |
PL DIEANEED 5] @ i gt ACM :
o | |
| I
, !
. . v | u2 il |
> B2 | |
D e e e e e e o U o o 2 ]
‘ AWARNING!
SHOCK HAZARD!
Disconnect power
SA =
1 ng.
(=L R
NOMENCLATURE
Rep. Composant/Elément Type/Modele Données Techniques Qté. | Réf.
230V 400V
KM1 Contacteur CuU-11 AC 230V 24V 1 108D
PB1 Bouton poussoir DPB-22N INO AC 600V, 6A 1 104-A
EM Arrét d’'urgence GLEB-22 INCAC 600V, 6A 1 104
S1 Sélecteur (percage/taraudage) |GCS-22 INAAC 600V,6A 1 104-C
INV Variateur VFD-E AC 230V /0.75kW | AC 400V /0.75kw |1 78
u2 Résistance de freinage QS0J013 200W150Q 200W250Q 1 78A
VR Bouton de réglage vitesse RV24YN DC 10V 1 104-B
M1 Broche moteur 378VTE 0.75kW/AC 0.75kW/AC 1 68
230V/3Ph 400V/3Ph
FAN Ventilateur moteur 125AP22 AC 240V / 1PH AC 24V ] 1PH 1 68A
SQ1 Microrupteur Prot. mandrin VM5 AC 250V / 5A 1 101A
SQ2 Microrupteur Prot. couvercle |[VM5 AC 250V / 5A 1 92
SQ3 Interr. Fin de course en Arriere |VX-5-1A2 AC 250V / 5A 1 112
SQ4 Interr. Fin de course Taraudage (MJ2-1703 AC 250V / 15A 1 114
F1.F2.F3 |Fusibles MFB-103 FUSE-F1.F2-2A F1.F2-1AF3-3A |3 108B
KR Relais RU4S-C-A220 250VAC / 30V 6A 24V 1 108C
PL Défaut (jaune) 9815BY AC 230V,0.5A 24V 1 104G
PL1 Témoin d’alimentation DPB-22N 230V 24V 1 104-A
RPM Affichage vitesse rotation RPM108 230V 400V 1 78B
PRO Détecteurs de proximité ES-18045-E1 DC12V-24V 100mA 1 78C
S2 Interr. Lampe de travail LED |OLB-RS15B AC 250V 3A 1 OLB-B
LED Lampe de travail LED OLB-345 3W/3.4V 1 OLB-A
LD Commande LED OLD-3-1224 240V 12-24v 1 OLD
PT TRANSFORMATEUR SL-2930N N/A AC400V/24V 1 108E
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37/8VTE

Vue éclatée 378VTE

7851 \\78 109-52
109C
63
-
-
3 = 78
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109A
108-§1
108F
108D

108-S1
108A

73

109-S3

109€



Nomenclature 378VTE

N° Repére Référence Description Dimensions Qté.
Lo PM-378001......ccccccciriiieeeennnnn SOCIE. et T470%280-3/8xT12............... 1
2-Sloiiiiiieiees PM-378004.........ccoveimreennnnnnn VIS NEX. et 3/8X1-1/2" oo 4
2-S2 e PM-374202.......ccccccovviiiieiineenn. Rondelle élastique...........cccooeiiinieniieiniineeie S3/B ., 4
27 i PM-378003.......ccceeiiiveeeein. Fixation colonne .........cccccieiiiiiieine e @80%x805MmM ......ccceeeeneeee 1
5Z i PM-379005A ......oooiiieveees Fixation support de table............ccccoveiiiiieiinnennn. (77110 F R 1
8 PM-374008........cccccvimneneennnnn ViS SaNS fiN v 1/2"%x1 UBXTTL. v 1
O PM-3780009.........ccooiviiiiiiiiens Manivelle de table..........ccoocviieiiiiiie e DLA.2X75MM....oeeene, 1
A e PM-378009A .......coovviiiiieenne Embout de poignée..........ccceiiiiiiiiiiiieciene 3/8X70MM ... 1
18 PM-378018.......ccccccvveeiiininennn. Table oo T280/ B48XT12 ....ccevveee. 1
19 e PM-374019......ccccccviiiiieeennnnn Crémaillere.........coovvveeniiiiiene e 585%17mm-71T.....cccvveeeeenn. 1
20 PM-419040........cccccovevevrerirnennn Collier a crémaillere.........ccceevcveeeeees e a80mm.........cccennn. 1
22, PM-379022.......ccceceviriieeeennnnn 12701 11=] ST @52x@BB0X220MM ..ccceeriiiiiinenannnn. 1
22A ., PM-378249........ccccciiiieienens .Couvercle de I'arbre d’'avance..........cccccceuvvereeerennnenn. @75xL44x1.2mm ....... 1
22-S1 it PM-37822S1......ccccviviieeeennn VIS ettt s BIABXL/A" ..o 1
22-S2 .. PM-374030.......ccccovveeeriiiennnnn. Bouton de blocage..........ccccoeviiiiieeninennns B60x3/8x38MM .......cccvvvviinannn. 1
22-S3 e PM-374048 ..o AXE. et BXLB.eeeiiieeiiiiiiiee e 2
22-S4 i PM-374050 .....ccccovveeriiiennnnne Vis de blocage.........ccccoveeviiiiiiiciiin e 3/8x@4.8X32MM ....ovvvvviiiiiiennns 1
22-S5 e PM-374051 .....ccocevvviiieeennne ECrOU NeX..oovieiiiiie et BIBuiiiie 1
22-S6 ..o PM-374023......ccccccoviiiieiennnnnnn Vis de blocage.........cooevveeiiiiiieein e 3IBXLI2" i 2
26 PM-374026.........ccccevciivieaanns Levier de commande.........cccooeeveiiirieeiecieiee e @16x125.5mm........ 1
27 i PM-374027......ccoieeeiieeeeinn Excentrique de tenSiON.........ccoovviiiier e @16x29mm .. 1
29 i PM-374206.......ccccccovnnnenennnnnn COUlISSE (L).vveeeieniiiinieeiie it BLIXL20MM .. 1
29S.. e PM-374207.....cccouciiieeaiiiinnann. COUISSE (S).uvvvreeeiiiiiieieiiiree e e e e e @19%120MM.....ccvviiieieeeereeeennn 1
29-S1 i PM-378029S1........ccccccuveeennnn RONENIE ... 1/2x32x13%2.6mm ............... 2
1 PM-374031......ccccovviiiiiiiniinne Base MOteur........ccccovviiiieiiii e 74x125mm/3.5mm............... 1
31-S1 .., PM-374032.....ccccciivieeiiiiiiieeenn Rondelle élastique............ccoveeveeeiiiee e S 2
31-S2 .o PM-374033......cccccovviiieniienn, ECIOU NeX...ovviciiiiiie e V2., 2
35-S1 ., PM-374049 ......cccoevveeeee Ecrou de blocage..........ccccovovvieie i 1/2%12..ieiiiiiiiiinne, 1
357, PM-379035.......ccccviieceninn Ensemble broche d’avance.............ccc.cc...... 20VTl e 1
A0..iiiiiiiiieeeieen PM-33117...ccoiiiiiiiieeeeeee e Poignée d’'avance............cccoceeeviiiiiie i, 1/2x155MmMm......ceveeeeennnnns 3
R PM-378041......cccccceviiivieccinnn. POIgNEE.......ooiiie e 1/2x110Mm ..., 3
A3 PM-379043........oooiieiiiiniiienn Tige de réglage profondeur...........ooueeeiiiieriiieenieie e 190mmx1/2... 1
43A.... e, PM-820043A.........ccocomvenernn. ECTOU NeX . 5/8XPL.4 ..o, 1
43-S2 ..ot PM-834043-S2.........cccoveenen. Rondelle ..o 3/8x19%x10X1.8....cccevvirrrnnnn. 1
43-S3 ..o PM-834043-S3........cccceeevernn Boucle TYpe E......ccovvvvviiiiiiiciie e, E-8 .. 1
4372, PM-379043A.....ccoeeiiiiiiiienne .Ensemble position/support...........c.ccceeerreennne 210 AV I 1
AT i PM-33014......cccoiiiiiiiiiinen, Capuchon ressort.......ccocvveevevvecin e 1/2x@59%0.95mm .......ccceeveeen. 1
52A i PM-379052.......ccooveeiiriirennenn. DOUIllE. ... D 52/20VTl cooeiiiiiiiiiiieeiis 1
52-S1 ..o PM-820052C..........cccoerrennn. MIS NEX. i 5/16X1-1/2" .o 1
52-S2 i, PM-820052B.........ccccveviiriennee .Rondelle élastique............cceerviriieenniieeneie S5/16..ceiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiienns 1
527, PM 378552 ....cociiiiiieie .Ensemble broche............ccccoeniiinniiiii e 20VTl i 1
53 PM-379053.......ccccccveeiiinen. Rondelle caoutchouc ............ccceeveeiiiicceenn. @B52-5/8" ..ot 1
597, PM-379059A......ccccoiieeniiieens Ensemble bague de guidage de broche............cccooceeeviiininenne. 20VTl....... 1
B2 i PM-374062 ......cccoovvvviinrinen Bague de blocage..........ccccoveeiiiiiecninninne 5/8" @52x@57MM .......cccuvvneee. 2
B3 PM-364063 ......cccoevveeeeee ECrou poulie ........coooveeviiiiiiiiii e M25X16....ccceiiiiiiiiiiiiieennn 1
B4 PM-378564B ..........ccceevivnenne Poulie de broche............ccccovveniennn. 2160x@3125mmx93°/PJ6................... 1
B5. . PM-378065-1 .......cooveveieeinne ATBIe oo MT2XB16....ccvvvieiiiiiiiieeiee e 1
66, PM-378066-1 ..........cccvvverireennne Mandrin de pergage.........ccocveevvvviieeennieenns 16L/B16x16mm.................... 1
67 et PM-379067.......cccceeeiieeeennee ChasSe-CONE........eeiiiiiieceis e 111X28X4MM ..o 1
BTA. oo PM-379067A.........ccoeeeeeene TIge fIXE. e 1/2X82MM . 1
B8, PM-379068.........ccccvvmmerennnn. MOEEUF ..ot 1HPx220/380V/4P/CE......... 1
68-S1 ... PM-378068-S1..........cccccveeuernne Boulon SI16X3/A" .ot 4
68-S2 ..o PM-378068-S2..........ccccoverernne RoNdElle ..o 5/16 ccccoiiiiiieiieeeeee 4
68-S3 ... PM-378068-S3.........ccccevereenne ECrOU NeX..oovieciiieiecee e B5I16 v 4
B9, PM-379069........cccccovvrirreiennes Fil MOLEUN ... 1.25%6CX750MM .....ovvvveeeriinns 1
T3 PM-379073....ccciiieeiiieeees Poulie Moteur..........coovveiiiiieeee e @ 75x@ 40 19mm 6mm ...... 1
T6.oeeeciiiiieieeeeee 200034 ... Cable. ... SEV HO5VV-F 1.0x3Cx2.015m ....... 1
T8 PM-379078......ccceiviiireiniienne Variateur de VitesSse ..........ccccoevvveennee. VFDOO7E23T ... 1
T8A. .o PM-379078B.........ccceevvrenne Résistance freinage.........ccccocvvvieeenien e, 200W150Q ....ovvvvereveeenennnns 1
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N° Repére Référence. Description Dimensions Qté.

78BZ v PM-379078D......ccccccovvvmeennnenn. Affichage vitesse rotation...........cccoceeeverneciens RPM108-230V .........ccceene...
T8C.iiiiiiiieies PM-378B78C ......ccocevviiienene Capteur de VItESSE.........covvereiiiieniee e ES-18045E13P2.5B............
T8E..iiiiiiie PM-379078E...........cccciviienens TraNSTOMMALEUL ...ttt e e e e e eaaen e as
T8F .., PM-379078F .....cccveiviiiieneenne BOMNIersS......covveeiiviieeee e TBH-10 OP....iiiiiiiieee e
78-S1 ..o TS-2172012....ccoviiiiieeeeie Vis machine a téte ronde..........c.cccevevvvervnnnnnnen M5x0.8X8MmM............ccceeee.
78-S2 v TS-2171021....ccoiviiiiieeeieees Vis machine a téte plate........ccccveeviiiiienceenn. M4x0.7X8MM.....evvvvvrrennnnns
78-S3 i, TS-2170032.....ccuveeiiiiiiieenees Vis machine a téte ronde..........c.cccceeevvvervnnennnen 1/8X5/8" ...
78-S4 . TS-2171021.....cevieeiiiiiieeeees Vis machine a téte ronde..........c.cccceeevvveveneennen M4X0.7%X8MM..........ccceeeenen
78-S5 .. TS-2171012.....ceiieeiiiiiieeeees Vis machine a téte ronde..........c.cccevevveervnneennen M4AX0.7X6MM......cceeeereennnen
78-S6 ... TS-2172022......cuveeieiiiieenees Vis machine a téte ronde..........c.ccceeevveeveneennen 3/16%X3/8" ...
79 PM-379079......ccoceeiiriieeiennnn Tableau.........cccccveviiiiiine e 102x58%22mm/1.6T......ccccecvveerrnnnnne
TOA .o PM-378578-2 ...ccceeeeviiieeienn, Tableau.........cccoeeveiiiiiiiee e 140%x102x12mm/1.6mm..................
T9C..iiiiiieeieee PM-378B79C ......cccccovveeennnnn Tableau.........ccocevveiiiiiec e T7OX40XL.6MM .o
79-S1 ., TS-2172021.....couvieeiiiiieeees Vis machine a téte plate.........c.ccoveevvverierrinnennn 3/16X3/8" ...
79-S2 .. TS-2172021......ooveeiiiiiiees Vis machine a téte plate........ccccvueeiiivieneenne. 3/16%3/8" ..o
79-S3 .. TS-2172002.......occiiiiiiiienees Vis machine a téte plate........cccccvveiiiieeneenn 3/L6XL/A" oo
79-S4 oo, TS-0680021......ccceeeiieeeniiennn RONENIE ... 1/4x18%6.5%X2mm ................
8l PM-378681........cccocveeriiennenne Couvercle de pouli€.........ccocvveiiieeeiniiin e 378V i
BlA. . PM-378581-1 ......cccovoiiiiiecnne Plaque couvercle de poulie...........cccccevvvrennen. 158x120mm/2mm.................
81-S1 ... TS-081F032 ... Vis machine a téte ronde............ccccecvvveeseneeenee VAXL2" .o
81-S2 ... TS-2172021......coveeiiieiiiees Vis machine a téte plate.........ccccevcveieniiiennenns 3/16x3/8" ..o
85 e PM-374084...........coociieeiiinn Bouton de couvercle poulie...........ccccoevveiiienenns VAXL2 i
85-S1 .o PM-378085-S1........ccccevveennnne VIS ettt s LAXLI2" .
89 PM-378689.........ccccevvvveeeiinnn. Courroie trapézoidale.............ccevvvieeeeieeiiiie e PJ 430 J6......
90, PM-378090.........ccccoeeiiiiiiins ClE B PaANS.....cccvvieeiieieeie e S5mMm .
LS 1 PN PM-378091.....cccccevvviiiiiiiinns Clé B PaANS.....cccvvieeiie e A MM i
927 PM-378092+PM-378093....... Ensemble microrupteur..........ccccoovvvvvveiiciiinee v, VM5-00N......coviiiiieennns
93A. e, PM-378093A.......ccccoivveriiinnn. Tole Elastique ......ccuvveceeeeeie e 12.5mMmM...ieii e,
93-S1 ..o PM-378093-S1.........cccovvvenen. VIS B/ABXLA" ..o
93-S2 .o PM-378093-S2.........cccovverernne ECroU NeX..ooviecviiecie e 3/16 i
S ST PM-378094.........ccccoveiiiiinnens Embrayage........cccccoeiiiiiieii e 18X73MM....ccveiiiiiine.
94-S1 ... PM-378094-S1.........cccceverennne ECroU NeX...ovvicviieciiec e LA
94-S2 ..o PM-378094-S2..........ccccvvvveennn. Rondelle élastique............ccooeeeevieiiiieie e S i
94-S3 ... PM-378094-S3.........cccevvereene VS ittt LIAXLI2" i
101D .o, PM-379101......ccccciviieiiiiiieene Embase mMiCrorupteur..........oocvvervveriieeenniennns 83x35%x35MM .......cccevvennnnn.
101-S1 ..o, TS-2142001......cccviiveieiineene Vis A téte heX......ococceviiiiiiiicccceen 3/A6X3/4" .
101-S2 ..o, TS-2170032......ccoiiiieiienneenns Vis machine a téte ronde.............cocccovvvineeneennn, 1/8X5/8" ...
1017 PM-379101Z .......coovviiiiieee SuppOrt MICrOrUPteUr........c.vveeeieeieieens #I878X53MmM .....ocoviiiiii e,
102A.. . i PM-379102.......cccovvviiiiinieenne Glissiére protection .........ccccccevveiiiviieinniennnne #9889x85MM......cccevvviiiinnnnn.
102MZ.....cccvevnn. PM-379102M .....cccvvvviiiirinenn Ensemble protection...........ccocceevviiiieenciie e, M-200 ...oovveiiiiiiieieieieieeineeees
102-S1 ..o, TS-2172002......cccviiieieininens Vis machine a téte ronde...........ccceeevvineeienn 3/ABXLUA" oo
102-S2 ...ooeevinen. PM-379102H......ccccovviieeeennn, Poignée d’arrét...........ooovieiviiiiien e 5/16"x15mm..................
103-S3 ..o, PM-379103.......ccciviieiineniiienne Rondelle type C.....c.veeeiiiiiiieer e S-12
103-S4 ... TS-0680011......cccevviiveernireen Rondelle .........coveviiiiii 3/16"x19%x5.2mm/1.6T .........
103-S5 .o, TS-2172021..cccciiiiiiiiieieees Vis machine & téte plate.........cccoevvvveeiinirineenn. 3/L6X3/8" ..o
103Z...eiiiiiinnn PM-379103A.....ccccooieeeieen. Ensemble tige support........ccccoceevviiiiiniiiien e 1/2%205MM...uvveiiiiiiiiinnneenns
104 . PM-378104........ccoviieiiieninenne Interrupteur arrét d’urgence..........ccocveeevevennee D22 1B
104A.....coieienes PM-379104S.......ccooveeieeeen. Interrupteur double...........ccccceiiiiiiiiieeee e DPB-22N/220V................
104C ... PM-379104C......cccccevvieennenn. Sélecteur (percage/taraudage)).........ccceevveeeiennnn. @22 1A1IB ...,
104F....ccoiiiiiiin. PM-379104F ....cceveeeeiiieennee Réglage de la vitesse.........cccceeeeeeiiineenne RV24YN 20S B502+1150mm.....
104G...ccovieiiinn. PM-379104G.......ccccvveiiennenns TEMOIN défauL .......ovveiiiiiie e M8 220V ......ovviivieiiiiiiinne,
108A.....coieiieenes PM-379108.......ccccoevieeeenien. Baguette alumiinum............ccccoevieeeniinnnneen. 340/350/420/378VTI 135mm ...
108B.....ccvviieciens PM-379108B.........cccovveeeenn. FUSIDIE ... 20VTH o
108C ..ccvviivieeen. PM-379108C......cccevcvvinirenennne Contacteur auxiliaire.............cccvvveeeisiverienniec 20VTI 220V ..o,
108D ...ccveereeee PM-379108D......c.ccccevuereeneen. Magnetic SWItCh.........ccceeiviviiie e, CU-11 220V....ccoeeiiieeeeeeeeee
108F....cccooiviiinennn PM-379108F .......cccovvevireinnee BOMNIers......cccoveeviiiiece e 20VTIA2P oo
108G.....cccieriiens PM-379108G......c.ccovvveeernens TeITE .o B
108-S1 ...occovnee. TS-2244081......ccccoveeeeeeenne Vis plate @ 6 pans CreUX..........cceeveeeerenessueenns M4X0.7X8MM.....evveeeeeeeenennnnns
109 .o PM-3791009.......cccccvviiiiieenen. Tableau commande............cccovvivenneenie e 200x345%18mm............
109A... e PM-379109A......ccccoeeeieeeen. Coffret électrique général............ccccevveverrinnenne 204%x349%90MmM ......ccceeeeennnnn
109C ..., PM-379109C......ccccevviiireinenn. Tableau (variateur) ........cccoceeeveeiiieennnes W157XL85mMmM.....cccevvviiiiiiiieeeeeee
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N° Repére Référence. Description Dimensions Qté.

Vis machine a téte plate.........cccooveiiriiencennn. M4x0.7X8MM ..o 2

109-S3 .... Vis machine a téte ronde..............coeeeeevevrvrvenennns M5x0.8X8mm..........ccceun..e.. 4
109-S4 ... TS-0081031...ccvvvieiiieeeeeeeeeeeen, VIS NEX. wevveiiiieiee e 5/16x3/4"

109-S5 ..ooveveveeenn, TS-0680031....cccvvviiieeeeeeeiiinenns RONEIE ...

109-S6 ......ccceune.e. TS-0561021.......cccvveeeeineene, (ol (o TU I 1= N

109-S7 vvveeien. PM-379109F ......cocovviiiiiieeee Fixation pour cable..........c..ccccevveevivrvnnnnn.

Barre aCier........cccovivieiiiiiieee e
Plaque microrupteur
.............................. VIS oottt

Boitier MiCrorupteur............ocoverveiiennieenineene

Déclencheur MICTOrUPLEUL ........oiuviiiie et 1

MICIOrUPLEUL......coiiiiiiie et MJ2-1703......ccooiiiiieeeeeeeene 1
Vis machine a téte plate..........cccveevvieeeiiiie e 5/32x1" ....... 2
COUVEICIE MIFCOTUPLEUL ... 1

Cache INterruUPLeUr.........ooviiie e 378VTE ..o, 1
Vis machine a téte plate..........ccoooevviriivinnnenen, 3/16%3/8" ..o 4

Protection de I’environnement
Protégez I'environnement.

Votre équipement renferme des matériaux précieux pouvant étre récupérés ou recyclés. Faites appel a un organisme spécialisé pour
le mettre au rebut.

X

Ce symbole indique que la collecte de déchets électriques et électroniques (DEEE) doit étre effectuée séparément conformément a la
Directive 2012/19/CE, applicable uniqguement au sein de I'Union Européenne.
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PROMAC

Warranty / Garantie

TOOL FRANCE SARL guarantees that the supplied product(s) is/are free from material defects and manufacturing faults.

This warranty does not cover any defects which are caused, either directly or indirectly, by incorrect use, carelessness, damage due to
accidents,

repairs or inadequate maintenance or cleaning as well as normal wear and tear.

Further details on warranty (e.g. warranty period) can be found in the General Terms and Conditions (GTC) that are an integral part of
the contract.

These GTC may be viewed on the website of your dealer or sent to you upon request.

TOOL FRANCE SARL reserves the right to make changes to the product and accessories at any time.

TOOL FRANCE SARL garantiert, dass das/die von ihr gelieferte/n Produkt/e frei von Material- und Herstellungsfehlern ist.

Diese Garantie deckt keinerlei Mangel, Schaden und Fehler ab, die - direkt oder indirekt - durch falsche oder nicht sachgemaRe
Verwendung,

Fahrlassigkeit, Unfallschdaden, Reparaturen oder unzureichende Wartungs- oder Reinigungsarbeiten sowie durch natiirliche Abnutzung
durch den

Gebrauch verursacht werden.

Weitere Einzelheiten zur Garantie konnen den allgemeinen Geschaftsbedingungen (AGB) entnommen werden.

Diese kdnnen Ihnen auf Wunsch per Post oder Mail zugesendet werden.

TOOL FRANCE SARL behilt sich das Recht vor, jederzeit Anderungen am Produkt und am Zubehér vorzunehmen.

TOOL FRANCE SARL garantit que le/les produit(s)fourni(s) est/sont exempt(s) de défauts matériels et de défauts de fabrication.

Cette garantie ne couvre pas les défauts, dommages et défaillances causés, directement ou indirectement, par |'utilisation incorrecte
ou inadéquate,

la négligence, les dommages accidentels, la réparation, la maintenance ou le nettoyage incorrects et |'usure normale.

Vous pouvez trouver de plus amples détails sur la garantie dans les conditions générales (CG).

Les CG peuvent étre envoyées sur demande par poste ou par e-mail.

TOOL FRANCE SARL se réserve le droit d'effectuer des changements sur le produit et les accessoires a tout moment.

Tool France PROMAC, JPW Industries-Europe

— , p Id/ 9 Rue des Pyrénées ZI du Bois Chaland
I NbpusTri1es 91090 LISSES/EVRY, France

www.promac.fr
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