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DE - DEUTSCH
Bedienungsanleitung

Sehr geehrter Kunde,

Vielen Dank fur das Vertrauen, das Sie uns mit dem Kauf lhrer neuen JET-Maschine entgegengebracht haben. Dieses Handbuch
richtet sich an den Eigentiimer und Betreiber einer PROMAC 336BG Bandschleif- und Ausklinkmaschine und soll die Sicherheit
bei Installation, Betrieb und Wartung gewdahrleisten. Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung mit allen Anlagen aufmerksam durch.
Lesen Sie diese Anleitung sorgféltig durch und befolgen Sie die Anweisungen genau, damit Sie die grétmogliche Lebensdauer und
Leistungsféahigkeit Ihrer Maschine erzielen und ihre sichere Nutzung gewabhrleistet ist.
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1. Konformitatserklarung
Hiermit erklaren wir in eigener Verantwortung, dass dieses

Produkt mit den Richtlinien konform ist.

2. Garantie

TOOL France S.A.S garantiert, dass das/die von ihr
gelieferte/n Produkt/e frei von Material- und
Herstellungsfehlern ist.

Diese Garantie deckt keinerlei Mangel, Schaden und
Fehler ab, die - direkt oder indirekt - durch falsche oder
nicht

sachgemale Verwendung, Fahrlassigkeit,
Unfallschaden, Reparaturen oder unzureichende
Wartungs- oder

Reinigungsarbeiten sowie durch natirliche Abnutzung
durch den Gebrauch verursacht werden.

Weitere Einzelheiten zur Garantie kénnen den
allgemeinen Geschéaftsbedingungen (AGB) entnommen
werden.

Diese kdnnen lhnen auf Wunsch per Post oder Malil
zugesendet werden.

TOOL France S.A.S behélt sich das Recht vor, jederzeit
Anderungen am Produkt und am Zubehor
vorzunehmen.

3. Sicherheitshinweise
3.1 Bestimmungsgemale Verwendung

Diese Bandschleifmaschine ist ausschlieBlich fur das
Schleifen von Metall und Metallwerkstoffen ausgelegt.
Das Schleifen anderer Werkstoffe ist nicht zuléssig und
darf im Einzelfall nur nach Ricksprache mit dem
Hersteller durchgefiihrt werden.

Die Maschine ist nicht fir Nassschleifen geeignet. Die
Maschine ist nicht fur den Einsatz in
explosionsgeféhrdeten Bereichen ausgelegt.

Das Werkstiick muss sicher geladen, gestitzt und
gefuihrt werden kdnnen.

Zur bestimmungsgemafen Nutzung gehéren auch die
Beachtung der Betriebs- und Instandhaltungshinweise in
dieser Anleitung.

Die Maschine darf nur von Personen bedient werden,
die sich mit der Bedienung und Instandhaltung
auskennen und Uber die damit verbundenen Gefahren
informiert sind.

Das vorgeschriebene Mindestalter ist zu beachten.

Die Maschine darf nur in technisch einwandfreiem
Zustand betrieben werden.

Nehmen Sie die Maschine erst dann in Betrieb, wenn
sie vollstandig und weisungsgeman montiert ist.

Bei Arbeiten an der Maschine miissen alle
Sicherheitsvorrichtungen und Schutzabdeckungen
angebracht sein.

Neben den hierin dargelegten Sicherheitsbestimmungen
und den geltenden Vorschriften des jeweiligen Landes
sind auch die anerkannten fachtechnischen Regeln fiir



den Betrieb von Metallbearbeitungsmaschinen zu
beachten.

Jegliche anderweitige Nutzung geht uber die
Bestimmung hinaus.

Im Falle einer nicht bestimmungsgeméafien Nutzung der
Maschine Ubernimmt der Hersteller keine Haftung, in
diesem Fall geht die Haftung ausschlie3lich auf den
Betreiber Uber.

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Bei unsachgemafer Anwendung kénnen
Metallbearbeitungsmaschinen gefahrlich sein. Daher
sind die einschlagigen fachtechnischen Regeln sowie
die folgenden Hinweise zu beachten.

Diese Bedienungsanleitung muss in der Nahe der
Maschine aufbewahrt, vor Schmutz und Feuchtigkeit
geschitzt und bei Weitergabe des Produkts an einen
neuen Besitzer mit Gibergeben werden.

ist die gesamte Bedienungsanleitung

aufmerksam durchzulesen.

Es diirfen keine Anderungen an der Maschine
vorgenommen werden.

Uberpriifen Sie taglich vor dem Anfahren der Maschine
die einwandfreie Funktion und den ordnungsgemafen
Zustand der Sicherheitseinrichtungen.

Festgestellte Mangel an der Maschine oder den
Sicherheitseinrichtungen sind zu melden und von den
beauftragten Personen zu beheben.

Versuchen Sie in diesem Fall nicht, den Betrieb
aufzunehmen, sondern sichern Sie die Maschine durch
Abziehen des Stromkabels.

Achten Sie auf anliegende Kleidung, lange Haare sind
mit einer geeigneten Kopfbedeckung zu versehen.

Vor Inbetriebnahme der Maschine legen Sie Krawatte,
Ringe, Uhren und anderen Schmuck ab und rollen die
Armel iber den Ellenbogen hoch.

Tragen Sie Sicherheitsschuhe; tragen Sie niemals
Freizeitschuhe oder Sandalen!

Tragen Sie grundséatzlich nur die zugelassene
Arbeitskleidung.

Tragen Sie keine Handschuhe.

Die Maschine ist so aufzustellen, dass genligend Platz
fir sicheres Arbeiten und zum Fihren des Werkstlicks
vorhanden ist.

Den Arbeitsbereich gut ausleuchten.

Die Maschine ist fur den Betrieb in geschlossenen
Raumen ausgelegt und muss standsicher auf einem
festen und ebenen Tisch aufgestellt werden.

Achten Sie darauf, dass das Netzkabel den
Arbeitsablauf nicht behindert oder zur Stolpergefahr
wird.

Die Bodenflache rund um die Maschine sauber und frei
von Abféallen, Olen und Fetten halten.

Bleiben Sie wachsam!

Vor Beginn der Montage- oder Betriebsarbeiten

Schenken Sie Ihrer Arbeit ungeteilte Aufmerksamkeit.
Gebrauchen Sie gesunden Menschenverstand.
Bedienen Sie die Maschine nicht, wenn Sie mude sind.

Achten Sie auf eine ergonomische Kérperhaltung.
Achten Sie stets auf eine mdglichst stabile Haltung.

Betreiben Sie die Maschine nicht unter Drogen, Alkohol
oder Arzneimitteln. Beachten Sie, dass die Einnahme
von Arzneimitteln Ihr Verhalten andern kann.

Greifen Sie niemals in die Maschine, wahrend sie in
Betrieb ist oder nachlauft.

Lassen Sie eine laufende Maschine niemals
unbeaufsichtigt! Bevor Sie den Arbeitsplatz verlassen,
schalten Sie die Maschine aus.

Halten Sie Kinder und Besucher in einem sicheren
Abstand zum Arbeitsbereich.

Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht im Umkreis
von entziindlichen Flussigkeiten oder Gasen.
Achten Sie auf die Brandbekampfungs- und
Brandmeldemittel, z.B. wie man den Feuerldscher
bedient und wo er zu finden ist.

Die Maschine darf nicht in feuchter Umgebung betrieben
und nicht dem Regen ausgesetzt werden.

Metallstaub ist explosionsgefahrlich und kann auch ein
Gesundheitsrisiko darstellen.
Verwenden Sie stets eine geeignete Absaugvorrichtung.

Entfernen Sie vor der Bearbeitung Nagel und andere
Fremdkorper aus dem Werkstick.

Betreiben Sie die Maschine keinesfalls, wenn die
Tischeinlage nicht richtig sitzt.

Halten und fihren Sie das Werkstiick wahrend der
Bearbeitung immer fest.

Nur Material bearbeiten, das sicher auf dem Tisch liegt.

Die Spezifikationen beziglich des Hochst- und
Mindestmafes des Werkstiicks sind zu beachten.

Entfernen Sie Spane und Werkstuckteile erst, wenn die
Maschine zum Stillstand gekommen ist.

Stellen Sie sich nicht auf die Maschine.

Anschluss- und Reparaturarbeiten an der elektrischen
Installation durfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt werden.

Eine beschadigte oder abgenutzte Netzleitung ist
unverziglich auszutauschen.

Auch beschadigte oder abgenutzte Schleifbander bzw.
Schleifscheiben sind sofort auszutauschen.

Einstell- und Wartungsarbeiten an der Maschine nur
durchfiihren, wenn die Maschine vom Stromnetz
getrennt ist.

Halten Sie zwischen Tisch und Schleifband oder
-scheibe hochstens 1,5 mm Abstand.

Schalten Sie die Maschine sofort aus, wenn sie sich
verklemmt hat.

Trennen Sie beim Band- oder Scheibenwechsel die
Maschine von der Netzspannung.

Vermeiden Sie versehentliches Einschalten.
Vergewissern Sie sich, dass die Maschine in Aus-
Stellung (OFF) ist, bevor Sie sie an das Stromnetz



anschlie3en.

3.3 Restrisiken
Bei bestimmungsgemaRem Gebrauch der Maschine
kénnen dennoch einige Restrisiken bestehen.

Das laufende Schleifband bzw. die Schleifscheibe kann
zu Verletzungen fiihren.

RuckstoRgefahr. Das Werkstiick wird vom laufenden
Schleifband bzw. der Schleifscheibe erfasst und auf den
Bediener zurilickgeschleudert.

Ausgeschleuderte Werkstiickteile kébnnen zu
Verletzungen fuhren.

Schleifstaub und Larm kénnen gesundheitsschédlich
sein. Tragen Sie unbedingt personliche
Schutzausristung wie z.B. eine Schutzbrille und einen
Atemschutz. Verwenden Sie eine geeignete Absaugung.

Fehlerhafte Schleifbander bzw. Schleifscheiben kénnen
zu Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie nur empfohlenes Zubehdor. Die
Verwendung von ungeeignetem Zubehor kann zu
Personenschaden fiihren.

Durch eine ungeeignete Netzleitung bzw. ein
beschadigtes Netzanschlusskabel kann es zu
Verletzungen durch die Einwirkung elektrischen Stromes
kommen.

4. Maschinenspezifikationen

4.1 Technische Daten

100x2000mm 80G
15 m/sec / 30 m/sec
vorwarts und rickwarts

Bandmalie:
Bandgeschwindigkeit:
Bandlaufrichtung:

Ausklinkwinkel: 30°~90°
Standflache: 508 x 710 mm
Arbeitshohe: 1100 mm
Raddurchmesser: @ 195 mm
Absaugstutzen-Durchmesser 2- @ 75mm
Nettogewicht 155 kg

1200 x 600 x 1180 mm

~400V,3L/PE, 50Hz
P2=2.4/3,0kW S1

Maschinenmale:

Netzanschluss
Ausgangsleistung

Betriebsstrom 4.7A/6.0 A
Verlangerungskabel (HO7RN-F) 4x1.5mm?2
Bauseitige Absicherung 10A
Isolationsschutzklasse F

4.2 Schallemission

Schalldruckpegel (EN I1ISO 11202):
Leerlauf
Bearbeitung

LpA 85,9 dB(A)
LpA 89,8 dB(A)

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und nicht
notwendigerweise Pegel fiir sicheres Arbeiten.

Uberpriifen Sie, ob Transportschaden vorliegen. Im
Schadensfall ist mit dem Spediteur eine
Schadensmeldung auszufillen. Auf Vollstandigkeit
prufen.

Melden Sie fehlende Teile sofort dem Handler.

Die Bandschleifmaschine wird zusammengebaut
geliefert. Zusatzliche Teile, die noch an der
Bandschleifmaschine befestigt werden mussen, sollten
vor dem Einbau platziert und erfasst werden.

Siehe Abb. 1

Schleif- und Ausklinkmaschine
vorinstalliertes Schleifband (80er Kérnung)
Rollen (eine Rolle ist bereits eingebaut)
Maulschlissel, 22/24 mm

Inbusschliissel, 4,6,8 mm
Bedienungsanleitung und Stuckliste

PWRWERE R

WARNUNG: Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb,
wenn sie vollstdndig montiert ist.

Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, wenn Sie die
gesamte Bedienungsanleitung gelesen und verstanden
haben.

4.4 Maschinenbeschreibung

Dieses Handbuch wird von PROMAC zur Verfligung
gestellt und beschreibt die sicheren Betriebs- und
Wartungsverfahren fir Bandschleif- und
Ausklinkmaschinen der PROMAC 336BG-R&¥®|eses
Handbuch enthélt Anweisungen uber die Installation,
Sicherheitsvorkehrungen, allgemeine
Bedienungsverfahren, Wartungsanweisungen und
Teileausfélle. Inre Maschine ist fur einen zuverlassigen
und langlebigen Betrieb ausgelegt und konstruiert,
sofern sie in Ubereinstimmung mit den in diesem
Dokument beschriebenen Anweisungen verwendet wird.

Bei Fragen oder Anmerkungen wenden Sie sich bitte an
lhren Handler vor Ort oder an PROMAC. PROMAC
erreichen Sie auch Uber unsere Website: www.promac.fr.

Bewahren Sie dieses Handbuch fiir spatere Bezugnahme auf.
Bei Weitergabe der Maschine hat das Handbuch an den neuen

Besitzer mit Ubergeben zu werden.

Diese Information soll dem Anwender der Maschine eine bessere

Abschéatzung der Gefahrdung und des Risikos ermdglichen.

4.3 Lieferumfang


http://www.promac./

AWARNING Vor Beginn der Montage- oder

Betriebsarbeiten ist die gesamte
Bedienungsanleitung aufmerksam durchzulesen.
Nichtbeachtung kann zu schweren Verletzungen
fuhren!

Registrieren Sie Ihr Produkt mit der mitgelieferten
Postkarte oder registrieren Sie sich online unter
http://www.promac.fr.

5. Transport und Inbetriebnahme

5.1 Transport und Inbetriebnahme der
Schleifmaschine

Uberpriifen Sie, ob Transportschaden vorliegen.
Etwaige Schaden melden Sie bitte Ihrem Handler.
Entsorgen Sie das Versandmaterial erst dann, wenn die
Ausklinkmaschine ordnungsgemalf eingerichtet und in
Betrieb ist.

Uberpriifen Sie den Inhalt des Versandkartons mit der
oben aufgefuhrten Stickliste. Etwaige Fehlbesténde
melden Sie bitte lhrem Handler.

Die Schleif- und Ausklinkmaschine sollte auf einem
stabilen, ebenen Boden in trockener Umgebung
aufgestellt werden, mit guter Deckenbeleuchtung und
ausreichend Platz fir das Be- und Entladen von
Werkstuicken und die allgemeine Wartung.

Heben Sie die Maschine mit Haken oder Gurten mittels der

Hebeplatte an (Abbildung 2). Stellen Sie sicher, dass die

@ 1/2in. (12mm) x4

—fF — %
17.625 in.
(450 mm)
4 - = - = ~ =
- 25.625 in.
(650 mm)
Abb. 3

Das Staubschutzmittel von den freiliegenden
Oberflachen mit einem sauberen Tuch und einem
Reiniger/Entfettungsmittel oder Kerosin entfernen.
Losemittel auf Gummi- bzw. Kunststoffteilen nicht
verwenden.

5.2 Netzanschluss

Der kundenseitige Netzanschluss sowie die
verwendeten Verlangerungskabel missen den
geltenden Vorschriften entsprechen.

Die Netzspannung muss mit den Daten des
Maschinentypenschilds Ubereinstimmen.

Die Netzspannung ist mit einem Uberspannungsschutz
(10A-Sicherung) zu versehen.

Tragfahigkeit der Hebezeuge hoher als das Hochstgewicht déferwenden Sie ausschlie3lich Anschlusskabel,

Ausklinkmaschine ist.

AWARNING Die Maschine ist schwer,

verwenden Sie eine geeignete Hebevorrichtung und
seien auf dem Weg zum Bestimmungsort vorsichtig.
Nichtbeachtung kann zu schweren Verletzungen
fuhren!

Abb. 2

Es wird empfohlen, die Ausklinkmaschine am Boden mit
Kompressionsschrauben bzw. dhnlichen Mitteln zu
verschrauben. Siehe bitte Einbauskizze, Abb. 3

die HO7RN-F 1,5mm?2 gekennzeichnet sind.

Anschluss- und Reparaturarbeiten an der Elektrik durfen
ausschlief3lich von einer Elektrofachkraft durchgefiihrt
werden.

5.3 Inbetriebnahme

Die Maschine kann mit der griinen Ein-Taste (ON)
gestartet werden. Mit der toten Aus-Taste (OFF) am
Hauptschalter (Abb. 4) wird die Maschine stillgesetzt.
Die Schleifmaschine besteht aus einem Hauptk&rper
und deren Zahnstangen. Der Hauptkorper ist
schwenkbar und kann in einem bestimmten
Winkelbereich um die Zahnstangen eingestellt werden.
Er wird von einer Rolle betrieben, die direkt durch einen
Motor angetrieben wird.


http://www.promac./

5.4 Absauganschluss

—/,

Abb. 4

Den hinteren Staubsammlungsauslass mit dem
Staubextraktionssystem verbinden.

Den vorderen Staubsammlungsauslass mit dem
richtigen Container bzw. Beutel verbinden. Sobald der
Staub im Beutel die Halfte der Auffangbeutelkapazitat
Uberschreitet, ist die Maschine zu stoppen und den
Beutel rechtzeitig zu reinigen.

6. Rist- und Einstellarbeiten

AWARNING Bevor Sie Einstellungen

vornehmen ist die Maschine von der Stromquelle zu
trennen, soweit nicht anders angegeben.

6.1 Staub- und Spéanesammlung

Spanekésten (siehe F, Abb. 5) sind dazu bestimmt,
Spane aufzufangen, sobald diese das Werkstlck
bertihren. Der Kasten, neben der Backeneinheit, bewegt
sich frei hinein und hinaus; der Kasten, unter Rolle, ist
durch eine Schraube gesichert.

Die Rundplatte, im Grund jedes Spénekastens, kann
entfernt werden, um einen Staubsammlungsschlauch
mit einer Schlauchklemme anzuschlieRen. Es wird
nachdriicklich empfohlen, ein fir die Metallbearbeitung
geeignetes Staubsammlungssystem (nicht im
Lieferumfang enthalten) mit der Ausklinkmaschine zu
verwenden.

6.2 Backeneinstellungen
Siehe Abb. 5.

Handgriff (A) — Bewegt die Backeneinheit in Richtung
des Bands und weg von ihm. Die Empfindlichkeit des
Handgriffs kann Uber die unter dem Griff vorhandenen
Innensechskantschrauben eingestellt werden.

Verriegelungshebel (B) — Nach rechts driicken, um die
seitliche Verschiebebewegung zu verriegeln, nach links
drucken um zu entriegeln.

Handgriff (C) — Drehen, um die Pendelbacke zu
bewegen.

Winkelpositionssperrschraube (D) — L6sen, um die
Backeneinheit zum winkelférmigen Arbeiten zu drehen.
Sich auf die Winkelskalierung beziehen.

Anschlageinheit (E) — Den Handgriff l6sen zum
Einstellen.  Wenn  nicht  benutzt, kann die
Anschlageinheit entfernt und auf dem Rohr (siehe T,
Abb.7) aufbewahrt werden.

Abb. 5

6.3 Rolle

ACAUTION Aus Sicherheitsgrinden darf die

SpaltgréRe zwischen Tisch und Rolle nicht 1,6mm
Uberschreiten.

Den Tisch (G, Abb. 6) positionieren und den Handgriff
(H) anziehen.

Sobald Sie mit der Rolle fertig sind, den Tisch einstellen
um den Schutz véllig schlieBen zu kdnnen, wie in Abb.
6-2b dargestellt.

Abb. 6

6.4 Schleifbander austauschen
1. Die Maschine vom Stromnetz trennen.

2. Die seitlichen und oberen Abdeckungen 6ffnen.



3. Das Band durch Drehen des Drehknopfs (J, Abb. 7)
gegen den Uhrzeigersinn entspannen.

4. Das Band mit dem Drehknopf (J) spannen.
5. Den Bandlauf einstellen. Siehe Abschn. 6.6.

6. Alle Abdeckungen schlie3en.

Abb. 7

6.5 Rollen abnehmen/montieren
1. Die Maschine vom Stromnetz trennen.

2. Das Schleifband entspannen (J, Abb. 7).

3. Die Sechskantmuttern (K, Abb..8) lésen und die
Stellschrauben (L) drehen, um die Stahlkugeln (M)
abzusenken.

4. Die Rollen herausziehen und eine neue Rolle
einfihren.

5. Die Kugeln (M) durch Drehen der Stellschrauben (L)
hochheben, die Sechskantmuttern (K) festziehen,
und das Band spannen.

Die zusatzlichen Rollen kdnnen in der Saule aufbewahrt
werden — dazu die Zugangstir zur Saule 6ffnen.

Abb. 8

6.6 Einstellung des Bandlaufs

1. Die Sechskantmutter (N,
Uhrzeigersinn lésen.

Abb.7) gegen den

2. Die obere Abdeckung 6ffnen und das Schleifband
per Hand bewegen um die Ausrichtung zu
beobachten.

3. Den Knopf (N2) nach Bedarf zum Einstellen drehen.

4. Die Sechskantmutter (Ni) gegen die Maschine
festziehen um die Einstellung zu sichern.

5. Die Maschine am Netz anschlieBen und einschalten
um die Einstellung zu prifen. Nach Bedarf kdnnen
Sie weitere Einstellungen durchfiihren.

6.7 Verstellbare Handgriffe

Die Handgriffe (wie C, Abb. 5) koénnen zur
komfortableren Handhabung verstellt werden. Den Griff
hochziehen und auf den Schaft drehen, dann I6sen und
sicherstellen, dass er korrekt auf dem Schaft sitzt.

7. Bedienung der Maschine

Siehe Abb. 9.
r .v
C\-..
D—1
100 200 T« o
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Abb. 9

A — Ein/Aus-Hauptschalter.

B — Richtungsschalter: Steuert die Bandlaufrichtung,
Mittelstellung ist neutral (die Band bewegt sich nicht).
Um die Bildung von Spanen und Ablagerungen auf dem
Band zu verhindern, muss die geeignete
Bandlaufrichtung flr jeden Vorgang verwendet werden:

Richtung 1 im Uhrzeigersinn
Richtung 2 gegen den Uhrzeigersinn

C — Ein-Taste: Startet die Bandbewegung.
D — Aus-Taste: Stoppt die Bandbewegung.
E — Notausschalter: Driicken um alle Funktionen der
Maschine schnell abzuschalten. Um die Maschine neu

zu starten, missen Sie den Schalter im Uhrzeigersinn
drehen, bis er ausrastet.

F — Hoch- und Niedriggeschwindigkeitsschalter:



8. Einstell- und Wartungsarbeiten

4.Die langen und kurzen Fihrungsstifte einfetten bzw.
eindlen.

AWARNING| . \aschine immer  vom

Stromnetz trennen bevor Sie Wartungsarbeiten
vornehmen. Nichtbeachtung kann zu schweren
Verletzungen fuhren!

8.1 Allgemeine Wartungsarbeiten

Nach jedem Gebrauch sind die abrasiven Schleif-
ablagerungen auf der Maschine und in der Maschinen-
nahe abzusaugen. Die Maschine mit einem sauberen
Tuch/Lappen reinigen und die freiliegenden Metall-
oberflachen leicht eindlen bzw. einfetten um Rost zu
verhindern.

Abb. 10

Den Ausklinktisch und die Fihrungsschaftbereiche
sauber und frei von Ablagerungen halten. Verwenden
Sie eine Burste um Spéne zu entfernen (nicht mit

bloRen Handen!).

8.2 Schmierung

Hinweis: Rollenlager sind abgedichtet (dauergeschmiert)
und erfordern keine weitere Schmierung.

Siehe Abb. 10 und Abb. 11.

1.Die Spannungsschraube und Kontaktstellen der
Sechskantmutter einfetten bzw. eindlen.

2.Die Backenschrauben einfetten bzw. eindlen.

3.Den SchwenkfulRbereich einfetten.

9. Fehlersuche und -behebung

Abb. 11

Problem

Mdégliche Ursache

KorrekturmafRnahme*

Motor startet
nicht.

Zu geringe Spannung.

Das Stromnetz auf korrekte Spannung prufen.

Offener Schaltkreis im Motor oder
lose Verbindung.

Die Motorversorgung auf lose bzw. offene
Verbindungen priifen.

Stoérung des Ein-Aus-Schalters.

Den Schalter priifen und ggf. austauschen.

Stoérung des Fliehkraftschalters
(schlief3t nicht um den
Anlasskondensator zu aktivieren.

Den Fliehkraftschalter austauschen.

Stoérung des
Betriebskondensators.

Den Betriebskondensator austauschen.

Motorstorung.

Den Motor durch qualifiziertes Personal tberprifen.

Motor startet
nicht:
durchgebrannte
Sicherungen
oder Auslésen
des
Schutzschalters.

Kurzschluss im Netzkabel oder
Steckverbinder.

Netzkabel bzw. Steckverbinder auf beschadigte
Isolierung oder kurzgeschlossene Kabel prufen.

Kurzschluss im Motor bzw. lose
Verbindungen.

Motorverbindungen auf lose bzw.
kurzgeschlossene Klemmen, oder verschlissene
Isolierung prufen.

Ungeeignete Sicherungen oder
Schutzschalter im Netz.

Geeignete Sicherungen oder Schutzschalter
montieren.

Motoruberhitzung

Motoruberlastung.

Den Druck des Werkstoffs gegen das Schleifband
verringern.

Die Luftzirkulation durch den Motor
ist begrenzt.

Motorgeblase mit Druckluft reinigen um die normale
Luftzirkulation wiederherzustellen. .

10




Drehzahl nicht.

Verbindungen.

Problem Mdégliche Ursache Korrekturmalinahme*
Langerer Betrieb. Die Maschine abkuhlen lassen.
Motorstérung. Den Motor durch qualifiziertes Personal Gberprifen
lassen.
Motor wird Motorlberlastung. Den Druck des Werkstoffs gegen das Schleifband
abgewdrgt oder verringern.
errelchlt die Kurzschluss im Motor oder lose Motorverbindungen auf lose bzw.
normale

kurzgeschlossene Klemmen, oder verschlissene
Isolierung prufen.

Zu geringe Spannung.

Den zu geringen Spannungszustand korrigieren.

Ungeeignete Sicherungen oder
Schutzschalter im Netz.

Geeignete Sicherungen oder Schutzschalter
montieren.

Motorstorung.

Den Motor durch qualifiziertes Personal tiberprufen.

des

Haufiger Fehler

Auslasskonden-

Storung des Fliehkraftschalters
(6ffnet nicht um den Kondensator
auszurasten, dadurch bleibt der

Den Fliehkraftschalter austauschen.

Ausklink- oder
Schleifleistung.

sators. Kondensator konstant angeregt
und wird vorzeitig abgenutzt).
Schwache Schleifband rutscht auf die Rolle. Das Band spannen.

Larm bzw.
Ubermafige
Vibration.

UbermaRiger

Maschine liegt nicht flach auf dem
Boden.

Die Maschine anpassen; Unterlegscheiben bzw.
Abstandshalter ggf. verwenden.

Loser Geblasemotor.

Priufen und festziehen.

Unwucht des Motors.

Den Motor durch qualifiziertes Personal uberpriifen.

*Hinweis: Gewisse Korrekturmanahmen bzw. -arbeiten konnen eine Elektrofachkraft erfordern.

10. Umweltschutz

Schiitzen Sie die Umwelt!

lhr Gerat enthalt mehrere unterschiedliche, wiederverwertbare Werkstoffe.

Bitte entsorgen Sie es nur an einer spezialisierten Entsorgungsstelle.

2

Dieses Symbol verweist auf die getrennte Sammlung von Elektro- und Elektronikgeraten, gemaR Forderung der WEEE-Richtlinie
(2012/19/EU). Diese Richtlinie ist nur innerhalb der Européaischen Union wirksam.




Bandschlei- u. Ausklinkmaschine — Explosionsdarstellung




Bandschleif- u. Ausklinkmaschine 336BG — Stlickliste

Pos. Nr.  Sachnr. Bezeichnung Grole
R DSAN4-1-1............... FUNMUNGSSITZ . ceeiiiii et e e e e e s e e e e e e snare e s
2 e, DSAN4-1-2............... (1T o] =1 PSSR
3 DSAN4-1-3............... Fuhrungsstift, lang.........ccccco 6-5/8"L..ccceeeeiiiiiiini
4o, DSAN4-1-4 ............... FUOhrungsstift, KUrZ.........cccooeiiiiiiiiieiiiieeee e (0 PR
5 DSAN4-1-5............... ODberes GIEISUCK.........ueiieiiiie s e
L T DSAN4-1-6............... KIEINET GIBISLUCK ......vvvviieeee et rveee e e e e s e e e e e e e e enaaaeee s
T, DSAN4-1-7 ............... SCRWENKFUR......eeeiiiiiiii s s nnnnnnnnnnnnnnnnnnnns
8 e DSAN4-1-8............... BaCKENKASTEN......coiiiiiiiiiii et e
(S I DSAN4-1-9............... MULEEIDIOCK . ... i e
10, DSAN41-10.............. FeStStellSChraube ...........ooiii i e
11, DSAN4-1-11............. LOCKING DISC .vviiiiiiiiiiiiiiee ettt bbeeee e e e s s aabb e e e e e e s eaneeeeeas
12, DSAN4-1-12............. =TI E o T o [ PP PRT PP
13, DSAN4-1-13............. FESE BACKE ...vvviiieiiiiiiiiie ettt ettt trveee e e e e e s e e e e
14, DSAN4-1-14 ............. SPANNPIALEE ... e e e ———————————
15, DSAN4-1-15............. L0 (T TSR 1T £ 11 o P
16 DSAN4-1-16............. SPEITSCRIAUDE ......eiiiiiii e cee e e e
17 e DSAN4-1-17 ............. BIOCK. ..ttt e
18 DSAN4-1-18............. Rutschfester Handgriff (einschl. POS. 86)........ccccoet wevveeeeeiiiiiiieee e
19, DSAN4-1-19............. RolleNhalter ...
20 ., DSAN4-1-20............. ROIE B2MIM e e
21 DSAN4-1-21............. HUISE ..t eeee e et e e e e b e e e s bb e e e s aiaeee s
22 i, TS-1550071.............. Unterlegscheibe ..., MO oo
23 ., DSAN4-1-23............. S Tod T P =T R
24 ... DSAN4-1-24 ............. MOTOITTAGE ...
25 i, DSAN4-1-25............. SPANNUNGSDIOCK . ....eiiiiiiiii e e
26 .. DSAN4-1-26............. SCNEIDE e e —————
27 i, DSAN4-1-27 ............. ANHEDSIA ...
28 i, DSAN4-1-28............. Seitliche ADAECKUNG.......ooviiiiiiii e e
AS B DSAN4-1-29............. unterer fester Stift ........ccvvviieei s
110 DSAN4-1-30............. ODberer fESter Stift.... ..o e ———————————
1 A DSAN4-1-31............. SPANESAMMIET ... ee cee e e e e e e e s e e e e e e
32 DSAN4-1-32............. ODberer RANMEN.......coiiiiiiei e et
ICIC S DSAN4-1-33............. [I0=T1ES o T Lo =Y I = Vg T SRR
34 DSAN4-1-34 ............. SCRULZ <.t ee —aeee e e e e e e e e e e e e e e neeas
35 e, DSAN4-1-35............. BandflNrungsSstift ...........oooioiiii e e
36 . DSAN4-1-36............. PLALEE ... e
Y A DSAN4-1-37 ............. Sechskantmutter with Set Screw (includes #66)....M16-2.0.............cccceeenn.
ICTS I DSAN4-1-38............. [T o] g 111 o] = 1 (SRR
39 e, DSAN4-1-39............. AUDEWANTUNGSIU ... e
40.............. DSAN4-1-40............. SAUIE . e
41 .. DSAN4-1-41 ............. SOCKEL ... s e
42 . DSANAT-42EU ......... ] L (=SS
43 . TS-1490031.............. Sechskantschraube............cccccovviiiiiiiiiiiii, M8-1.25%20 ......ccceunnnnnnn
44 .............. DSAN4-1-44 ............. Verstellbarer Griff ... M10-1.5%25 ......cocevnnenen.
45 ... TS-1504041.............. Zylinderschraube mit Innensechskant.................... M8-1.25%X20 ....cvveeeeinnnns
46 .............. JEB-137.....ccccvve. Sechskantschraube............ccccceeeeeiiiiiiiiee e, M8-1.25x100 .................
V. F009489 ........ccvvueeee Sechskantschraube BO..........ccccccovviiiiinnns M10-1.5%x20 .....ccccennnnnnnn
48 ... TS-1491031.............. Sechskantschraube............cccccoiiiiiniee, M10-1.5%25 ......cccvvvnenen.
49 ... TS-1491031.............. Sechskantschraube............cccocceeeeiiiciiiiee s M10-1.5%X25 ...ccvveeeeinnnns
50 ... TS-2210451.............. Sechskantschraube............ccccceeeeeiiiiiiiiee e, M10-1.5x45 ......cccevvnnnnns
51.............. TS-1492041.............. Sechskantschraube............cccccovviiiiiiiiiiiii, M12-1.75x40 ......cccunne.
52 i TS-1492021.............. Sechskantschraube............cccccoiiiiiniee, M12-1.75x30 .....ocovuvneenn.
L3 T TS-1550061.............. Unterlegscheibe ........oooovviiiiiie e M8 oo
54 i, TS-1540071.............. SechsKantMULLET .........ccooviiiiiiieee e M10-1.5. i
55, TS-1540081.............. SechskantmMUutter ... M12-1.75...ccciiiinnnn
56 ..o TS-154010................ Sechskantmutter ............ccooiiiiiin e, M16-2.0...oeveeiiiieeieen,
57 i DSAN4-1-57 ............. BOIZEN oo M4-0.7X10 ...,
58...l. TS-1503021.............. Zylinderschraube mit Innensechskant.................... M6-1.0X10 .....cccoennnnnnnee

59 i TS-1503041.............. Zylinderschraube mit Innensechskant.................... MB-1.0X16 ...ovveveeeernnnns

........................ 3



Pos. Nr.

Sachnr.

MPR10HV-59.........
BB-608Z7...............
DSANA4T-123EU. .....
DSANA4T-124EU .....
DSAN4T-125EU.....
DSAN4T-126EU.....
DSANA4T-127EU. .....
DSANA4T-128EU......
DSAN4-1-129.........

Bezeichnung Groéle Menge
Zylinderschraube mit Innensechskant ...............cccvvveeee.. M8-1.25X20 .....vvvviieeeeeiiiiiiiieeeeeenn 2
Zylinderschraube mit Innensechskant ................cccvveee.. MB8-1.25X25 ....evvvveieeee e 2
Zylinderschraube mit Innensechskant .............ccocccuvveee.. ML0-1.5X20 ...oovvveveeieeeeieeeeeeeeeeeeees 3
EiNStellkNOPT.......ccoiiiiiii e MZL0-1.5X50 ...oovvviiiieeeiiiiiiiieeeeeen 1
PanHead Kopfschraube, Phillips ........cccccociiiiiiiiiiiniinnns M4-0.7X10 oo 3
Flachkopfschraube mit Innensechskant.......................... MB-1.0X16 ..o 4
Feststellschraube.............ooooiiiiiiieees MB-1.0X8 ...cooiiiiieeee e 3
Feststellschraube...........ccceeiiiiiii e MB-1.0X12 ...oovveiiiieeeieee e 1
Sechskantmutter ..o, MB-1.25 ..ot 2
(O T 11 (=1 o o SRS 22MM e 1
Unterlegscheibe ... M8 e 8
Unterlegscheibe ........ooovvvviiiiiiiii e MLO e 5
Unterlegscheibe ... ML2 i 2
Unterlegscheibe ........coovvveiee e MLB oo 3
Unterlegscheibe ... M8 e 2
Unterlegscheibe ........ooovvvviiiiiiiii e MLO oo 3
GroRRe Unterlegscheibe ........ccccceevviiiiiiiieiciiiiceee e 12 2
Sicherungsscheibe.........occvvvviieii e MLO oo 1
Unterlegscheibe ... M8 e 1
HUISE, KUFZ ...t e e et e s e e e e e e e e e snnee e s 2
L LU YT =T T USROS 1
GriffKNOPF .oeeeeeeee ML2 o 1
Drehknopfeinheit.........cuvveieiiiinieieee e 12X100MM..ciiiiiieeeeeeereeee e 1
Verstellbarer Griff.........cocovviiiiieei e MI2 o 1
FederstOBel..... ... MIOXL7 .ot 2
1Y o] o RSP T 4HP, 400V, 3PH .....cccooviiieeee. 1
Motorgebléase (nicht dargestellt)........cccccoovvviviieeiennniinns fur 3PH-MOtOr .....ceveiiiiiiiiiieeee, 1
Lufterhaube (nicht dargestellt) .........cccoevviiiiiiiieniiiiniins fir 3PH-MOtOr.....covieeiiiiiiiiieeeeee 1
Antirutschoberflache ............cocooi s 22MM (it 1
VerriegelungSbhIOCK ..........oii i es cee e e e 1
FRUB ....eeiii e D3X104MM ... 1
FeART ... D3X38MM ....ooeveiiiiiieiiieceiieeeee 1
Hintere ADAECKUNGSPIAIE .......coi e cee e e e e e e eeeeeeeas 1
2T o =] OSSP 2
BeAIENTATEI ... e cee e e e e 1
PanHead Kopfschraube, Phillips .........ccccoociiiieiiiiniiinns MB-1.0X16 ..o 4
UnterlegsCheibe ........oovvviiieei e MLO oo 5
Sicherungsscheibe.........cccuvviieei i MLO oo 4
Sechskantschraube .............ccccooiiiic M10-1.5X25 ..o 4
ATDEITSHISCI ..t e 1
RV =T o1l [0 g o 1] o] =1 (PSR 1
] PN (ST (=11 AT 1
SeChSKaNtMUILET ........coovviiiiiiiiiie e MB-1.0 .ooeiiiiiiiiiiiiee e 1
Zylinderschraube mit Innensechskant .............ccccvvveeee.. MB-1.0X16 ..o 4
Unterlegscheibe ... MB et 1
Zylinderschraube mit Innensechskant ..................c......... M8-1.25X16 ....evvviveeeeeeeiiiieeeee e 1
Unterlegscheibe ... M8 e 3
Zylinderschraube mit Innensechskant ..............ccccvvveeee.. MBX25...eiiiieiiiiiiiieee e 2
Verstellbarer Griff..........oooeiiii s M10-1.5X25 ..ooveeiiiieiiieeeeieee e 1
STt g = 11117 Vg o SRS 1
Unterlegscheibe ... MZLO e 2
Zylinderschraube mit Innensechskant ..............ccccvvveeee.. M10-1.5X20 ....ovvriiieeeeeiiiiiiieee e 2
L 1T PP PP PP PP PPPPPPPPPPRt 1
TUPKINKE <. MST720-2.cieeeeee e 1
Kugellager.......oooovviiiiiiii BX22XTMM s 14
Ein-/Aus-Schalter.................ccooi, SDL16-EBW8465 AC24V.......covveiiiieeiinnas 1
NOtaUSSChAlter ......cooiiiiiiiiie e XB2-ES542......ocoiiiiiiiiiiieeeen 1
Auswahl-Taste...........oooiiiiiiiii e, 3LBB-20/M2972.3 ....coiiiieeeeieeeeeen 1
AUSWANI-TASEE ..o 3LBB-20/R2064.5........cccvvveeiinnns 1
ANSCHIUSSSIECKET .....eeiiiiiiee e P551 . 1
Thermorelais. ... RHU-5 5.5-7.5A .., 1
L (o [T o TS S =T 4 31t 1



Pos. Nr. Sachnr. Bezeichnung GroRe Menge
130......... DSANA4T-130EU. .................. Trafo...ooiii COD.042/90 30VA 400/24V 50/60HZ............cceven....
131 ......... DSAN4T-131EU ... AC-SCNULZ.....cooviiiieiiiee e CN-6 3Ala AC24V ......ccoooviieeennns
132......... DSANAT-132EU ......cccuveeee 1P Schutzschalter...........coooii, Dz47-63 1P C1 .................
133......... DSANA4T-133EU .....ccceueeeene Kabel.....ooo 4X1.5mm?x3000MM........ccccevrerreeeenenne.
134......... DSAN4-1-134 .....ccvveeeennns 5 | 2 S
135......... DSAN4-1-135......ccccceeeeene SCNIEDEISIANGE ...t e cee e e e e e e e e e e aaane
136......... DSAN4-1-136.....ccccvveeeeeennne ANSCRIAGPIALLE .....vvviiee e e e e s e e e e e e e
137 ......... DSAN4-1-137 ..cooiieeeeenne Verstellbarer Griff..........ccoooooiiiiiiii, MBXLE ...eeeeeeeiee e
138......... TS-1550061.......cccevveeennnnnee Unterlegscheibe.........ccovvviiiiiieiiiiiiiieee, M8 e
139......... TS-1504031.....ccvvvveeeeeininnne Zylinderschraube mit Innensechskant ........... M8B-1.25X16 ..oevvveeviiiiiiiieeee e
140......... DSAN4-140%# ......ccccvveeeeenne Schleifband, 80er Kérnerung..........cccoeeevvunnne 80er KOrnerung ........coooeeevvveeeeeeeniinnnns
116......... DSAN4T-116EU.................. 20mm Rolle +Kugellager-608ZZ (116 & 122) . D20/d19/R3250 ........ccccceevrcvveeennnen.
117 ......... DSAN4T-117EU .......cceeee... 26mm Rolle +Kugellager-608ZZ (117 & 122) . D26/d25/R3250 ..........ccceevvvveeennnnn.
118......... DSANAT-118EU .......cccecnne 76mm Rolle +Kugellager-608ZZ (118 & 122) . D76/d74.5/R2166............ccceeeeevinnnns
119........ DSANA4T-119EU .................. 60mm Rolle +Kugellager-608ZZ (119 & 122) . D60/d58.8/R2708.............ccceeeeeeennnns
120......... DSANA4T-120EU.................. 42mm Rolle +Kugellager-608ZZ (120 & 122) . D42/d40.8/R2708..........cccceeeveveeeanne.
121 ......... DSAN4T-121EU.........ceee... 48mm Rolle +Kugellager-608ZZ (121 & 122) . D48/d46.8/R2708...........ccccccvvuveeennnee
141 ... DSANA4T-145EU ........cccc.. 32mm Rolle +Kugellager-608ZZ (141 & 122) . D32/d31 /R3250........cccccvvveveeeeiinnns
P
L -
D‘ | / - \wl
— — — -? f.:_-_'/{ |
|| ™~ /
n } //"\ \'. ’_/
o § @)
Q =] ] i / o
a8 114 g A
-0.1 &
128 0.3 Q
142
.................... PROMAC-160...................PROMAC Logo (nicht dargestellt) ...........cccceeerreee. T60X40 MM cciiiiiiiieeieiiiiiee,
.............................................................. ID-Schild, 336BG (nicht dargestellt) ..........cooiiiiiiiies v
.............................................................. Motor-Schild, 336BG (nicht dargestellt)..........cccvvees voviiiiiiiiee e
.............................................................. Warnungsschild, 336BG (nicht dargestellt) .........ccc. coviiiiiiieieiiiiieeee e
.................... 590800...........ccceeeeenneen..Maulschliissel (nicht dargestellt) ......oooeeevviiiieeeeen 22/24MMuiiiiiiiiiiiiee
.................... TS-152705 ........................Sechskantschlissel (nicht dargestellt) ..........cccccccec. MM
.................... TS-152707 ...........c............Sechskantschlissel (nicht dargestellt) ...........cccoceee. BMMLLciiiiiiiiieeee e
.................... TS-227D081......................Sechskantschlissel (nicht dargestellt) ...........ccccccc.. BMMcciiiiiiiiiiiie e,

Optionales Zubehor

DSAN4-142#
DSAN4-143#

Schleifband, 36er Kérnerung
Schleifband, 60er Kdrnerung

36er Kornerung
60er Kornerung



Schaltplan fir 336BG (400V 3PH)
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