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DE Bedienungsanleitung (Ubersetzung der Originalbedienungsanleitung)

1.0 Informationen zur vorliegenden Anleitung

Das vorliegende Handbuch wird von PROMAC bereitgestellt und enthélt die Anweisungen fir den sicheren Betrieb der Metalldrehbank
Modell PBD-2555V von PROMAC sowie fiir die an diesem Produkt auszufiihrenden Wartungsvorgiange. Die Anleitung enthélt
Anweisungen zu Montage, SicherheitsmaBBnahmen, allgemeinen Bedienschritten und Wartungsvorgiangen sowie die Teilelisten. Die
Maschine wurde so ausgelegt und konstruiert, dass sie bei Beachtung der in diesem Dokument aufgefiihrten Anweisungen eine lange

Lebensdauer bei bestdndiger Betriebsqualitdt aufweist.

Bewahren Sie diese Anleitung fur die weitere Verwendung gut auf. Wenn die Maschine den Besitzer wechselt, muss diese Anleitung

beiliegen.

2.0 Inhaltsverzeichnis

Abschnitt Seite
1.0 Informationen zur vorliegeNnden ANIEITUNG .........eeieeiiii et e et e e e e e st e e e e tae reeeeasaeeesabaeeeensaeeeenseeas 3
P O I [ o 1 £ V=T 21Tl o T o | OO PURRPT 3
3.0 Wichtige SiCherN@ItSNINWEISE .....ccccviie et et e e et e e e et e e e e ata e e e tbeee e seeesbaeeseasaaeesateeesansaeeennsenas 4~6
3.1 BestimmungsgemaRe Verwendung und Einsatzbeschrankungen ..........cccveeiiiieicciee e 6
I A U1 d g Y1 T O TSRO 6
O B =Yoo [ TE-Yol Tl B 1T RO O U OUPPUUROPPRURNE 7~8
5.0  BeSChreibung der IMAsChINE ........io ettt e e e et e e e et e e e et e e e e bt e e e esateeesseeeasaaeesasseeeansseeeesaeeessseaanns 9
(SO I = T Ta ol oY (U o T T oo I\ o] o1 =Y USSR 10
6.1  AUSPACKEN UNA REINIZEN ...eiiiiiiieiiiee ettt et ettt e e ettt e e e te e e e stbaeeeeabaeeeeassaeesataeeeassteeeeasssaeseessbeaeeastasesasseeesssnannn 10
Lo A W11 (=T (U] o | - =SSP 10
(S T 1Y/ [0 ) = =L O PP PPPPPPPPRPPPRE 10
Lo Ny =T g Ved [Tol o YTl o 0 =T U = USRI 10
Lo T Y01 =] | [V o =SSP 10
7.0 ElEKtriSCNE ANSCRIUSSE . cc..viiiiiiriieiitiieitestte ettt ettt s e e st e saae e be e e sbe e s be e s beesabeesabeesate eesaseesaseesaseessseenseeensseensenan 10~11
7.1 ANWEISUNZEN ZUF EFQUNE...oiiiiiiiiiiiieeeitee ettt e e ettt e e e te e e e tbee e e e tteeeseabaeeesabaseeassaeseasssaa e sesasbeeeeansaeesassseessananan 10
A AV 1o o= =T U o =d = o Y] OSSP 11
S O o0 1 =] [0 0 =T o ISP 11~13
8.1. SpindeldrehzahlbereiChSWahl ...........ooouiii e e e e ate e e s e e abe e e e s br e e eeraaeesaraeaean 11
8.2 Einrichten der ZahnradkombiNation .........ocueiiiiiiiiiiieeeeee e et e e sbeeesaaessbeesnaeesanes 11
8.3  Kegeldrehen Mit REITSTOCK .......uiiiiiiieeciiee ettt e e et e e e et e e e s ta e e e etteeeestaa e seeessbeaeesstaeeeasaneesasaeaann 12
8.4 Kegeldrehen mit ODErSChITIEN ........oiiiiiie e e et e e e st e e e et e e e eaaae e st stbeeeesabaeeeensaaeesasanaeas 12
8.5 Dreibacken-UniversalSpannfUtter ...ttt etre e st e e e etre e e e aaee e sbae reeeesabaeeeensaeeesaraeaean 12
8.6 Spannfutter mit vier einzeln verstellbaren BaCKEN .........cocuviiiiiiie ittt eaae e e eaae e 13
A V] o1 101 =Y o Vo [T o] 4 YRS 13
8.8 Liinette und MiItlaUfende LUNETLE ...cccuei ittt st e s be e s saae e baeesaeesbaesnsaesanes 13
0.0 BEAIENEIEMENTE coueeieiee ettt ettt e st e s be e st e e s abe e st teeshte ettt e bae e be e et nhteeeateebeeenbaeebee e baeeabeesbeenaaeens 14
10.0 BedienUNE der IMASCRINE ........ciiiiiiieeeciee ettt ettt e ettt e st e e e et e e e e tae e e sbaee e e tbeeesassaeessseeeans sasbaeseansaaeesnsseaeassasesssens 14~16
10.1 BearbeitUNG QUSTUNIEN........iiii et e e e e et e e e e ta e e e e abae e e sabaaeean s easbaeessssaeeesntaeeaansaesennsanas 14
K U £ o Y= o o 1= o TR SRR 14
10.3 Einrichten der BearbeitUNGSWEIKZEUSE .....cccuviieeeiiiecciiee ettt e ettt e e eate e e e stte e e e atae e seasas beeesnsbaeeensaeesnnnens 15
10.4 Empfohlene SPINdeldrenzahlen ...........ouuee i e e e et e e et s eaaa e e s tbeeeeataeeennes 15
10.5 MANUEIIES DIENEN ...eiitii ettt ettt ettt st e b e st esbe e s s teesate e baeesbaeeabees sesateessaeenbeeenssesnbeeensaennsensn 15
10.6 Drehen mit automatisChem VOrSChUD ......c.ciiiiiiiii e e sbe e bee e saaeenaae s 15
10.7 GEWINAESCRNEIIEN ..coiuviiiiieeiee ittt ettt et e e st e s be e st teesaae et ee e beeeabeesbaesabeess sesteessseenbeeenssesbesensaeansenan 15
O 20 = To 1 T4 =T o TR OO SOOI 16
11.0  Wartung SEItENS AES ANWENAEIS .....ccccuiieeeeiieeeiieeeeiteeeeetteeeetteeeetaeeeeeteeeesasasaaastesesassaeesassees aeeassseseanssssesassesaasssesennne 16
0 0 Yl 0 1 =T U o = OSSPSR 16
0 O B o] (U1 g Yed o Ty =T 1 7= o = PSSO URROt 17
N O I 0N Yol o TU 2SRRI 17
14.0  Verflghares ZUDENO ........oo et e et e e et e e e sttt e e e e taeeesaaeeeeabteeeessas aeesaasaaeaastseeeassaseeansseeaassesennnes 17
15,0 EFS@EZEEIIE cuviiuieitii ittt sttt sttt et e ettt e sat e bt bt e e b et e e st e e st e e eabeeea sabee e beeeabee s beeeateesabeenaaeenateenaaeenn 18~33
ST O Yol o T-1 11 o] =1 o ISR 34~35



3.0 WICHTIGE
SICHERHEITSHINWEISE

ALLE

ANWEISUNGEN UND ANLEITUNGEN VOR DER

VERWENDUNG DIESER DREHMASCHINE DURCHLESEN.

10.

11.

12.

13.

- Zur Minimierung von Verletzungsgefahren:

Vor Montage und Inbetriebnahme dieser Maschine muss das
Benutzerhandbuch vollstdndig durchgelesen und verstanden
werden.

Die Warnhinweise an der Maschine und in der vorliegenden
Anleitung missen durchgelesen und verstanden werden.
Warnschilder, die unleserlich geworden oder abgefallen sind,
mussen ersetzt werden.

Dies Maschine wurde fiir die Anwendung durch entsprechend
geschultes und erfahrenes Personal konzipiert. Jemand, der mit dem
korrekten  Gebrauch und der sicheren Bedienung einer
Metalldrehbank nicht vertraut ist, darf sie erst bedienen, wenn er
eine geeignete Schulung erhalten und die erforderlichen Kenntnisse
erworben hat.

Diese Maschine ist ausschlieflich fir den bestimmungsgemalen
Gebrauch gedacht. Sollte sie fiir andere Zwecke eingesetzt werden,
lehnt PROMAC jegliche ausdriickliche oder stillschweigende
Gewadbhrleistung ab und hélt sich etwaigen
Verletzungen, die aus einem solchen Missbrauch entstehen kénnen.
Beim Arbeiten mit dieser Maschine stets eine Schutzbrille oder einen

schadlos von

Gesichtsschutz mit entsprechender Zulassung tragen. (Brillen fiir den

taglichen Gebrauch haben lediglich schlagfeste Glaser, sie gelten

nicht als Schutzbrille.)

Bevor mit dieser Maschine gearbeitet wird, Krawatten, Ringe,

Armbanduhren und anderen Schmuck ablegen und die Armel bis

tiber die Ellbogen aufrollen. Es darf keine locker sitzende Kleidung

getragen werden und lange Haare sind zusammenzubinden.

Schuhwerk mit rutschfesten Sohlen oder Anti-Rutsch-Matten fiir den

Boden werden empfohlen. Keine Handschuhe tragen.

Bei lang andauernder Arbeit mit dem Gerat einen Gehdrschutz

(Ohrenstopsel oder Kapselgehérschutz) tragen.

Staub, der beim Sagen entsteht, kann chemische Stoffe enthalten,

die anerkanntermalen als krebserregend gelten, Geburtsfehler

verursachen oder die Fortpflanzungsfahigkeit anderweitig

beeintrachtigen. Hier einige Beispiele fiir solche chemischen Stoffe:

. Blei in Bleianstrich.

. Kristallines Siliziumdioxid aus Ziegelsteinen, Zement und andere
fur den Bau verwendeten Erzeugnissen.

. Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem Bauholz.

Das Expositionsrisiko richtet sich danach, wie haufig man diese Art

von Arbeiten ausfiihrt. Um die Gefdhrdung durch solche chemischen

Stoffe so weit wie moglich zu reduzieren, an ausreichend belufteten

Orten und mit zugelassener Schutzausristung wie Gesichtsschutz

oder Staubmaske arbeiten, die speziell dafiir ausgelegt ist, auch

mikroskopisch feine Partikel zuriickzuhalten.

Die Bedienung dieser Maschine unter Einfluss von Drogen, Alkohol

oder Medikamenten ist untersagt.

Vor dem AnschlieRen des Gerats ans Stromnetz sicherstellen, dass

der Schalter ausgeschaltet ist (Stellung OFF (AUS). Vor dem Trennen

von der Stromversorgung alle Bedienelemente ausschalten bzw.

deaktivieren.

Auf korrekte Erdung der Maschine achten. Die Maschine darf nur mit

einer korrekt geerdeten Steckdose verbunden werden. Siehe die

Anweisungen zur Erdung.

Die Maschine vor Ausfiihrung aller erforderlichen Einstellungen oder

Wartungsarbeiten vom Stromnetz trennen.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

Einstellwerkzeuge jeglicher Art entfernen. Der Bediener sollte es sich
zur Gewohnheit machen, vor dem Einschalten der Maschine
sicherzustellen, dass Einstellwerkzeuge jeglicher Art entfernt
wurden.

Schutzabdeckungen missen beim Betrieb des Gerdts an Ort und
Stelle verbleiben. Werden sie zu Wartungszwecken entfernt, ist
extreme Vorsicht geboten; die Schutzabdeckungen unmittelbar nach
Abschluss der Wartung wieder anbringen.

Die Maschine auf beschadigte Teile untersuchen. Vor dem weiteren
Gebrauch der Maschine beschddigte Schutzabdeckungen oder
andere beschadigte Teile sorgfaltig untersuchen und prifen, ob sie
noch einwandfrei funktionieren und ihre Funktion sicher ausiben.
Die Maschine auf mangelhaft ausgerichtete oder schwergingige
bewegliche Teile, auf Bruch von Teilen, fehlerhafte Montage und
weitere Faktoren untersuchen, die den Betrieb beeintrachtigen
kénnten. Schutzabdeckungen und andere Teile, die beschadigt sind,
sollten sachgemaR repariert oder ausgewechselt werden.

Im Bereich rund um das Gerat
Wartungsarbeiten lassen und fir blendfreie Beleuchtung von oben

ausreichend Platz  fur

sorgen.
Den Boden rund um das Gerdt sauber und frei von
Ausschussmaterial, Ol oder Schmierfett halten.

Besucher missen vom Arbeitsbereich ferngehalten werden.
Insbesondere Kinder unbedingt fernhalten.

Die Werkstatt muss kindersicher gestaltet werden, d.h. es missen
Vorhangeschlosser und Hauptschalter verwendet werden und der
Startschalterschlissel muss abgezogen werden.

Der Arbeit ist uneingeschrankte Aufmerksamkeit zu widmen.
Umbherschauen, Gesprdache mit Mitarbeitern und "Unfug" sind
leichtsinnig und kénnen ernste Verletzungen zur Folge haben.

Stets auf eine ergonomische Kérperhaltung achten. Stets fir sicheren
Stand sorgen, so dass man nicht stiirzt oder ins Wanken gerat und an
das Spannfutter oder andere bewegliche Teile kommt. Beim
Bedienen der Maschine muss ausgeschlossen sein, dass der Bediener
sich recken muss. Keine GbermaRige Kraft aufwenden.

Stets das geeignete Werkzeug verwenden und mit angemessener
Drehzahl und Vorschubgeschwindigkeit arbeiten. Werkzeug oder
Zusatzeinrichtungen nicht mit Gewalt montieren oder fur Arbeiten
verwenden, fiir die sie nicht ausgelegt sind. Mit dem richtigen
Werkzeug lassen sich Arbeiten besser und sicherer ausfiihren.

Die Maschine ist ausschlieBlich fir den Einsatz in Innenrdumen
gedacht. Zur Verringerung des Risikos von elektrischen Schlagen
nicht auRerhalb von geschlossenen Raumen (keine Anwendung im
Freien) oder auf nassen oder feuchten Flichen einsetzen.

Die Maschine darf nicht mit feuchten oder nassen Handen bedient
werden.

Das empfohlene Zubehor verwenden; ungeeignetes Zubehor kann zu
gefahrlichen Situationen und Unfallen fuhren.

Werkzeuge sind sorgféltig zu pflegen. Werkzeuge scharf und sauber
halten, damit sie stets optimale Leistung erbringen. Bei Schmierung
und Teilewechsel den Anweisungen Folge leisten.

Die Maschine vor dem Reinigen ausschalten und von der
Stromversorgung trennen. Spane und sonstige Fremdkorper mit
einer Birste oder mit Druckluft — auf keinen Fall mit bloBen Handen
— entfernen.

Stellen Sie sich nicht auf die Maschine. Schwere Verletzungen
kénnen auftreten, sollte die Maschine umstiirzen.
Die Maschine niemals unbeaufsichtigt laufen
Stromversorgung ausschalten und die Maschine nicht eher verlassen,

lassen. Die

als bis sie zum Stillstand gekommen ist.

Bevor die Maschine gestartet wird, lose Gegenstdnde und unnétige
Werkstiicke aus dem Arbeitsbereich entfernen.

Den Netzstecker ziehen, wenn die Maschine auBer Betrieb
genommen wird.

Sicherstellen, dass das Werkstuick sicher eingespannt ist.



Der Bediener muss sich mit den wie folgt gekennzeichneten Sicherheitshinweisen in dieser Anleitung vertraut machen:

mit tédlichem Ausgang.

A WARNUNG: Bei Missachtung so gekennzeichneter Sicherheitsvorschriften besteht die Gefahr ernster Verletzungen, u.U.

VORSICHT:  Bei Missachtung so gekennzeichneter Sicherheitsvorschriften besteht die Gefahr von kleineren Verletzungen
und/oder moglichen Maschinenschaden.

DIESE ANLEITUNG AUFBEWAHREN

A WARNUNG:

Diese Symbole weisen darauf hin, dass bei der Verwendung dieser Maschine stets die korrekten Sicherheitsverfahren durchzufiihren
und alle Sicherheitsvorschriften zu beachten sind.

Werkstiick-Stangenmaterial, das tGber das
hintere Ende des Spindelstocks herausragt,
muss Uber die gesamte Lange zum Schutz
abgedeckt werden. GroRe Verletzungsgefahr

Vor Montage und Inbetriebnahme der
Maschine muss die Bedienungsanleitung
vollstédndig durchgelesen und verstanden
werden.

Die Bedienung dieser Maschine unter dem
Einfluss von Drogen, Alkohol oder

Stets zuldssige und geeignete Medikamenten ist untersagt.

Arbeitskleidung tragen.
Schutzbrillen tragen.
Gehorschutz tragen.

Beim Arbeiten mit dieser Maschine keine

Handschuhe tragen.
Stets zuldssige und geeignete

Arbeitskleidung tragen.

Sicherheitsschuhe tragen.

Krawatten, Ringe, Armbanduhren ablegen.
Armel bis (iber die Ellbogen aufrollen.

Es darf keine locker sitzende Kleidung
getragen werden und lange Haare sind
zusammenzubinden.

Anschluss- und Reparaturarbeiten an der
Elektrik duirfen ausschlieBlich von einem
qualifizierten Elektriker durchgefiihrt werden.

Die Maschine vor Ausfliihrung aller
erforderlichen Einstellungen oder

. Greifen Sie niemals in die Maschine hinein,
Wartungsarbeiten vom Stromnetz trennen.

wahrend sich diese in Betrieb befindet oder
nachlauft.

B>E®® ®



3.1 BestimmungsgemafBe Verwendung und Einsatzbeschrankungen

Die Maschine wurde ausschlieRlich fir das Drehen und Bohren von spanend bearbeitbaren Metall- und Kunststoffwerkstoffen
konstruiert.

Das Werkstlick muss so beschaffen sein, dass es sicher geladen, abgestiitzt und gefiihrt werden kann.

Die Maschine ist ausschlieBlich fiir den Einsatz in Innenrdumen gedacht. Die Schutzklasse der elektrischen Einrichtungen entspricht IP54.
Damit die Maschine nicht umkippt, muss sie mit vier Ankerschrauben am Boden verschraubt werden.

Sollte sie flir andere Zwecke eingesetzt werden, lehnt PROMAC jegliche ausdriickliche oder stillschweigende Gewahrleistung ab und
halt sich schadlos von etwaigen Verletzungen, die aus einem solchen Missbrauch entstehen kdnnen.

A WARNUNG:

Die Maschine ist nicht fiir die Bearbeitung von Magnesium geeignet - groRe Brandgefahr!

Die Finger auf keinen Fall in eine Position bringen, in der sie sich drehende Teile oder Spane beriihren kénnen.
Vor dem Starten der Maschine sicherstellen, dass das Werkstiick sicher und fest aufgespannt ist.

Den Spannweg und die Spannkapazitat des Spannfutters nicht Gberschreiten.

Werkstiicke, deren Linge das 3-fache des Einspanndurchmessers betragt, miissen mit dem Reitstock oder einer Llnette abgestiitzt
werden.

Kleine Spannfutterdurchmesser bei groBen Drehdurchmessern vermeiden. Kurze Aufspannldngen und kleine Spannkontaktflachen
vermeiden.

Die maximale Drehzahl der Werkstiickaufspannvorrichtung nicht liberschreiten.

Stets das geeignete Werkzeug verwenden und mit angemessener Drehzahl und Vorschubgeschwindigkeit arbeiten. Werkzeug oder
Zusatzeinrichtungen nicht mit Gewalt montieren oder fiir Arbeiten verwenden, fiir die sie nicht ausgelegt sind. Mit dem richtigen
Werkzeug lassen sich Arbeiten besser und sicherer ausfiihren.

Das empfohlene Zubehér verwenden; ungeeignetes Zubehor kann zu geféahrlichen Situationen und Unféllen fiihren.

Werkzeuge sind sorgfaltig zu pflegen. Zerspanungswerkzeuge scharf und sauber halten, damit sie stets optimale Leistung erbringen.
Bei Schmierung und Teilewechsel den Anweisungen Folge leisten.

Auf keinen Fall versuchen, wahrend des Betriebs der Maschine Werkzeuge einzustellen oder auszubauen.

Sich drehende Spannfutter oder Werkstiicke auf keinen Fall mit den Handen festhalten.

Beim Bearbeiten von nicht ausgewuchteten Werkstiicken sowie fir Gewindeschneid- und Gewindebohrvorgidnge eine niedrige
Spindeldrehzahl wéahlen.

Werkstlick-Stangenmaterial, das (iber das hintere Ende des Spindelstocks herausragt, muss Uber die gesamte Lange zum Schutz
abgedeckt werden. GroRRe Verletzungsgefahr!

Fiir lange Werkstiicke ist moglicherweise eine Abstlitzung mittels der Linette erforderlich. Lange und diinne Werkstiicke kénnen sich
bei schneller Drehung verbiegen.

Den Reitstock bzw. die Reitstockpinole auf keinen Fall bei laufender Maschine bewegen.
Bearbeitungsspane mithilfe eines geeigneten Spanehakens entfernen - nur im Stillstand der Maschine!
Messungen und Einstellungen diirfen nur im Stillstand der Maschine ausgefiihrt werden.

Wartungs- und Reparaturarbeiten dirfen nur ausgefiihrt werden, nachdem die Maschine durch Ziehen des Netzsteckers gegen
versehentliches Einschalten gesichert wurde.

Bevor die Maschine gestartet wird, lose Gegenstdnde und unndotige Werkstiicke aus dem Arbeitsbereich entfernen.

Das Werkstiick von Hand drehen, bevor die Stromzufuhr eingeschaltet wird. Wenn mit der Bearbeitung eines neuen Werkstiicks
begonnen wird, die niedrigste Drehzahl verwenden.

Vor Beginn des Transports alle Transportsicherungen arretieren.

3.2 Restrisiken

Selbst bei Beachtung aller Vorschriften kénnen beim Betrieb der Maschine einige Restrisiken bestehen.
Vom sich drehenden Werkstiick und Spannfutter geht eine Verletzungsgefahr aus.
Fortgeschleuderte Werkstiicke und bei der Bearbeitung entstehende Spane kénnen zu Verletzungen fiihren.

Es konnen Gesundheitsrisiken durch Spdane und Larm bestehen. Persdnliche Schutzausriistung wie z.B. Schutzbrille und Gehdérschutz
tragen.

Bei Verwendung eines ungeeigneten Netzanschlusses und eines beschadigten Netzkabels kann es zu Verletzungen aufgrund eines
Stromschlags kommen.

Beim Offnen des Schaltschranks liegt die Versorgungsspannung noch an. Daher ist beim Zugang besondere Vorsicht geboten.



4.0 Technische Daten
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Motoren und Elektrik:

1Y o oY AV o OO UPRUURRN Gleichsstrommotor, regelbare Drehzahl
oo LTI (U o = ST PSP PP OPRUPP 1,1 kW
1o 0N VZ=T §{o ] =TT o V- TSP PP UUP PRI 1-230V, PE, 50 Hz
Yol U] 4 = 11RO SRPRTRRRNE IP54
FUr VOIIIast VErzZeIiChNEte StrOMSTAIKE ... coiuiiiiieiiieieeite ettt s e ettt e st e e bt e sab e e b beesbeesabe e bt e sabe s beesateesbeesabesabeenbbesabeenneennee 6A
MaASCHINENIEUCHTE ...ttt e st et esh e e sab e sbe e sab e e s sabeesbeesaeeenseenbnesaneennes Halogenleuchte 24 V, 35 W
(ST YL g TR =] T T 4T =SS 40W
Leistungswerte:
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Drehdurchmesser (iber Bett.
Umlaufdurchmesser ....

Y o1 2= a1V =T PP UPPPS
Spindel:

Y edLaTe (= LY== - Ta oY Y= o -

Y o1 TaTe L=l T ] o T U o= SO PSR PPTPPRTRN

SPINAEIKEEEN ...ttt et e e e e ettt e e ebaeeestaeeesabeeeeaataeeaasseeessaeaass sbeaeesseeesassaesasseeeansaeeeasbeeeansaeeansseeeasbeseeseeaasreeas
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SPINdeldrehzahlbereiChe/-STUFEN ......cc.icuieiecieceeteceee ettt e a et te b e s te e s e sbe et besbaensesseeneen 50 - 1250 und 100 - 2500 /min
Reitstock:

Verfahrweg REITSTOCKPINOIE ....ccoiiiiiiii ettt et e e e e b e e s be e e s baeeesassabeeesabaeaassteeeeabbeesstaeeassseessbesesssaeaasreens 65 mm

T1 K ool (T =] O O P PP PSPPI MT2
Werkzeugschlitten:

QUETSCNIITEENVEITANIWEE . ....eciieieiciee e et e e et e e st e e e tbe e e e beeesbtee e ataeeeass aabeeeaabeseansseeesaseeesseaeeasseeessseeensseeeasaeeas

(0] oY= 5ol o] [T u €= 01V =T =Y oY Y- SRR RURPPPPPN

Max. WerkzeuggroRe ........

Steigung der Gewindespindel...

Langsvorschub....... ....(6x) 0,07/0,1/0,14/0,2/0,28 /0,40 mm/U

Metrische Gewinde ........... oo e e e a—eeen—eeenteeeataeeens (21x) 0,2~4,0 mm/U

o] | F={ ST T =IO ST PSPPIV PIUPRRPRN (21x) 8 ~56 TPI
Werkstoffe:

MaSChINENDETE.....ccciiiiiiie e e aus Gusseisen, induktionsgehartet und prazisionsgeschliffen

SPINAElStOCK, REITSTOCK, SCRITEEN ....viiiiiiiiciie e e et e e s ab e e e abeee e esataeeeabeeessbaeeansseeessbeeessseesastaeansnes Gusseisen

YT [aTe (= Y=< PRSP U PP PP UPRPSPPPRPRON Kegelrollenlager, Qualitatsklasse P5
SChalldrucKpPeel iM LEEIIAUT L....ccuuiiiiiiie ettt ettt e et e e e ta e e e bt e e e e ataeeebaeesaabea e aeasbeeeassseeesbeeeassaseassseesasseeeastnaeanses 73,4 dB (LpA)
Gerduschpegel bei der BEArDEITUNG 1 .....cccviiiiieiiieieccieecte et estee et s it e erteesteesbe e taestbeebeessaesabes sessseessaessseenseesssesnseeasessssesseanns 78,3 dB (LpA)

1 Schalldruckpegel gemessen in 1 m Abstand und 1,6 m iiber dem Boden. Bei den angegebenen Werten handelt es sich um
Emissionspegel, die nicht notwendigerweise als sichere Betriebspegel zu betrachten sind. Die Arbeitsbedingungen fallen je nach
Arbeitsplatz unterschiedlich aus. Diese Informationen dienen daher lediglich dazu, dem Anwender eine bessere Vorstellung zum
Einschdtzen der Gefahren und Risiken zu vermitteln.

Abmessungen und Gewichtsangaben:

Gesamtabmessungen im montierten Zustand (B X T X H)..ooooiiiieiiiiiiiiiecciee et et s 1250 x 590 x 480 (1300) mm
Transportabmessungen (Bx Tx H)....... . 1.200 x 560 x 610 & 820 x 580 x 430 mm
Nettogewicht (Ca.) .cocevveerereeiienenienene e et bt e et e ettt et e et ente e b e e beesreebeenas 178 kg
QLI 1Y T L 7SN Tl o A (o7 T PSRRI 200 kg

L = Lénge; W = Breite; H = Hohe; D = Tiefe

Die technischen Daten in diesem Handbuch waren zum Zeitpunkt der Verdffentlichung aktuell. Aufgrund unserer Politik fortwdhrender
Verbesserung behdlt sich JET das Recht vor, technische Daten jederzeit und ohne Vorankiindigung sowie ohne jegliche damit
einhergehende Verpflichtung zu dndern.



4.1 Spindelkegelanbringung:

Zpo

IXP1N

16 | 11
Abb. 4-1: Spindelkegelanbringung
4,2 Schema der Ankerschraubenbohrungen:
1100 : 1040
|r_\ -
= 11116120 764 . o
o
3x216
o ] ; o|lo
¢ —ﬁ%_ ______________ /%/ 4x 216 R| @
L J .
96| 160 | 660 1114 | 980

Abb. 4-2: Schema der Ankerschraubenbohrungen des Drehmaschinenbattes (links) und des Maschinenstédnders (rechts)

A WARNUNG:

Damit die Maschine nicht umkippt, muss sie mit vier Ankerschrauben (nicht mitgeliefert) am Boden verschraubt werden.



5.0 Beschreibung der Maschine V W XY Z AA BBCC

D E FG HIJKL

M
N
o
P Abb. 5-2: Beschreibung der Maschine
R e, Wahlknopf fur Vorschubgeschwindigkeit
S e Vorschub vorwarts/riickwarts
L IR Kuhlmittelzufuhr EIN/AUS
—Q U e Spindel EIN/AUS
Voo Spindel vorwarts/riickwarts
Abb. 5-1: Beschreibung der Maschine
W e Drehzahlregelknopf
A s Maschinenschranksockel K e Not-Aus
2 PSP Getriebe Y s Spindeldrehzahlanzeige
C e Riemenscheibenabdeckung Z o Schlosskasten-Handrad
RS Spindelstock AA Querschlitten-Handrad
E e, Spannfutter und Spannfutterschutzabdeckung BB e Oberschlitten-Handrad
Foo Werkzeughalter und Werkzeughalter-Schutzabdeckung CC e Mutterschlosshebel
G o Maschinenleuchte
H o KihImitteldise
b e Oberer Schlitten
s Werkzeugschlitten
K e Reitstock
L e Spritzschutz
M Maschinenbett
N et Leitspindel
O e Spaneauffangwanne
P et Schlosskasten Abb. 5-3 Beschreibung der Maschine
Q s Verankerungspunkte W Arretierung oberer Schiitten
XX e Arretierung Querschlitten
YY e, Oberschlitten-Kegeleinstellung
ZZ i Schlittenverriegelung



6.0 Einrichtung und Montage

WARNUNG:
Vor Montage und Inbetriebnahme muss der Inhalt dieses
Handbuchs volistandig durchgelesen und verstanden werden.
Bei Nichtbeachtung kann es zu schwerwiegenden
Verletzungen kommen.

6.1 Auspacken und Reinigen

Alle Teile aus dem Verstandkarton entfernen und mit der in
dieser Anleitung enthaltenen Liste vergleichen. Schaden oder
fehlende Teile dem Zulieferer melden. Die Kiste und das
Versandmaterial erst entsorgen, wenn die Maschine
vollstandig montiert ist und ordnungsgemald funktioniert.

Alle mit Rostschutzmitteln versehenen Oberflichen mit
Waschpetroleum oder einem milden Lésungsmittel von dieser
Rostschutzschicht sdubern. Kein Benzin, Farbverdinner oder
Lackverdiinner verwenden, da es andernfalls zu Beschddigungen
an Kunststoffteilen und lackierten Flachen kommt.

6.2 Lieferumfang

Maschine

Schrankgestell

KihImittelsystem

Maschinenleuchte

125mm 3-Backen-Spannfutter
125mm Spannfutter mit 4 separat einstellbaren Backen
Spannfutterschutzabdeckung
4-Wege-Werkzeughalter
Werkzeughalterschutzabdeckung
Wechselrdadersatz

MT4 Feststehende Spitze

MT2 Feststehende Spitze

Linette

Mitlaufende Linette
Betriebswerkzeug in Werkzeugkasten
Olkanne

Bedienungsanleitung und Teileliste

6.3 Montage
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Die Maschine wird komplett montiert geliefert.
Den Antriebsriemen (Keilriemen) auflegen.

Kontrollieren, ob alle Befestigungselemente sicher und fest
angebracht sind.

6.4 Anfangliche Schmierung

Die Maschine muss an allen Schmierstellen geschmiert werden, bevor
sie in Betrieb genommen wird (siehe Abschnitt 11.1 Schmierung).

6.5 Aufstellung

Die Drehmaschine vom Boden der Transportkiste losschrauben.

Zum Abheben der Maschine von der Palette hochbeanspruchbare
faserverstarkte Traggurte verwenden.

Warnung:
Die Maschine ist sehr schwer (200 kg)!
Priifen, ob die Hebevorrichtungen ein ausreichendes
Tragvermogen aufweisen und in einwandfreiem Zustand sind.
Niemals den Bereich unter schwebenden Lasten betreten.

Damit die Maschine nicht umkippt, muss sie mit vier
Ankerschrauben (nicht mitgeliefert) am Boden verschraubt werden.

Damit das Bett sich nicht verzieht, sicherstellen, dass die
Einrichtflache absolut eben und flach ist.

Ankerschrauben und Unterlegscheiben I6sen. Schrauben
anziehen, wenn erforderlich.

Damit bei den Bearbeitungen mit der Maschine eine hohe
Genauigkeit erzielt werden kann, muss sie exakt nivelliert werden.

7.0 Elektrische Anschliisse

WARNUNG:
Alle elektrischen Anschliisse diirfen nur von einem qualifizierten
Elektriker gemaR allen am Einsatzort geltenden Vorschriften und
Verordnungen durchgefiihrt werden. Bei Nichtbeachtung kann
es zu schwerwiegenden Verletzungen kommen.

Die Metalldrehbank PBD-2.555V ist fiir eine Dreiphasen-
Stromversorgung mit 400 V, PE, 50 Hz bemessen. Die
Maschinen werden mit einem Stecker geliefert, der fiir die
Verwendung einer geerdeten Steckdose ausgelegt ist.

Der Netzanschluss und alle Verlangerungs-/Anschlusskabel und -stecker
miissen den Anforderungen auf dem Kennschild der Maschine entsprechen.

Der Netzanschluss muss liber eine trage Sicherung (16 A) verfiigen.

Nur Netzkabel mit der Kennung HO7RN-F mit Leitern mit
einem Querschnitt von mindestens 1,5 mm? verwenden.

Das Netzkabel darf nicht Ianger als 18 Meter sein.

Netzkabel und Netzstecker missen frei von Fehlern und
Beschadigungen sein.

Anschliisse und Reparaturen der elektrischen Ausriistung diirfen
ausschlieRlich von qualifizierten Elektrikern durchgefiihrt werden.

Diese Maschine verfiigt iber ein Netzkabel von 1,8 m Ldnge,
das mit einem Netzstecker versehen ist.

Vor dem Anschluss an die Stromversorgung muss der
Netzschalter ausgeschaltet (in der Stellung OFF) sein.

7.1 Anweisungen zur Erdung

Diese Maschine muss geerdet werden. Im Falle von
Funktionsstorungen oder Ausfillen sorgt die korrekte Erdung
fur die Ableitung des Fehlerstroms tiber den Weg des geringsten
Widerstands, um so das Stromschlagrisiko zu verringern. Diese
Maschine ist mit einem Stromkabel mit Schutzleiter und einem
Schutzkontakt am Stecker ausgestattet. Der Stecker muss in
eine passende Steckdose gesteckt werden, welche in
Ubereinstimmung mit den értlich geltenden Gesetzen und
Bestimmungen montiert und geerdet ist.

WARNUNG:
Bei falschem Anschluss des Schutzleiters besteht
Stromschlaggefahr. Sollten Zweifel beziiglich der korrekten
Erdung der Steckdose bestehen, ist Riicksprache mit einem
qualifizierten Elektriker oder dem Wartungspersonal zu halten.
Keine Anderungen am Netzstecker der Maschine vornehmen.

Der Leiter mit griin-gelber Isolierung ist der Schutzleiter (Erdungsleiter).
Sollte eine Reparatur oder Auswechslung des Netzkabels oder des



Steckers erforderlich sein, darauf achten, dass der Schutzleiter nicht
mit einem Strom flihrenden Anschluss verbunden wird.

Es missen Verlangerungskabel mit 3 Leitern und

Erdungssteckern verwendet werden.

Beschddigte Netzkabel sofort reparieren oder ersetzen.

7.2 Verlangerungskabel

Es wird von der Verwendung von Verlangerungskabeln
abgeraten. Versuchen Sie, die Maschine in der N&dhe der
Stromquelle aufzustellen. Ist die Verwendung eines
Verlangerungskabels unumganglich, muss sichergestellt sein,
dass es in einwandfreiem Zustand ist.

Ist das Kabel zu klein bemessen, kommt es zu Spannungsabfallen,
die Leistungsverlust und Uberhitzung nach sich ziehen.

Nur Netzkabel mit der Kennung HO7RN-F mit Leitern mit
einem Querschnitt von mindestens 1,5 mm? verwenden.

Das Netzkabel darf nicht langer als 18 Meter sein.
Verlangerungskabel und Netzstecker missen frei von Fehlern
und Beschadigungen sein.

8.0 Einstellungen

8.1 Spindeldrehzahlbereich dndern

Die Drehzahlen der Drehbank und die Position des Riemens

auf den Riemenscheiben (Abb. 8-1) werden Uber den
Drehzahlregelknopf (W, Abb. 5-2) eingestellt.

U B
50-1250 100-2500

Abb. 8-1: Spindeldrehzahlbereich festlegen

A 50~ 1.250 min-1 ...... flir max. Drehmoment
B ......... 100 ~ 2.500 min-1 .... fiir max. Drehzahl
Zum Andern der Riemenposition die

Riemenscheibenschutzabdeckung (C, Abb. 5-1) entfernen. Die
Riemenscheibenabdeckung wieder anbringen.
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8.2 Einrichten der Zahnradkombination
Die Riemenscheibenabdeckung entfernen.

Die Drehzahl der Leitspindel und somit  die
Vorschubgeschwindigkeit des Bearbeitungswerkzeugs wird
Uber die Zahnradanordnung und durch Betdtigung des
Wihlhebels fir die Vorschubgeschwindigkeit (R, Abb. 5-2)
festgelegt.

Die gewiinschte Zahnradanordnung einstellen (Abb. 8-2).

Abb. 8-2: Umschaltzahnrad-Anordnung

Die Zahnrdder fir den oberen und wund unteren

Drehzahlbereich in Eingriff bringen.

Wenn ein Stlck Papier zwischen die Zahnrader gelegt wird,
kann der korrekte Zahnradabstand besser eingestellt werden
(das Papier danach wieder herausnehmen!)

Die Riemenscheibenabdeckung wieder anbringen.



8.3 Kegeldrehen mit Reitstock

Das Werkstliick mit zwischen den Spitzen angebrachtem
Mitnehmer montieren. Der Mitnehmer wird (ber die
Planscheibe angetrieben.

Die Reitstockspitze mit Fett schmieren, damit die Spitze nicht
Uberhitzt.

Abb. 8-3: Kegeldrehen zwischen Spitzen

Fir das Kegeldrehen den Reitstock verstellen. Die
Klemmschrauben (Z, Abb. 8-3) l6sen und den Einstellvorgang
mithilfe der Schrauben (Y) vornehmen.

Nach dem Kegeldrehen muss der Reitstock wieder in seine urspriingliche
Position gebracht werden. Eine Probewerkstiick drehen und die
Einstellung korrigieren, bis ein perfekter Zylinder gedreht wird.

8.4 Kegeldrehen mit Oberschlitten

Das Kegeldrehen kann auch durch entsprechende Einstellung
des Oberschlittens ausgefiihrt werden.

Die zwei Sechskantmuttern (A, Abb. 8-4) lésen und den
Oberschlitten entsprechend der Teilstrichskala (B) drehen.

Abb. 8-4: Kegeldrehen mit Oberschlitten

8.5 Dreibacken-Universalspannfutter

Mit diesem Universalspannfutter kann zylindrisches, dreieck-
und sechskantférmiges Stangenmaterial aufgespannt werden.

Abb. 8-5: Dreibacken-Universalspannfutter

Zum Aufspannen von Stangenmaterial mit groRem
Durchmesser dient ein AuRenspannbacken-Satz.

Die Spannbacken missen in der korrekten Reihenfolge in das
Futter eingesetzt werden.

Zum Schmieren der Spannbacken Molykote Paste G (oder ein
gleichwertiges geeignetes Schmierfett) verwenden.

8.6 Spannfutter mit vier einzeln verstellbaren
Backen (optional)

Dieses Futter verfugt Uber vier einzeln und somit unabhangig
voneinander einstellbare Spannbacken (Abb 8-6).

Damit konnen Vierkant - und asymmetrische Werkstiicke
aufgespannt werden und es wird ein konzentrisches Einrichten
von zylindrischen Teilen erméglicht.

Abb. 8-6: Spannfutter mit vier einzeln verstellbaren Backen



8.7 Umlaufende Spitze (Option)

Die umlaufende Spitze (Abb. 8-7) ist unter Verwendung von
Kugellagern montiert.

Ihr Einsatz wird bei Drehzahlen (iber 500 min-1 empfohlen.

Abb. 8-7: Umlaufende Spitze Abb. 8-9: Mitlaufende Liinette

Zum AusstoBen der umlaufenden Spitze muss die

Die Finger (2) fest, aber nicht auf zu starken Druck einstellen.
Reitstockpinole ganz zurlickbewegt werden.

Die Finger schmieren, damit sie sich nicht vorzeitig abnutzen.

8.8 Liinette und mitlaufende Liinette

Diese  Lunetten  (Setzstocke) unterschiedlichen  Typs
verhindern, dass sich lange und diinne Werkstlicke unter dem
vom Werkzeug ausgeiibten Druck verbiegen.

Die Llnette (Abb. 8-8) dient als Abstiitzung flr langerer Wellen
und stellt einen sicheren und ratterfreien Betrieb sicher.

Abb. 8-8: Liinette

Die mitlaufende Liinette (Abb. 8-9) ist am Hauptschlitten
installiert und folgt der Werkzeugbewegung.
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9.0 Bedienelemente

Siehe Abb. 9-1:
R e Wahlknopf fir Vorschub
S Vorschub vorwarts/riickwérts
L N Kuhlmittelzufuhr EIN/AUS
U o Spindel EIN/AUS

Spindel vorwarts/riickwarts

........................................................ Drehzahlregelknopf

vV WXY

Abb. 9-1: Bedienelemente

10.0 Bedienung der Maschine

10.1 Bearbeitungsbetrieb ausfiihren
Vor dem Starten des Maschinenbetriebs prifen, ob das
Werkstick korrekt aufgespannt ist.

Vor dem Starten des Maschinenbetriebs muss die

Spannfutterabdeckung geschlossen werden.
Die Laufrichtung wahlen - vorwarts oder riickwarts (V, Abb. 9-1).

Die Maschine kann mit dem griinen Einschalter (ON) (U)
gestartet werden. Bei Betdtigung des roten Ausschalters (OFF)
wird der Maschinenbetrieb gestoppt.

Die Drehzahl kann mit dem Drehzahlregelknopf (W) eingestellt werden.
Die Spindeldrehzahl wird auf der Anzeige (Y) angezeigt.

Bei Betdtigung des Not-Aus-Tasters (X)
Maschinenfunktionen sofort gestoppt.

werden alle

Den Not-Aus-Taster im Uhrzeigersinn drehen, um ihn rlickzustellen.

Die Arbeitsleuchte (G, Abb. 5-1) ist nicht damit gekoppelt. Sie
wird mit der EIN/AUS-Taste oben am Leuchtengehduse ein-
und ausgeschaltet.

Die Maschine vom Stromnetz abklemmen, wenn sie nicht
benutzt wird!
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10.2 Aufspannen
Die maximale Drehzahl der Werkstiickaufspannvorrichtung nicht iiberschreiten.

Spannbacken-Zdhne und -Zahnkrdanze missen stets voll im Eingriff
sein. Anderenfalls konnen die Spannfutterbacken brechen und infolge
der Rotationskraft weggeschleudert werden (Abb. 10-1).

Abb. 10-1: Backen schlecht im Eingriff

Darauf achten, dass lange Werkstiick abgestlitzt werden. Die
freitragende Lange darf nicht zu groR sein. Solche Werkstlcke kénnen
sich verbiegen (Abb. 10-2) oder weggschleudert werden (Abb. 10-3).
Zum Abstiitzen den Reitstock oder die Liinette verwenden.

Abb. 10-3: Werkstiick zu lang

Zu kurzen Klemmkontakt (A, Abb. 10-4) oder Einspannen schmaler
Umfangsbereiche vermeiden (B). Das Werkstiick mit der Stirnflache
korrekt aufspannen, damit eine bessere Abstiitzung sichergestellt ist.

Abb. 10-4: Schlechte Aufspannung



10.3 Einrichten der Bearbeitungswerkzeuge

Der Schnittwinkel ist korrekt, wenn die Schneide in einer Linie
mit der Mittelachse des Werkstiicks ausgerichtet ist. Die
dulerste Spitze der Reitstockspitze als Ausrichthilfe benutzen.
Beilagscheiben unter das Werkzeug legen, um die korrekte
Spitzenhdhe zu erhalten (Abb. 10-5).

Abb. 10-5: Einrichten der Bearbeitungswerkzeuge

Zum Sichern des Bearbeitungswerkzeugs mindestens zwei
Befestigungsschrauben verwenden.

Die Auskragldange des Werkzeugs darf nicht zu groB sein.

10.4 Empfohlene Spindeldrehzahlen

ACHTUNG:

Allgemein gilt folgendes: Je kleiner der Bearbeitungsdurchmesser,
desto hoher die erforderliche Drehzahl. Bei weichen Materialien
muss die Drehzahl héher sein als bei harten Metallen.

Metall wird Ublicherweise unter Zufiihrung von Kihlmittel oder
Schneiddl bearbeitet.

Empfohlene Drehzahlen fir die bearbeitung eines 10-mm-
Durchmessers mit HSS-Werkzeugen (Schnellarbeitsstahl):

Kunststoff: ..o, 2.500 min-1
Aluminium: e 2.500 min-1
MESSING: eeeeieiiiieeeee e 1.000 min-1
GUSSEISEN: weeeieeeeeeeeeeeeee e 1.000 min-1
Weichstahl:........ccooiiiiie e, 800 min-1

kénnen 5-mal hohere

(HM)

Bei Hartmetallwerkzegen
Drehzahlen gewdhlt werden.

Beispiel:
Drehen von Weichstahl mit einem Durchmesser von 20 mm:
Mit Schnellarbeitsstahl (HSS) ......cccoovveeeiveennes 400 min-1

Mit Hartmetallwerkzeug ..........cccceeeueenunennee. 2.000 min-1

10.5 Manuelles Drehen

Schlosskastenverstellweg (Z, Abb. 10-6), Querverfahrweg (AA)
und Oberschlittenverfahrweg (BB) kdnnen auf Langs- und
Planvorschub eingestellt werden.
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Z AA BBCC DDEE FF

Abb. 10-6: Bedienelemente der Maschine

Die korrekte Vorschubgeschwindigkeit hangt vom zu
bearbeitenden Werkstoff, vom Bearbeitungsvorgang, vom
Werkzeugtyp, von der Steifigkeit der Aufspannung des
Werkstiicks und von der gewtinschten Oberflachengiite ab.

10.6 Drehen mit automatischem Vorschub

Den Mutterschlosshebel (CC, Abb. 10-6) nach unten driicken,
um den automatischen Langsvorschub zu aktivieren. Zum
Deaktivieren nach oben driicken.

Durch Drehen des Vorschubwahlknopfs (R, Abb. 9-1) kann zwischen
drei verschiedenen Vorschubgeschwindigkeiten gewahlt werden.

Beispiel:

Betrieb Vorschub/U Wabhlknopf
Materialabtrag 0,28 MM .eovvieeeciee e, 11}
Schlichten 0,14 MM ceiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeee, 1]
Feinschlichten 0,07 MM oo |

HINWEIS: Je nach Umschaltzahnradanordnung sind zwei drei
Vorschubgeschwindigkeitsstufen verfiugbar (Abb. 10-7).

Abb. 10-7: Verfiigbare Vorschubgeschwindigkeiten

Die korrekte Vorschubgeschwindigkeit hangt vom zu
bearbeitenden Werkstoff, vom Bearbeitungsvorgang, vom
Werkzeugtyp, von der Steifigkeit der Aufspannung des
Werkstiicks und von der gewiinschten Oberflachenglte ab.

Beim Schruppen groBer Durchmesser die Schnitttiefe

verringern!



10.7 Gewindeschneiden

Das Gewindeschneiden wird in mehreren Bearbeitungsdurchgdngen
mit einem Gewindeschneidwerkzeug ausgefiihrt.

Die Schnitttiefen sollten jeweils ca. 0,2 mm betragen und bei
den Schlichtdurchgangen kleiner werden.

A) Zoll- und metrische Geweinde schneiden

Die Maschine auf die gewiinschte Gewindesteigung einstellen
(Siehe Abschnitt 8-2).

Die niedrigstmdgliche Spindeldrehzahl wahlen.
Die Halbmutter (CC, Abb. 10-6) einriicken.

HINWEIS: Die Halbmutter muss wahrend des gesamten
Gewindeschneidprozesses eingeriickt bleiben.

- Das Werkzeug flir den Gewindeschneiddurchgang einrichten.
- Den Motor starten.

- Wenn sich das Werkzeug dem Schnittende ndhert, den Motor
stoppen und gleichzeitig das Werkzeug abriicken, so dass in
diesem Abschnitt kein Gewinde eingearbeitet wird.

-Den Motor starten und auf die andere Drehrichtung
umschalten und das Bearbeitungswerkzeug zum Anfangspunkt
zuriickbewegen.

Diese Schritte wiederholen, bis das gewiinschte Ergebnis
erreicht ist.

B) Zum Schneiden von metrischen Gewinden mit den
Steigungen 0,4/0,5/1,0/2,0 mm:

Die Halbmutter kann am Schnittende ge6ffnet werden. Dies ist
dem Stoppen und Laufenlassen des Motors in umgekehrter
Richtung vorzuziehen.

10.8 Bohrvorgang

Ein Bohrfutter mit MT2-Dorn (Option) verwenden, um Zentrierbohrer
und Spiralbohrer im Reitstock einzuspannen (Abb. 10-8).

Abb. 10-8: Bohren

Zu den empfohlenen Drehzahlen siehe Abschnitt 10.4.

Zum AusstoRRen des Bohrfutters muss die Reitstockpinole ganz
zuriickbewegt werden.
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11.0 Wartung seitens des Anwenders

A WARNUNG:

Vor allen Arbeiten an der Maschine muss sie von der
Stromversorgung getrennt werden. Dazu den Netzstecker
ziehen. Bei Nichtbeachtung kann es zu schwerwiegenden
Verletzungen kommen.

Die ordnungsgemaéfRe Reinigung der Maschine, der
Arbeitstische, des Betts, des Hauptschlittens und der anderen
Schlitten, des Bodens und der Umgebung ist ein
entscheidender Faktor fiir die Gewdhrleistung der Sicherheit.

Nicht gesicherte Gegenstdande und Triimmer o0.a. kdnnen in
Kontakt mit dem sich bewegenden Spannfutter oder
Werkstiick kommen, wodurch Gefahrensituationen entstehen.
Die Spanewanne regelmaRig ausleeren.

dabei die

Das  Kihlmittel regelmafig  wechseln;

Herstelleranweisungen beachten.

Sicherstellen, dass alle Schrauben fest angezogen sind und die
Elektrokabel in einwandfreiem Zustand sind. Ist ein
Elektrokabel abgenutzt oder weist es Einschnitte oder andere
Beschadigungen auf, muss es sofort ausgetauscht werden.

11.1 Schmierung

Die Spindellager sind dauergeschmiert und versiegelt. Es ist
keine zuséatzliche Schmierung erforderlich.

Waéchentlich Ol zufiihren:

DIN 51502 CG ISO VG 68
(z.B. BP Maccurat 68, Castrol Magna BD 68, Mobil Vectra 2)

1...Kugeln der Umschaltzahnradnaben dlen
...Bettfiihrungsbahnen mit etwas Ol versehen
...Reitstockpinole liber die gesamte Lange 6len
...Leitspindel iber die gesamte Lange Olen

...Kugel an der Leitspindelhalterung 6len

2

3

4

5

6...Kugeln am Oberschlitten dlen
7...Kugeln am Reitstock 6len
8...Kugeln am Hauptschlitten 6len
9...Kugeln am Schlosskasten 6len
Schmierfett monatlich zufiihren:

DIN 51807-1 Schmierfett, das nicht abgeschleudert wird
(z.B. BP L2, Mobilgrease Special).

10...Zéhne der Umschaltzahnrader mit Fett schmieren
11...Zahnstange Uber die gesamte Lange mit Fett versehen
Getriebedl:

DIN 51517-2 CL ISO VG 68

(z.B. BP Energol HLP68, Mobil DTE Qil Heavy Medium)

Der Olpegel muss bis zur Anzeigemarke im Olschauglas reichen.

Bei Bedarf Ol einfiillen, nachdem der Stopfen auf der rechten
Seite des Getriebekastens entfernt wurde.



12.0 Storungsbeseitigung

Symptom

Mogliche Ursache

Gegenmaflnahme*

Drehbank startet nicht.

Drehbank von Steckdose oder Generator getrennt.

Alle Steckeranschliisse priifen.

Sicherung durchgebrannt oder Trennschalter wurde
ausgelost.

Sicherung ersetzen oder Trennschalter riickstellen.

Kabel beschadigt.

Kabel ersetzen.

Spannfutter-Schutzabdeckung nicht geschlossen.

Die Spanfutter-Schutzabdeckung schlieRen.

Riemenscheibenabdeckung entfernt

Riemenscheibenabdeckung anbringen

Drehmaschine erreicht
gewinschte Drehzahl nicht.

Verlangerungskabel zu diinn oder zu lang.

Durch Kabel von geeigneter Starke und Lange
ersetzen.

Strom zu niedrig.

Einen qualifizierten Elektriker verstandigen.

Drehbank vibriert zu stark.

FuB bzw. Sockel auf unebenem Untergrund.

Drehbank auf ebene Flache stellen.

Drehmaschine nicht am Boden verschraubt

Drehmaschine am Boden anschrauben

Werkstlick nicht ausgewuchtet

Drehzahl verringern

Werkstiick hangt durch

Einspannlange/durchmesser verbessern, mit
Reitstock abstltzen

Werkzeug hangt durch

Lange des Werkzeugs verringern

Schlittenspiel

Schlitten korrekt einstellen

Schlitten laufen trocken

Mit Ol schmieren

Stumpfe Werkzeugschneide

Nachscharfen oder Werkzeug gegen neues
austauschen

Zerspanungsvolumen zu hoch

Schnittiefe oder Vorschubgeschwindigkeit
verringern

Zu laute Betriebsgerausche

Umschaltzahnradnaben trocken.

Mit Ol schmieren.

Umschaltzahnrader trocken

Mit Fett schmieren.

Brandflecke an der
Werkzeugschneide

Bearbeitungsgeschwindigkeit zu hoch.

Spindeldrehzahl verringern

Stumpfe Werkzeugschneide.

Nachscharfen oder Werkzeug gegen neues
austauschen

Trockene Bearbeitung.

KihIlmittel verwenden.

Zustellung zu langsam.

Vorschubgeschwindigkeit erhohen.

Maschine dreht Kegel.

Reitstock nicht korrekt ausgerichtet.

Reitstockposition korrigieren.

Maschinenbett verzogen.

Standeraufsetzflache muss eben und flach sein. Bei
Bedarf Beilagscheiben verwenden.

Werkstiick hdangt durch.

Schnittiefe oder Vorschubgeschwindigkeit
verringern

Bohrfutter oder Dorn bleibt
nicht an der gleichen Stelle.

Schmutz, Fett 0.4. an Dorn, Futter oder
Reitstockpinole.

Alle Passflachen griindlich mit einem Reinigungs-
/Entfettungsmittel reinigen.

* WARNUNG: Einige Korrekturen und AbhilfemaRnahmen missen u.U. von einem qualifizierten Elektriker durchzufiihren.

Tabelle 1

13.0 Umweltschutz

Schitzen Sie die Umwelt.

Samtliche Verpackungsmaterialien umweltfreundlich entsorgen.

KihImittel umweltfreundlich entsorgen.

lhre Maschine enthéilt wertvolle Materialien, die zuriickgewonnen bzw. wiederverwertet werden kénnen. Bitte die Entsorgung von

einem Fachunternehmen ausfiihren lassen.

14.0 Verfiigbares Zubehor

Siehe die Preisliste von JET.
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15.0 Ersatzteile

PBD-2555V Explosionszeichnung - 1
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Index

Nr.

102
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117

Teil
Nr.

PBD2555V-1.......
PBD2555V-1-107
PBD2555V-2.......
PBD2555V-3.......
PBD2555V-4.......
PBD2555V-1-111
PBD2555V-5.......
PBD2555V-6.......
PBD2555V-1-114
PBD2555V-1-115
PBD2555V-7.......
PBD2555V-1-117

PBD-2.555V Teileliste Explosionszeichnung - 1

Beschreibung GroRe Anz.
L I 1 o | | USRS A4 X12 MMuiiiiieieeeeeeeens 1
MASCHINENBETT .ot ceeeeeeee e eerere e e reeeeeeees 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE M8x12 .......cccvvvveeeeeee M8 X 12 .ceeiviiiiiiiieeens 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE M5x12 ......cccceeeeeeeen. M5X12 oo, 5
KUGELOLER ..ottt ettt B ettt 1
RECHTER LAGERBOCK ....ceiiieieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees et eeeeeeeeees 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE M6X16 .........ccceveeeeee M6 X 16 .cccevvevevevereeerenns 4
FLACHKEILKEGELSTIFT 6X22...cccceiiieieiiieieeeeeeeeeee, DIN 6885 .......cccceeunnnnnen 2
LEITSPINDEL ..coeiieeeeeeecee ettt ettt ceeeeeeverereeereeeererrereeeeeeeeees 1
ZAHNSTANGE .....uuuuuuiuiiiiiiieiieterertaterrrererererererererereees sorrerersnmarasasannnsnnnnnsssnsnes 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE M4x16..........cccee.e.e. M4 X 16 ..cceeeeieeeeeeeeiiens 3
EINSTELLFLANSCH ... e eeees 1
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Index
Nr.

401 .......
402 .......
403 .......
404 .......
405 .......
406 .......
407 .......
408 .......
409 .......
410.......
411 .......
412 .......
413 ...
414 .......
415.......
416.......
417 .......
418 .......
420.......
421 .......
423 ...
430.......
431 .......
432 .......
433 ...
434 .......
435 ...
436.......
437 .......
438 .......
439 ...
440.......
441 .......
442 .......
443 .......
444 .......
445 .......
446 .......
447 .......
448 .......
449 .......
450.......
451.......
452 .......
453 ......
454 .......
455.......

Teil
Nr.

PBD2555V-2-401
PBD2555V-8.......
PBD2555V-2-403
PBD2555V-9.......
PBD2555V-2-405
PBD2555V-2-406
PBD2555V-10.....
PBD2555V-2-408
PBD2555V-11.....
PBD2555V-2-410
PBD2555V-12.....
PBD2555V-13.....
PBD2555V-14.....
PBD2555V-15.....
PBD2555V-2-415
PBD2555V-2-416
PBD2555V-2-417
PBD2555V-2-418
PBD2555V-2-420
PBD2555V-16.....
PBD2555V-17.....
PBD2555V-18.....
PBD2555V-2-431
PBD2555V-19.....
PBD2555V-20.....
PBD2555V-21.....
PBD2555V-2-435
PBD2555V-2-436
PBD2555V-2-437
PBD2555V-22.....
PBD2555V-2-439
PBD2555V-23.....
PBD2555V-2-441
PBD2555V-2-442
PBD2555V-24.....
PBD2555V-2-444
PBD2555V-25.....
PBD2555V-26.....
PBD2555V-27.....
PBD2555V-2-448
PBD2555V-28.....
PBD2555V-2-450
PBD2555V-2-451
PBD2555V-2-452
PBD2555V-29.....
PBD2555V-2-454
PBD2555V-2-455

PBD-2.555V Teileliste Explosionszeichnung - 2

Beschreibung GroRe Anz.
TYPENSCHILD ..ottt et eeeee e oteeesaesesenesaeesesessessensnenens 1
BEFESTIGUNGSSCHRAUBE .......ocveieeeeeeeeeeeeeeeen M4 X 10 cooeeeeeerrenennn. 6
SCHUTZABDECKUNG FUR GEWINDESTANGE ....ceo. oot 2
IMUTTER .ottt MO .o 4
RANDELMUTTER .ttt ettt ettt enees aveeneseenssenesentsseseeeneenenns 2
ARBEITSSPINDEL. .....ev ettt ettt eeetee et seeten seeetesesssesssaeesersssessesssenens 1
PASSFEDER ...ttt eeeeeee et ee e s e 8XA5 .o, 1
RING .ottt ettt ettt a et e st eaee +eteases et saeeseaseneseaneseneens 1
LAGER ...ttt 32009 ..o 1
SPINDELSTOCK ..ttt ettt ettt et ene eeteaeseeeeeeresaeeseeeeeeeseenene 1
IMUTTER oottt e e M0 oo 1
UNTERLEGSCHEIBE..........otoveeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeneeeeeeens 20 e 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE .....ooovivveeeieeeeeeee M8 X 25 oo 1
LAGER ...ttt ettt 32009 ...ooeeeiieeeeeeeene 1
RING .ottt ettt ettt et et e et e st eaen +eteaeesetsaees et eneeseenerennens 1
BUGCHSE ..ottt ettt et eaen e sanesetsaeaseaseneeseasesesees 1
ZAHNRAD ...ttt et e et e e et e eneee saeeeeseeanetesereeteeeneneneeeeaes 1
KURZKEILRIEMEN ...ttt TM-730.cccccoieeeeeeeennn. 1
RIEMENSCHEIBENKOMBINATION ARBEITSSPINDEL. ... w.evvveeveeieeeeeeeeeeeeseeeeenn 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBEN. .....c.ooveveieeeerree M5 X 12 oo 2
WELLENMUTTER (RILLENNUT) ..ttt ettt ettt eees et e eeee e et see e sreeene 1
GEWINDESTIFT ettt ettt ISO 4028-M6 x 10......... 1
IMIOTOR ..ottt eeeans 110ZYT59T1 .o 1
FLACHKEIL .ottt 4%X30 MM, 1
UNTERLEGSCHEIBE.........oveeeeeteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et eeteaeeaeeeeeenesesseeesesenesens 1
SECHSKANTMUTTER M8 ...t DIN439 .oooevveeen 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBEN.......ceiuiieeeeieeeeeeieee eeeeeeeeeseeeeetsenenesaeeesnenens 1
EXZENTER DER SPANNRIEMENSCHEIBE ......oovieveiies eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 1
WELLE DER SPANNRIEMENSCHEIBE. .......ooveiiueeeeies eeeeeeeeeee e e ee e 1
LAGER B00LRZ......eoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 6001RZ ..ooeveevveeeennn. 2
SPANNRIEMENSCHEIBE. ......eeeeetieeeteee et e et e eees eeeeeseeeteesseeeeeresee s seeeeens 1
SICHERUNGSRING ...ttt ettt et et eeees eeeeaeseeeeeereseesereseeesaeeene 1
HANGERADKASTENABDECKUNG ...t eeeeeeeeeeeeeeeteeeeseee e 1
IMIKROSCHALTER ...ttt ettt eee et et ees eeveaeeseeseeesesenssneeseesenenens 1
SECHSKANTZYLINDERSCHRAUBENSATZ.................. M5 X 12 oo, 1
WELLENHULSE ...ttt ettt eeeeeaeeeeee e saeneee e e e saen e 1
ZYLINDERSTIFT weeeeee ettt ee e e 3%20 i 1
IMUTTER .ottt en e M4 oo 4
FLACHE UNTERLEGSCHEIBE .....oeveveeveeeeieeeeeeeeeee D4 e, 4
SCHUTZGLASABDECKUNGEN ......otveeeeeeeeeteeeeeeeeeee et e et et e s s e 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE .....oooovieveeeeieeeeeeees MEX10 oo, 4
SPANNFUTTERSCHUTZHAUBE.......oeeteeeeeeeeeeeeeee et et eeeeeee et ee e 1
SCHLUSSEL FUR 3-BACKEN-SPANNFUTTER............. 10 MM e, 1
3-BACKEN-SPANNFUTTER ..ot K11-125 ceooiieeeereeeernne. 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE .....oeoeviveeeieeeeeeees M8 X35 .o 3
WELLE SPANNFUTTERSCHUTZ ...ttt et et ee e ee e 1
MOTORRIEMENSCHEIBE ...ttt eveneaeeeseseaeeeeneseensneenens 1
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Index
Nr.
301.......
302.......
303.......
304 .......
305.......
306.......
307 .......
308.......
309.......
310.......
311.......
312.......
313 .......
314 .......
315.......
316.......
317 .......
318.......
319.......
320.......
321.......
322.......
323.......
324 .......
325.......
326.......
327 .......
328.......
329.......
330.......
331.......
332.......
333.......
334.......
335.......
336.......
337.......
338.......
339.......
340.......
341 .......
342 .......
343 .......
344 .......
345 .......
346.......

Teil

Nr.

PBD2555V-30.....
PBD2555V-3-302
PBD2555V-31.....
PBD2555V-3-304
PBD2555V-3-305
PBD2555V-3-306
PBD2555V-32.....
PBD2555V-33.....
PBD2555V-3-309
PBD2555V-3-310
PBD2555V-3-311
PBD2555V-3-312
PBD2555V-3-313
PBD2555V-34.....
PBD2555V-35.....
PBD2555V-3-316
PBD2555V-3-317
PBD2555V-3-318
PBD2555V-3-319
PBD2555V-3-320
PBD2555V-3-321
PBD2555V-36.....
PBD2555V-37.....
PBD2555V-3-324
PBD2555V-38.....
PBD2555V-39.....
PBD2555V-3-327
PBD2555V-3-328
PBD2555V-3-329
PBD2555V-40.....
PBD2555V-3-331
PBD2555V-41.....
PBD2555V-42.....
PBD2555V-43.....
PBD2555V-3-335
PBD2555V-44.....
PBD2555V-45.....
PBD2555V-46.....
PBD2555V-3-339
PBD2555V-3-340
PBD2555V-3-341
PBD2555V-3-342
PBD2555V-3-343
PBD2555V-3-344
PBD2555V-3-345
PBD2555V-3-346

PBD-2.555V Teileliste Explosionszeichnung - 3

Beschreibung GroRe Anz
SICHERUNGSSCHEIBE ........ovvvvviiiveieieriierereeeeeeeeerenens D12 e, 1
ZAHNRAD . eee —eeten e era e e e erra————————_. 1
SICHERUNGSSCHEIBE .......ovvvvvieiiieieieieierereeeeereeereeens D12 e, 1
R AT L N 1
SICHERUNGSSCHEIBE FUR WELLE D16 ......oveeeeieies et 1
ZAHNRAD .. eeeee —aa e e e e e eera—————aaaaane 1
PASSFEDER .....cciiieiieeeeeeeeeeeeeeecccec e AX30 e 1
PASSFEDER .....ccoi i AX60 .. 1
MWELLE A oo e e e e e e ee teeteeeeeeta e aaeeaaa————————. 1
ZAHNRADKOMBINATION ..o et 1
ZAHNRADKASTEN .. ... i uavereberaseaees saesesessessnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnes 1
STECKER ettt vereevrereeererereseseeeseseeeseees seesnesesasasnnnsnnnnnnnnnnnsnsnnnns 2
GEWINDESTIFT ZG3/8 c.eveeeeeeeeeeeeee et ZG 3/8ueiieeeieeeeenn 2
INNENSECHSKANTSCHRAUBE ........cceeevvveieeeeeeenn. M6 X 10 ..cceveeeeeennnnnee 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE ........cceeeveveieeeeeee. M6 X 10 ..ccvveeeeeennnnnnee 1
FLANSCH. ..ottt e e e e e eeeeees 1
1Y = U 180202 ....cccvveereeerenee. 1
ZAHNRAD .t eee —eeeen e ee it e e eeera———————. 1
WELLE oo 1215 s 1
WELLENRING .......uutuiuuiiiiteiiuiiiutterirererrerarererrrerererereees sorereesmannnnsnnnnnnnnnsnsssnsnne 1
ZAHNRAD ..ot e e e e ee aaa e e e e e eeeta———aaaaaae, 1
SICHERUNGSRING ......ouvvviivirrieieiriniereeerererereeeeeeeeeeens D15 .., 1
PASSFEDER .....ccoiiiiiiieeieee e AXTA oo 1
LANGRITZEL..cceieeeeeeeeeeee s et e ee s 1
PASSFEDER .....ccii i AX10 s 1
SICHERUNGSSCHEIBE .......oovvvviviiriieieierereeeeeeeeeeeeenens D15 .., 1
ZAHNRAD .. e e —eeeen e et e aerera———————_. 1
1Y X U 180202 ....cccvveeveeereenee. 1
FLANSCHDECKEL DER LEITSPINDEL ..cccevveieeeieieieeeiees ceeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeveveveveeeees 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE .......ccceevvviveeeeeeenn. M6 X 12 .oovevveeeeennnnne 3
VORDERE PLATTE ..t tetaeiaaareeaaeaasesens saevssssssssnnnnnnnnnnnnnnnnnsnnnnnes 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE M6X20......ccccevvveeenenn M6 X 20 .cccceieieeieeeeeeiins 5
FEDERSTIFT ISO8752 ..cccevieeeeeeeieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee, A5 X30...iiiieireeeeeeeeees 2
STAHLKUGEL .....uvvvvvviiiiiiiiiiiieieiererereeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeees D5 e, 2
WAHLSCHALTER ....uttittititiiititittttttteesssssesseeseerererereres ereseeeses masasannnnnsnnnsnnnnnes 2
FEDER et e e 0, 8x45x11 ................... 2
YL P D5 %X 20...ciiiecreereeieennen, 2
O-RING ..ooiiiecee ettt e 1800710 ...ccueeevveerennee. 2
WELLE et re e e e ee —eeeeeeeettaa e e eeeeraar——————_. 2
o I A I SRR 2
(72 = = N 2
WAHLSCHALTERMARKE .....uuvutiviiiiiiieieuiieeererrirrereeees serererereseseseesanmnnnnnnnnnnnnnes 2
GUMMIDICHTRING 14,0X2,65 ...oovviiiiiiiiiiiiririreeeieees cerveereeeseeeeseeeesssrssssereeeene 2
INNENSECHSKANTSCHRAUBE .......cccvvvveveieeeeeeeeeeeens M5 X 12, 3
INNENSECHSKANTSCHRAUBE .....covvviiiiiieeeeeeeeeeeeeeees ceeveeeeeeeeeeeeee e eveveveeeeeeees 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE .....covvviiieieeeeeeeeeeeeeeeees ceeveeeeeeeeeeee e eveeeveeeeeeees 1
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Index
Nr.

501.......
502 .......
503.......
504 .......
505 .......
506 .......
507 .......
508.......
509 .......
510.......
511.......
512 ...
513 ...
514 .......
515.......
516.......
517 .......
518.......
519.....
520.......
521.......
522 ...
523 ...
524 ...
525 ...

Teil
Nr.

PBD2555V-47.....
PBD2555V-48.....
PBD2555V-4-503
PBD2555V-4-504
PBD2555V-49.....
PBD2555V-4-506
PBD2555V-4-507
PBD2555V-4-508
PBD2555V-4-509
PBD2555V-4-510
PBD2555V-4-511
PBD2555V-4-512
PBD2555V-4-513
PBD2555V-4-514
PBD2555V-4-515
PBD2555V-4-516
PBD2555V-4-517
PBD2555V-4-518
PBD2555V-4-519
PBD2555V-4-520
PBD2555V-4-521
PBD2555V-4-522
PBD2555V-4-523
PBD2555V-4-524
PBD2555V-50.....

PBD-2.555V Teileliste Explosionszeichnung - 4

Beschreibung GroRe Anz
OLSCHMIERNIPPEL ..ottt ettt e et eeeteaeeeeee e saesereeeeeseenene 2
INNENSECHSKANTSCHRAUBE DIN912 .................... M8 X 35 eceeeeeeeeereeeann 1
WECHSELRADSCHIENE ...ttt ettt eteeeeeeeeaeeeesaeenenesee s ereeeens 1
LAGERBOCK ..ttt ettt ee et ens eeteaeesaesseseseaseneeseesesesens 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE DIN912 .................... M5 X 10 oo 3
ZAHNRAD Z85, MOAUI 1,5 ...ttt et eeeee e et ee e 1
ZAHNRAD Z80, MOAUI 1,5 ...ttt ettt ee e 1
ZAHNRAD Z75, MOAUI 1,5 ...ttt et et 1
ZAHNRAD Z70, MOAUI 1,5 ...ttt et eeeee e ee e 1
ZAHNRAD Z65, MOAUI 1,5 ...ttt et et et ee e 1
ZAHNRAD Z60, MOAUI 1,5 ...ttt et eeeee e ee e 2
ZAHNRAD Z50, MOAUI 1,5 ...ttt et eeeee e e 1
ZAHNRAD ZA45, MOAUI 1,5 ...ttt et et seeee e ee e 1
ZAHNRAD Z30, MOAUI 1,5 ...ttt ettt 1
ZAHNRAD Z25, MOAUI 1,5 ...ttt et et et ee e 1
ZAHNRAD Z20, MOAUI 1,5 ...ttt ettt ee e 1
T-NUTENSTEIN .ottt ee s M5 et 2
DISTANZSTUCK ...ttt 1,5MM i 1
DISTANZSTUCK ...ttt 3MM e, 1
BUGCHSE ..ottt ettt ettt e eenen oaen saneaeatsaeeseeseneesseneseneenas 2
ACHSENWELLE ...ttt s eten eveeteeesseeaesaeesensssessassnenes 2
C-UNTERLEGSCHEIBE ..ottt ettt eeee eeeeeeeaesee e saeeseaeseessreeens 2
BUCHSE, SPREIZER ....veeeeeee ettt et eaeees eeaeeesasesesesesessneesesenenens 1
C-UNTERLEGSCHEIBE ..ottt et eeee eeeeeeeueeee e saeeneresee s seeeens 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE DIN912 .................... V[ L T 1
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Index
Nr.

601 .......
602 .......
603 .......
604 .......
605 .......
606 .......
607 .......
608 .......
609 .......
610.......
611.......
612 .......
613 .......
614 .......
615.......
616.......
617 .......
618.......
619.......
620.......
621 .......
622 .......
623 .......
624 .......
625 .......
626 .......
627 .......
628 .......
629 .......
630.......
631.......
632 .......
633 .......
634 .......

Teil
Nr.

PBD-2.555V Teileliste Explosionszeichnung - 5

Beschreibung GroRe Anz.
EXZENTER vttt ettt ee e e e e e e eatas eeeeeneeeeeeesesrasnnaeeeeessessnnans 1
KEGELSTIFT cteeetee ettt et erreeeteeeevee v 3%20 ccoiieeieeereeere e 1
BUGCHSE ..ottt ettt ettt ee e et e et e eteeen seenenteesseesbeessseenseeenseeenes 1
GEHAUSE ...ttt ettt ettt ens stebessesesebebetetetesess s s s anans 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE ......ccveeeveeereecrreereeens M5 X 30.icccieeeeereennnn. 3
MUTTER M5 ..o DIN 439 ....coovvvvvviieeennn 3
WWELLE ... tiieteeetee et ettt et ette et et e eeteeeeteeebeeeate oaebeeenseeeteseseessreessseensens 1
GRIFF ottt ettt ete e et e et e e et eeeteeestaeeeteeente seesteeenseeenteseseesreessreensees 1
STAHLKUGEL ...ttt et ettt ete eveesseeteeenteseseesaresssneenanes 1
DRUCKFEDER.......cceeiiieeeeeeeeeeeeiee e, 0.8%X5%25 ...ccovevrereenrnnnn 1
AKTIVIERUNGSNABE .....oovviiitteeree et et st e et e veestveesseeesenteeesessareessneenns 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE ........ccovveetveeireeneenns M6 X 10 ..ccveereerereennen. 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE ........coovveeveeireereenns M4 X 8.ooorieereeeereeereenns 3
INNENSECHSKANTSCHRAUBE ........coovveeveeiiveeereenns M4 X 8.ooorieereeeeireeeneenns 3
FLANSCHBOCK.......ccvieetieeeteeeeteeecteeeteeeereeeteesveesteees seesteeeseesesssseeeseesseensseenes 1
KEGELSTIFT cteeetee e eree et eeereeerve v esvee v 3%30 ceoieeereeereecre e 1
GRIFFSTANGE ...occviietie et ettt ettt eee e stveeeteeeets eeveeetseeentesenseesreeenseenanes 1
GRIFF ettt ettt ettt ete e e te e et e e et eeeteeestaeeebeeets seesteeesseeeateseseesareessreensees 1
HANDRAD . .....vteitit et etee et e et e steeeteeesteeeeteeeeteeebeees seeseesseeeseeseteesseesseeaseeenes 1

INNENSECHSKANTSCHRAUBE ........ccovveeveeivreeeneenns M4 X 8.ooveeereeeeireeeneenns 3
FLANSCHBOCK......cctteitiieiteeeeteseeteeeteeeereeeeeesreesteees seesteeeseesesssseesseesseenseeenes 1
RITZELWELLE ...ttt ettt ettt et ee e e etveeeteeen seeteeseesessseessseesaseenseeenes 1
BUGCHSE ..ottt ettt ettt et e e e et e et e eteeen seenenteeeseesbeessseestseenseeents 1
ZAHNRAD ....oviiitteeeteeeetee et et e ecteeeeeeeveeeteseeteeeebeeens sebeeseeeseesbeesseeentreennee et 1
BUGCHSE ..ottt ettt ettt ettt e e et e et e eteeen seenenteeeseesbeessseesseeenseeents 1
FLACHKEIL v.cvveeevee ettt ettt et et 5X10 MMuueeeirireieennen. 1
RITZELWELLE ..ottt eve et e etveeetee e seeteeseeeseesbeessseessseenseeenes 1
SCHRAUBE .....ccvveeteeeteeeetee ettt ereesveeeane e MAXS8 oo, 2
MUTTER oottt e e e e eeenens M5 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE ........coovveeiveerrecreenne M5 X 25..uiicceeeecieeeneenns 1
LEITSPINDELMUTTER (SATZ) euveeeeetiee ettt ctteeeeeieeeeeetaveeeeearee e 1
FUHRUNGSLEISTE ....viuiuiiiiiieteteteveve ettt tessassesseas sevesesesessesesesesesesessssssssanns 1
RITZELSTIFT oveeeteeeetee et ettt cve et e eve et e eevee v 5%20 ciiiiieeieeireeeniee e 2
SKALENRING .......ccotiiitieeteectee et et eteeeteestveeeteeeets ceteeeeeseeentesenseesreesnseenanes 1
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PBD-2.555V Teileliste Explosionszeichnung - 6

Index Teil

Nr. Nr. Beschreibung GroRe Anz.
501....... PBD2555V-6-501.................... HANDRAD. ...ttt creree e 1
502....... PBD2555V-66......ccccvverrveereanns KUGELOLER ...ttt B e 10
503....... PBD2555V-67.....ccvcveevrrreieanne FLACHKEIL vvvveciee ettt ste et 4X 12 MM.iiiiieiieennenn. 1
504....... PBD2555V-6-504.................... RUNDMUTTER ..ottt ceeeeee et e e ee e 1
505....... PBD2555V-68......ccccvvereveerennns SCHRAUBE .....cuttiiieciteeiee ettt ctee st sve e sreesane e M3 X6 .ovreeeeereeeieeene 1
506....... PBD2555V-6-506.................... ABSTREIFER ... et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eeeeeeeeaeas 2
507 ....... PBD2555V-69.....ccccevvrvrereene INNENSECHSKANTSCHRAUBE .......ccccvvevveeiieeieeens M6 X35 oo, 4
508....... PBD2555V-6-508.........cceeueeee QUERSCHLITTENSPINDEL ...ceeittteeiitesiieeeieeesieeesieesies cveesveesseesssnseessseessneensenas 1
509....... PBD2555V-6-509.......cccceueennne DREHMASCHINENSCHLITTEN ..ccutiiititecteeiieeesieesiees veesieesveessneesssseesnseesseees 1
510....... PBD2555V-70.....ccccuvevrvrerreanne INNENSECHSKANTSCHRAUBE .......ccccvvevieeiieeieenne M3 X 12 i, 2
511....... PBD2555V-6-511................... SPINDELMUTTER QUERSCHLITTEN ...uuuiiiiiiiiiies eevevivvinvevererereresesennnnes 1
512....... PBD2555V-71.....oevvireiieeneanns SCHRAUBE ...ttt ettt ettt e stee et e st e e aeesate satsbeeesseesbeeeseesnseessseenses 8
513....... PBD2555V-72....ccccceeveiiiinl. MUTTER ..o M5 i 4
514 ....... PBD2555V-73...ccceiiiiieieieieenn, INNENSECHSKANTSCHRAUBE ......ccctvvvviviiieeeieeeeenens Y/ 3 A RN 4
515....... PBD2555V-6-515........ccceeel FUHRUNGSLEISTE ...ttt ettt saeneaes saveressessssssssessssssesessassens 1
516....... PBD2555V-6-516.........c0cenueene QUERSCHLITTEN ...ce ittt iteeeieesteesiteesiteesieesstesesveesates veesaseesessseessseensessnseesssenss 1
517....... PBD2555V-74.....cccooveeeeeeeeenn. INNENSECHSKANTSCHRAUBE ......ccvtvvvieiiiieeeieeeeenens 1Y/ I3 G K O I 1
518....... PBD2555V-6-518................... UNTERLEGSCHEIBE.......cc i et ee s 1
519...... PBD2555V-75...cccciiiiiiiiiieenn, INNENSECHSKANTSCHRAUBE ......ccvtvvvievieieeeiereeenens M8 X 10 ..ccevveiiriiirirerenns 2
520....... PBD2555V-6-520.......cc.c0eenunene FUHRUNGSLEISTE.......cvieeveteeieeeteeeeteteseeeeteteeseseseseses svevesessessesesessesesessssesensenas 1
521....... PBD2555V-6-521.......ccc0eeuenne FUHRUNGSSCHIENE .....oouvivevieeeveteeeeeeteteeeeseseeseveseeees ersesesesssssessesesessssessnsenns 1
522....... PBD2555V-76...cccceeveieieieeennnn. INNENSECHSKANTSCHRAUBE ......ccotvvviiiieieeeeeeeeenens Y Bt S N 5
523 ....... PBD2555V-77 ..ovvevreeirreeiieennne INNENSECHSKANTSCHRAUBE .......ccccvvevveeireeieenne M5 X 16 .cocveeieeerreeennnn 4
524 ....... PBD2555V-78......cccceeeeiiiil. MUTTER ..o M4 ..., 5
525....... PBD2555V-79.....ccevvveireeienns SCHRAUBE .......uttiieeite ettt etee e sre e s sne e M8 X 20 ..veeeererrrereennne 1
526....... PBD2555V-80......ccccuvereveenennns SCHRAUBE .......utteiecieeetee et eteeetee e sre e st saae e M5X20 .eiieeeeieeereeene. 4
527 ...... PBD2555V-6-527......cccceennnn. ABSTREIFER ... s e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eeeeeeeeeaas 2
528....... PBD2555V-6-528.......ccccceueennne METALLVERSTARKUNG ......cvovvieeiereeeeeeteteeeeteteeetes cveveveeseseseeessesesessssesnnsenes 2
529....... PBD2555V-6-529......ccceevueennne METALLVERSTARKUNG ......cvevveeerereneeeeteteeeeteteeeves cveveteaseseseseessesesessssessesenns 2
530....... PBD2555V-6-530.....cccc0eevueennne VORDERER SICHERHEITSBLOCK ....cvveevieiiiesieeiiies eevveesiieesneesneeesseesiseenes 1
531....... PBD2555V-6-531......cccccuveunene SICHERHEITSBLOCK ....ciiutieiieeiieesieesteesieesiteesieeees sveesbeees sssesensessnsessseesanes 1
532....... PBD2555V-6-532......ccccvvenunenne FUHRUNGSLAGER .....ooueeveteeeeeeteeeeteteneeeeteteeseseseseses cvevesessesessesessesesessssessnsenes 1
533....... PBD2555V-81......ccocuverereerennns UNTERLEGSCHEIBE.........ccccteiieeiieeneieesiieeieeesiee e 8 e 2
534....... PBD2555V-6-534......ccceevueennne HANDSCHRAUBE ......oocttieieieciis ettt eieesiee e e stees seestveesseeeessseesseessseassseenes 1
535....... PBD2555V-82......ccccvvevereeiennns SCHRAUBE .....cuttiieetie ettt etee st sve e e sane e M6 X 20 ..oeeereeirreieenne 2
536....... PBD2555V-6-536.....ccccceeveeenns GRIFF ettt e et e rereaeseaeaeseaes oaesesasnnnsannnnsnnnnnnnsannrararnes 1
537....... PBD2555V-6-537.....cccvveerenns ROLLENLAGER .....ccveeiiierieeieeesieesree e eseaeesiae e 51101 oo, 1
538....... PBD2555V-83........ccceeeiiin. SINUSFEDER ....uttttiiiiiiiiititieiiiereierererereseseseseeeseseeeseees seeeasesessssssnsnnnsnsnsnnnsssssnns 1
539....... PBD2555V-6-539......ccceevueennne SKALENRING ... .ciitiiitieeieestee st este e sreeste e siaeesaaeeses seteeesesseessseeeseesnseessseenses 1
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PBD-2555V Teileliste Explosionszeichnung - 7
Index Teil

Nr. Nr. Beschreibung GroRe Anz.
401 ....... PBD2555V-7-401.......cceceuennee WAHLSCHEIBE MIT SKALA.......viveeeeeeteeeeeeteeeeeteteetens cevevetesssessessseseseasesesenens 1
402 ....... PBD2555V-7-402.......cceceueenne. ZWISCHENFLANSCH ...oooutieciii ettt ettt st e steesas sevveessseessssaeenseesseesnseesans 1
403 ....... PBD2555V-84......ccccvvevveerennne INNENSECHSKANTSCHRAUBE ......cccvvveveenieecieeeen, M8 X 20 .ecvveeerrveereenne 2
404 ....... PBD2555V-7-404.........cveeuuee. SCHLITTENFUHRUNGSBAHN ......cooovivieeeeeteeieeereteeees ceeveteaeeseseesesesserenseseseneans 1
405....... PBD2555V-7-405.........ccceeel SPANNSCHRAUBE.......uuuuiiiiiiiiiierererererererees erererereesoreanaaaaananaaaaana.. 1
406....... PBD2555V-85.......cccceeeeie. MUTTER M4 ...ttt s veaeeereeeeeeeeeeseeeeeaeeaeaees 3
407 ....... PBD2555V-86......ccccuveruveenennns INNENSECHSKANTSCHRAUBE ......cccvvveveerieecveeeen, M4 x40 .....ccceevvreereennne 3
408....... PBD2555V-87.....cevcveeirrreieanns INNENSECHSKANTSCHRAUBE .......ccccveeieevreenieens M4 X12.iiiieeieenn, 1
409....... PBD2555V-88..........cceeeee. MUTTER ..o M4 ..., 1
410....... PBD2555V-7-410......cccccvevunee. POSITIONIERSTIFT «.teitttestieeteeeiteeeteesteesteesiteesaeees seeseesssnseesnseesseesssessssennes 1
411 ....... PBD2555V-7-411.....ccccuvevueennne DREHMASCHINEN-WERKZEUGHALTER ......cooviiiiiies eeeriieesiieesiteesieeeniee e 1
412 ....... PBD2555V-89.....ccccvevuvreieane VIERKANTKOPFSCHRAUBE ......cccveeviieieenieesreeeenn M8 X 25 oo 8
413 ....... PBD2555V-7-413.......cccvevueene [ 1 TS 1
414 ....... PBD2555V-7-414.........cueeuue.. KLEMMSTUCK ...ttt ettt enes eevevesssssesesssesesessasesensenas 1
415....... PBD2555V-7-415.........cccccel UNTERLEGSCHEIBE.......cc i et ee s 1
416....... PBD2555V-7-416......ccceevueennn. DRUCKFEDER........cccoeeriieereesireesieeeieeesveesreesvee e 0,8X4X15. e 1
417 ....... PBD2555V-7-417.......ccccceeee. OBERSCHIEBER ......ccuttitiiiiiiiiiiiirireieeeseeeeeeeeeeeeeeeeeeeees seeeeeeesssmsrsmsseseseseeseseeeeeees 1
418....... PBD2555V-7-418.......ccccveeueen. FUHRUNGSLEISTE.......cvieeteteeieeeteeeeteteseeeeteteeseseseseses seevesessessesesessesesesasesensenes 1
419 ....... PBD2555V-90......ccccuverreenrennns ZYLINDERSTIFT ceotiecieecteesteesite e esieeesieeeiee e 3%10 ciivieeee e 1
420....... PBD2555V-7-420........ccccceee. SPINDEL OBERSCHIEBER .....uuiiiiiiis cvvvvievsieseses e eaaannes 1
421 ....... PBD2555V-91.....ccccvveirrreieanne FLACHKEIL vvvveeiee ettt sveesee e e 3X 12 MMuiiiiiiieeieens 1
422 ....... PBD2555V-92.....cccevvveirreerennns KUGELOLER ...ttt B e 1
423 ....... PBD2555V-7-423......ccccvveeuenne LAGERBOCK ....cccuttiiieciieeieesiee st esteestaeesieesbeesbeess sessteesesseesseessessssesnseeenes 1
424 ....... PBD2555V-93.....ccccvevvivreieene INNENSECHSKANTSCHRAUBE .......ccccvvevveeiieeieeene M4 X 16 .ccceeereeeireennnn 2
425 ....... PBD2555V-94................l SINUSFEDER ....uttttiiiiiiiiititieititieierererereseseeeseeeseseeeseees seeeasesesssasssnsnnnnnsnsnsnsssssnns 1
426....... PBD2555V-7-426.......cccvevunenn. [ 1 TS 2
427 ....... PBD2555V-95.......cceeiiiiil. MUTTER ..o M8 ..o, 1
428 ....... PBD2555V-96......ccccuverreenennne UNTERLEGSCHEIBE........cccccterieeiieeneieesieeereeesiee e 8 e 1
429 ....... PBD2555V-7-429......cccouveeuene HANDRAD......cetitteiteeett et esiee et e st e s e e s teestaeestaeens sebee seessseesnseessseessseenseennes 1
430....... PBD2555V-7-430.....cccceevuuenne SKALENRING ... .coiitieiitieeiiestee sttt e steeste e saeesaaeeses seaeeesesseessteeeseesnseessseenses 1
431 ....... PBD2555V-97.....oevcveeirrreieanne INNENSECHSKANTSCHRAUBE .......ccccvvevveeiieeieeene MBE X 16 .cccvveereeerreannnnn 4
432 ....... PBD2555V-98......ccocuverireeiennns ZYLINDERSTIFT 1oeiteeciiesieecteesteesieeesieeesieesineevee e 4X16 oo 2
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PBD-2555V Teileliste Explosionszeichnung - 8

Index Teil

Nr. Nr. Beschreibung GroRe Anz.
904....... PBD2555V-8-904...........c........ SPINDELHULSENZENTRIERSTUCK ...vieieiieiiciiiets ettt s 1
905 ....... PBD2555V-8-905.................... SPINDELHULSE .ttt ettt ettt eteaeae e sasae s s seeae et saenenn e 1
906....... PBD2555V-8-906.................... SPINDEL ettt ettt ettt ettt eeesaes oeeseeaaes st saessesseeaesessaennanas 1
907 ....... PBD2555V-8-907.......cccvruuee. AXIALNUTKUGELLAGER ..t 51101 oo 1
910....... PBD2555V-99.....cccoveererrennn. FLACHKEIL .ttt 4% 14 MM, 1
911....... PBD2555V-8-911.........co........ SKALENRING ...ttt ettt aes sesaeasaeeessaeenesstetessssneanana 1
912....... PBD2555V-8-912.................... HANDRAD ...ttt ettt n et eas oteaesaeasetssesesnsssaseeensasasans 1
913....... PBD2555V-100........cccoeeurenen. FEDERSCHEIBE ...ttt ettt ettt eeaenees et seeasetsseseaneesaeseensasanans 1
914 ....... PBD2555V-101......ccccueuennnen. UNTERLEGSCHEIBE ...t ISO 7090 - 8 ................ 1
915...... PBD2555V-102......cceeeeneee. SECHSKANTMUTTER ..ot DIN 6924-M8 ............. 1
916....... PBD2555V-8-916.................... GRIFFGEHAUSE ...ttt en e oeaeenee s et s st eeae et eeenen e 1
917 ....... PBD2555V-8-917....ccocvrueernene BEFESTIGUNGSSCHRAUBE FUR GEHAUSE ....cccovet et 1
919....... PBD2555V-8-919.........cco........ KLEMMHEBEL .ttt ettt e et teveteesetsseaeesseseeesessaeanas 1
921 ...... PBD2555V-103......cceeereneee. INNENSECHSKANTSCHRAUBE ....ovcvivvcveeirecieaee GB 70-85-M8x 30 ....2
922....... PBD2555V-8-922.......ccueuuee. SPINDELHULSENZENTRIERSTUCK ...vivieiieiiciiiits ettt s 1
930....... PBD2555V-104.........coocuen... GEWINDESTIFT ettt n e ISO 4028 - M4 x5 ...... 1
931....... PBD2555V-8-931.......cconeu.e. FUHRUNGSBUGCHSE ...ttt eeees oteteeeesesaaeessasesn s s 1
932 ....... PBD2555V-8-932.......coceenen. ABDECKUNG ...ttt ettt n et e eeanenaensasaenassaeas et seeneansnn 1
933 ....... PBD2555V-105.......cccoeerennee. SENKKOPFSCHRAUBE ...t SO 2009 - M5 x 10 ....4
934 ....... PBD2555V-8-934.................... FESTSPANNSCHRAUBE ...ttt ettt oteeeeeeeeeae et seses s eneaeanes 1
935....... PBD2555V-8-935.......ccccvrunee. FEDER oottt n et en s 1,2x13,2 x40 mm...... 1
936....... PBD2555V-8-936.......c.ccoeu..... KLEMMPLATTE .ottt ettt ettt enees eevsaess st saeseessesaessenseeanans 1
937....... PBD2555V-106..........cecuen.. SECHSKANTMUTTER ... ISO 4035 -M12 ........... 1
938....... PBD2555V-107....c.ccovvereeeennen. UNTERLEGSCHEIBE ...ttt eee e oteveaeesetsaeaeessesaessensaeanas 1
939....... PBD2555V-108........ccocuvunnee. NTET ettt ettt sttt et et e s s e et e s ans eeaesnteseees et etess et seennneens 4
940....... PBD2555V-8-940.................... SKALE ettt ettt ettt ettt et eaen eteaeaeat et e e et et ete et aeeaen e 1
941 ....... PBD2555V-8-941.................... EXZENTERNOGCKEN ...ttt teaeeessessaeaessesseesessaeanans 1
942 ....... PBD2555V-109......ccccoeeerenee. GEWINDESTIFT ettt ISO 4028 -M6x 12 ..... 1
944 ....... PBD2555V-8-944.................... UNTERLEGSCHEIBE ...ttt ettt eaeee eeeveesesseesaeseessesaenensaeenans 1
945 ....... PBD2555V-8-945.................... KLEMMHEBEL .ottt ettt ensas teveteesetsseseessesaessensaeenas 1
946....... PBD2555V-8-946.................... SKALE ettt ettt ettt n ettt et eaen eteaeaeet et eae st et e te et aneaen e 1
947 ....... PBD2555V-8-947.........ccovuu..... SCHLITTEN ettt ettt ettt ettt e eaes eeaeeaeesstsaesnesseeaaessssneneanas 1
948....... PBD2555V-8-948.................... REITSTOCK-SOCKELPLATTE ..vveieceeee ettt eeees eeeveeeeeseeenesseseeesnsneaeanaes 1
949 ....... PBD2555V-8-949.................... REITSTOCKOBERTEIL ...ttt ettt eteveaeeeseesaeseesseseessensaeanas 1
950....... PBD2555V-8-950..........coo...... KLEMMTEIL-BUCHSE ..ottt tetseenetesseaessesae s eneaeenaes 1
951....... PBD2555V-110......cceeurueneee. INNENSECHSKANTSCHRAUBE ....ovcviiviveireceeane GB 70-85-M5x 14 ..... 4
952 ...... PBD2555V-8-952.........ccoou..... KOPF-KLEMMHEBEL ..ottt teeeeeeeeesaesessesaeseneaeenaes 1

33



16.0 Schaltplan
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PBD-2555V Elektrik-Teileliste

Beschreibung Modell Menge Hinweis
1
Magnetschalter KID17GF
1
Umkehrschalter V/R ZH-A
. 1
EMC-Filter
1
Not-Aus ZB2-BE102C
1
Schalttafel
. 1
Potentiometer WX14-12 4K7
. 1
Drehzahlanzeige und Sensor JD011 5V
. 1
Gleichstrommotor
FU1 - FU2 !
1
Schalter Radabdeckung QKS8
1
Schalter LXW5-11Q1

Spannfutterschutzabdeckung
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