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DE Bedienungsanleitung (Ubersetzung der Originalbedienungsanleitung)

1.0 Informationen zur vorliegenden Anleitung

Das vorliegende Handbuch wird von PROMAC bereitgestellt und enthélt die Anweisungen fiir den sicheren Betrieb
der Frasmaschine Modell PBM-1839BDV von PROMAC sowie fir die an diesem Produkt auszufiihrenden
Wartungsvorgange. Die Anleitung enthdlt Anweisungen zu Montage, Sicherheitsmanahmen, allgemeinen
Bedienschritten und Wartungsvorgangen sowie die Teilelisten. Die Maschine wurde so ausgelegt und konstruiert,
dass sie bei Beachtung der in diesem Dokument aufgefiihrten Anweisungen eine lange Lebensdauer bei bestandiger
Betriebsqualitat aufweist.

Bewahren Sie diese Anleitung fiir die weitere Verwendung gut auf. Wenn die Maschine den Besitzer wechselt, muss
diese Anleitung beiliegen.
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3.0 WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

ALLE ANWEISUNGEN UND ANLEITUNGEN VOR DER

VERWENDUNG DER

SAULENBOHRMASCHINE

DURCHLESEN.

10.

11.

12.

13.

- Zur Minimierung von Verletzungsgefahren:

Vor Montage und Inbetriebnahme dieser
Sdulenbohrmaschine muss das Benutzerhandbuch
vollstandig durchgelesen und verstanden werden.
Die Warnhinweise an der Maschine und in der
vorliegenden Anleitung missen durchgelesen und
verstanden werden.
Warnschilder, die unleserlich geworden oder abgefallen
sind, missen ersetzt werden.
Dies Maschine wurde fir die Anwendung durch
entsprechend geschultes und erfahrenes Personal
konzipiert. Jemand, der mit dem korrekten Gebrauch und
der sicheren Bedienung einer Sdulenbohrmaschine nicht
vertraut ist, darf die Maschine erst bedienen, wenn er
eine geeignete Schulung erhalten und die erforderlichen
Kenntnisse erworben hat.
Diese Maschine ist ausschlieRlich far  den
bestimmungsgemafen Gebrauch gedacht. Bei einem
Einsatz fur irgendeinen anderen Zweck lehnt JET jegliche
ausdriickliche oder stillschweigende Gewahrleistung ab
und halt sich schadlos von etwaigen Verletzungen, die aus
einem solchen Missbrauch entstehen kénnen.
Beim Arbeiten mit dieser Maschine stets eine Schutzbrille
oder einen Gesichtsschutz mit entsprechender Zulassung
tragen. (Brillen fur den taglichen Gebrauch haben
lediglich schlagfeste Glaser, sie gelten nicht als
Schutzbrille.)
Bevor mit dieser Maschine gearbeitet wird, Krawatten,
Ringe, Armbanduhren und anderen Schmuck ablegen und
die Armel bis iiber die Ellbogen aufrollen. Es darf keine
locker sitzende Kleidung getragen werden und lange
Haare sind zusammenzubinden. Schuhwerk mit
rutschfesten Sohlen oder Anti-Rutsch-Matten fir den
Boden werden empfohlen. Keine Handschuhe tragen.
Bei lang andauernder Arbeit mit dem Gerdt einen
Gehorschutz  (Ohrenstépsel oder Kapselgehdrschutz)
tragen.
Staub, der beim Sagen entsteht, kann chemische Stoffe
enthalten, die anerkanntermaBen als krebserregend
gelten, Geburtsfehler verursachen oder die
Fortpflanzungsfahigkeit anderweitig beeintrachtigen. Hier
einige Beispiele fur solche chemischen Stoffe:
. Blei in Bleianstrich.
. Kristallines Siliziumdioxid aus Ziegelsteinen, Zement
und andere fiur den Bau verwendeten Erzeugnissen.
. Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Bauholz.
Das Expositionsrisiko richtet sich danach, wie haufig man
diese Art von Arbeiten ausfihrt. Um die Gefdhrdung
durch solche chemischen Stoffe so weit wie moglich zu
reduzieren, an ausreichend bellfteten Orten und mit
zugelassener Schutzausriistung wie Gesichtsschutz oder
Staubmaske arbeiten, die speziell dafiir ausgelegt ist, auch
mikroskopisch feine Partikel zuriickzuhalten.
Die Bedienung dieser Maschine unter Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten ist untersagt.
Vor dem AnschlieBen des Gerdts ans Stromnetz
sicherstellen, dass der Schalter ausgeschaltet ist (Stellung
OFF (AUS). Vor dem Trennen von der Stromversorgung
alle Bedienelemente ausschalten bzw. deaktivieren.
Auf korrekte Erdung der Maschine achten. Die Maschine
darf nur mit einer korrekt geerdeten Steckdose
verbunden werden. Siehe die Anweisungen zur Erdung.
Die Maschine vor Ausfiihrung aller erforderlichen
Einstellungen oder Wartungsarbeiten vom Stromnetz
trennen.
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Einstellwerkzeuge jeglicher Art entfernen. Der Bediener
sollte es sich zur Gewohnheit machen, vor dem
Einschalten der Maschine sicherzustellen, dass
Einstellwerkzeuge jeglicher Art entfernt wurden.
Schutzabdeckungen miissen beim Betrieb des Gerdts an
Ort und Stelle verbleiben. Werden sie zu
Wartungszwecken entfernt, ist extreme Vorsicht geboten;
die Schutzabdeckungen unmittelbar nach Abschluss der
Wartung wieder anbringen.

Die Maschine auf beschadigte Teile untersuchen. Vor dem
weiteren  Gebrauch der  Maschine  beschadigte
Schutzabdeckungen oder andere beschadigte Teile
sorgféltig untersuchen und prifen, ob sie noch
einwandfrei funktionieren und ihre Funktion sicher
austiben. Die Maschine auf mangelhaft ausgerichtete
oder schwergdngige bewegliche Teile, auf Bruch von
Teilen, fehlerhafte Montage und weitere Faktoren
untersuchen, die den Betrieb beeintrachtigen konnten.
Schutzabdeckungen und andere Teile, die beschadigt sind,
sollten sachgemal repariert oder ausgewechselt werden.
Im Bereich rund um das Gerdt ausreichend Platz flr
Wartungsarbeiten lassen und fiir blendfreie Beleuchtung
von oben sorgen.

Den Boden rund um das Gerdt sauber und frei von
Ausschussmaterial, Ol oder Schmierfett halten.

Besucher miissen vom Arbeitsbereich ferngehalten
werden. Insbesondere Kinder unbedingt fernhalten.

Die Werkstatt muss kindersicher gestaltet werden, d.h. es
mussen Vorhdngeschlosser und Hauptschalter verwendet
werden und der Startschalterschlissel muss abgezogen
werden.

Der Arbeit ist uneingeschriankte Aufmerksamkeit zu
widmen. Umherschauen, Gesprache mit Mitarbeitern und
"Unfug" sind leichtsinnig und kdnnen ernste Verletzungen
zur Folge haben.

Stets auf eine ergonomische Korperhaltung achten. Stets
flr sicheren Stand sorgen, so dass man nicht stiirzt oder
ins Wanken gerat und an das Spannfutter oder andere
bewegliche Teile kommt. Beim Bedienen der Maschine
muss ausgeschlossen sein, dass der Bediener sich recken
muss. Keine UbermaRige Kraft aufwenden.

Stets das geeignete Werkzeug verwenden und mit
angemessener Drehzahl und Vorschubgeschwindigkeit
arbeiten. Werkzeug oder Zusatzeinrichtungen nicht mit
Gewalt montieren oder fir Arbeiten verwenden, fur die
sie nicht ausgelegt sind. Mit dem richtigen Werkzeug
lassen sich Arbeiten besser und sicherer ausfiihren.

Die Maschine ist ausschlieBlich fiur den Einsatz in
Innenrdumen gedacht. Zur Verringerung des Risikos von
elektrischen Schlagen nicht auBerhalb von geschlossenen
Rdumen (keine Anwendung im Freien) oder auf nassen
oder feuchten Flachen einsetzen.

Die Maschine darf nicht mit feuchten oder nassen Handen
bedient werden.

Das empfohlene Zubehor verwenden; ungeeignetes
Zubehor kann zu gefahrlichen Situationen und Unfédllen
fuhren.

Werkzeuge sind sorgfaltig zu pflegen. Werkzeuge scharf
und sauber halten, damit sie stets optimale Leistung
erbringen. Bei Schmierung und Teilewechsel den
Anweisungen Folge leisten.

Die Maschine vor dem Reinigen ausschalten und von der
Stromversorgung  trennen. Spdane und  sonstige
Fremdkorper mit einer Blrste oder mit Druckluft — auf
keinen Fall mit bloBen Handen — entfernen.

Stellen Sie sich nicht auf die Maschine. Schwere
Verletzungen konnen auftreten, sollte die Maschine
umstirzen.

Die Maschine niemals unbeaufsichtigt laufen lassen. Die
Stromversorgung ausschalten und die Maschine nicht
eher verlassen, als bis sie zum Stillstand gekommen ist.
Bevor die Maschine gestartet wird, lose Gegenstande und
unnotige Werkstiicke aus dem Arbeitsbereich entfernen.
Den Netzstecker ziehen, wenn die Maschine auler
Betrieb genommen wird.

Sicherstellen, dass das Werksttick sicher eingespannt ist.



Der Bediener muss sich mit den wie folgt gekennzeichneten Sicherheitshinweisen in dieser Anleitung vertraut
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WARNUNG: Bei Missachtung so gekennzeichneter Sicherheitsvorschriften besteht die Gefahr ernster
Verletzungen, u.U. mit tédlichem Ausgang.

VORSICHT: Bei Missachtung so gekennzeichneter Sicherheitsvorschriften besteht die Gefahr von

kleineren Verletzungen und/oder moglichen Maschinenschaden.

DIESE ANLEITUNG AUFBEWAHREN

>

WARNUNG:

Diese Symbole weisen darauf hin, dass bei der Verwendung dieser Maschine stets die korrekten
Sicherheitsverfahren durchzufiihren und alle Sicherheitsvorschriften zu beachten sind.

Vor Montage und Inbetriebnahme
der Maschine muss die
Bedienungsanleitung vollstandig
durchgelesen und verstanden
werden.

Stets zuldssige und geeignete
Arbeitskleidung tragen.
Schutzbrillen tragen.
Gehorschutz tragen.

Stets zuldssige und geeignete
Arbeitskleidung tragen.
Sicherheitsschuhe tragen.
Krawatten, Ringe, Armbanduhren
ablegen. Armel bis Giber die
Ellbogen aufrollen.

Es darf keine locker sitzende
Kleidung getragen werden und
lange Haare sind
zusammenzubinden.

Die Maschine vor Ausfiihrung aller
erforderlichen Einstellungen oder

Wartungsarbeiten vom Stromnetz
trennen.

® o€

Die Bedienung dieser Maschine
unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten ist
untersagt.

Beim Arbeiten mit dieser
Maschine keine Handschuhe
tragen.

Anschluss- und Reparaturarbeiten an
der Elektrik diirfen ausschlieBlich
von einem qualifizierten Elektriker
durchgefiihrt werden.

Greifen Sie niemals in die Maschine
hinein, wahrend sich diese in Betrieb
befindet oder nachlauft.

P B> ® @&



3.1 BestimmungsgemafBe Verwendung und Einsatzbeschrankungen

Die Maschine wurde ausschlieBlich fir das Frdasen und Bohren von spanend bearbeitbaren Metall- und
Kunststoffwerkstoffen konstruiert.

Das Werkstlick muss so beschaffen sein, dass es sicher geladen, abgestitzt und gefiihrt werden kann.

Die Maschine ist ausschlieBlich fir den Einsatz in Innenrdumen gedacht. Die Schutzklasse der elektrischen
Einrichtungen entspricht IP54.

Damit die Maschine nicht umkippt, muss sie mit vier Ankerschrauben am Boden verschraubt werden.

Sollte sie fiir andere Zwecke eingesetzt werden, lehnt JET jegliche ausdriickliche oder stillschweigende Gewahrleistung
ab und halt sich schadlos von etwaigen Verletzungen, die aus einem solchen Missbrauch entstehen kénnen.

A WARNUNG:

Die Maschine ist nicht fiir die Bearbeitung von Magnesium geeignet - groRe Brandgefahr!

Die Finger auf keinen Fall in eine Position bringen, in der sie sich drehende Teile oder Spane beriihren kénnen.
Vor dem Starten der Maschine sicherstellen, dass das Werkstlick sicher und fest aufgespannt ist.

Vor dem Starten der Maschine sicherstellen, dass das Bearbeitungswerkzeug sicher und fest aufgespannt ist.
Die maximale Drehzahl der Werkzeuge und Werkzeughalter nicht Gberschreiten.

Bei Verwendung von nicht ausgewuchteten Werkzeugen eine niedrige Drehzahl wahlen.

Fiir das Gewindebohren eine niedrige Drehzahl wihlen. Die Gewindebohrdrehzahl ist auf 500 min™ begrenzt.
Auf dieser Maschine keine Drahtscheiben oder Schleifscheiben benutzen.

Stets das geeignete Werkzeug verwenden und mit angemessener Drehzahl und Vorschubgeschwindigkeit arbeiten.
Werkzeug oder Zusatzeinrichtungen nicht mit Gewalt montieren oder fiir Arbeiten verwenden, fiir die sie nicht
ausgelegt sind. Mit dem richtigen Werkzeug lassen sich Arbeiten besser und sicherer ausfiihren.

Das empfohlene Zubehoér verwenden; ungeeignetes Zubehor kann zu gefahrlichen Situationen und Unfallen fiihren.

Werkzeuge sind sorgfiltig zu pflegen. Zerspanungswerkzeuge scharf und sauber halten, damit sie stets optimale
Leistung erbringen.

Bei Schmierung und Teilewechsel den Anweisungen Folge leisten.

Auf keinen Fall versuchen, wahrend des Betriebs der Maschine Werkzeuge einzustellen oder auszubauen.
Bearbeitungsspadne mithilfe eines geeigneten Spanehakens entfernen - nur im Stillstand der Maschine!
Messungen und Einstellungen dirfen nur im Stillstand der Maschine ausgefiihrt werden.

Wartungs- und Reparaturarbeiten dirfen nur ausgefiihrt werden, nachdem die Maschine durch Ziehen des
Netzsteckers gegen versehentliches Einschalten gesichert wurde.

Bevor die Maschine gestartet wird, lose Gegenstdande und unnotige Werkstiicke aus dem Arbeitsbereich entfernen.
Vor Beginn des Transports alle Transportsicherungen arretieren.

3.2 Restrisiken

Selbst bei Beachtung aller Vorschriften konnen beim Betrieb der Maschine einige Restrisiken bestehen.

Vom rotierenden Spannfutter sowie vom sich drehenden Werkzeug und von Spanen geht Verletzungsgefahr aus.
Fortgeschleuderte Werkstiicke und Triimmer kénnen zu Verletzungen fiihren.

Heille Werkstlicke und bei der Bearbeitung entstehende Spane kénnen Verletzungen verursachen.

Durch das Umkippen von nicht ausreichend abgestitzten Werkstlicken konnen Verletzungen verursacht werden.

Es konnen Gesundheitsrisiken durch Staub, Spdne und Larm bestehen. Personliche Schutzausriistung wie z.B.
Schutzbrille, Gehorschutz und Staubschutzmaske tragen.

Bei Verwendung eines ungeeigneten Netzanschlusses und eines beschadigten Netzkabels kann es zu Verletzungen
aufgrund eines Stromschlags kommen.



4.0 Technische Daten

1Y T Yo 1=Y 1T 0T Yo V=T USSP PBM-1839BDV
BESTRINUMIMET ..ottt ettt et e b e b e bbb e b e aeeeeesssaaseeeesassasaeaeesansssasaseseannssasaesesannsssaaeeesennnsens PBM-1839BDV

Motoren und Elektrik:
1Y/ o) o o 1Y/ o JO OO O OO
Motorleistung
HaUPESTrOMVEISOIZUNE ...eeeeiiiieee ettt ettt e e et e e e e sttt e e e e e s aabe e e e e e s eanreeee e e s e aneseeeeseans sesannrneeesesannnns 1-230V, PE, 50 Hz
SCNULZKIGSSE ...nevieeeiiiei ettt ettt ettt e et e e ettt e e e te e e e etbeeeebae e e tbeeeeabeseeasaeeasseeeasses aheeeeaseseensseeesassasensseeeansaeeeanbeeeansaeaasreeas |
FUr Volllast VErzeiChNETE STrOMSTATKE .....ccccvuvveiieiiiiiteiee ettt e eeetree e e e e eeetbte e e e e e seabeaeeeeeeeataseabeeeeesesssbaseeeesasraneeesenns 3,5A

Leistungswerte:
BONIKAPAzZITAL, STANI SE37 ..oeeiiiiii et et e e e et e e et a e e e tb e e e eabae e e sbaeeaas sasbeeesabeeeansaeesasseeessaeeanseaeeannes
Gewindebohrkapazitat, Stahl St37 .
Fraskapazitat Planfraser .....
Fraskapazitat Schaftfraser

Spindel:
Ry T Te 1= 1T=Y = MT3
BT E =) =Y =SSOSO ORPRPPPPPPRN M12
SPINAEI-VEITANIWEE ..ottt ettt et e et e e ettt e e st bee e s baee e sbeeaastaeeasae beeesabaeeassaeeasbeeessbeesnstneannsns 70 mm
SPINAEIArENZANISTUTEN ....eeeeieeeee ettt sat e st esat e e ae sare s bt e nbeesabe e beesnneenbeenaseenns variabel
SpindeldrehzahlbereiChe/-StUFEN .......ccccieieiicieeceee ettt e ae e a e be senaesaeeaaeneeas 100 ~ 2000 min-1
Fraskopf:
ADSTAN SPINAEI = STUIE ..ttt s e et e s e bt s bt esbbe s abees s eabeesbeesabeebeesabesabeennneenneens
Abstand Spindel - Tisch ....cccccovvveevcivecieenen,

Z-Achsen-Verfahrweg (Frasspindelstock)

Tisch und Schlitten:

LIRS =1 o 0 T=TT YU T =T o SN 595 x 140 mm
Z-Achsen-Verfahrweg (FrasspindeIStOCK) ......coueriuierieiieeiiesie ettt sttt st esae e teesaee e enteesaseenseessnesnseenns 395 mm
Y-AchSeNn-VerfahrWeg (TISCH) ...cceicii ettt e et e s e e be e s e e et e e beesabeesbaesasee sestaesnbeeaseeeaseeseessseenseens 185 mm
B Yol oL a1V =Y T2 o2 o | O RPRPPRPTUPUPRIN 3
[T o] (= 1Y Yol o AV U1 =Y o OO 12 mm
B U =T B Y o 1Sy = g e I Y o USRS 35 mm
Werkstoffe:
Fraskopf, Tisch, SChIITEEN .....coouiiiieieee e et Gusseisen, prazisionsbearbeitet
X=, Y=, Z-SChITEENEINSTEIIUNG ..eeiiniiiiiciiee et e e et e e s s b e e e s ba e e eabe rtaeesabeeesbeeesnsaeaeas mittels Keilleiste
SPINAEIAGET .ttt ettt st e bt st et esab e e et e saresabe e enbeens Kegelrollenlager und Kugellager
Gerduschpegel IM Leerlauf L. .. ..ottt et ettt ettt sttt as et te et ete st esssseteanesensne 74,4 dB (LpA)
GerduSChPEEEl DEIM SAZEN L ...ttt ettt ettt ettt eteebe st e s et easeaeetesbesessereerestereneens 79,3 dB (LpA)

1 Schalldruckpegel gemdf3 EN ISO 11202 in 1 m Abstand und 1,6 m iiber dem Boden gemessen. Bei den angegebenen Werten
handelt es sich um Emissionspegel, die nicht notwendigerweise als sichere Betriebspegel zu betrachten sind. Die
Arbeitsbedingungen fallen je nach Arbeitsplatz unterschiedlich aus. Diese Informationen dienen daher lediglich dazu, dem
Anwender eine bessere Vorstellung zum Einschdtzen der Gefahren und Risiken zu vermitteln.

Abmessungen und Gewichtsangaben:

Gesamtabmessungen im montierten Zustand (B X T X H) cooveeiiiiiiiiiieciiie et eaes 725 x 620 x 880 mm
Transportabmessungen (BX T X H) ..ocovevvieiienieeiieenieens ... 850 x 760 x 1.060 mm
Nettogewicht (ca.) ..cocevvverereennnne. e eeeeteeheesteeheeaaee et e e bt e bt e b ae et e e b e e eh et e bt e eat e e bt et eab e e neeea Rt e bt e et e et e e nareeneenane s 110 kg

LT XL 7= AV Tl o1 A (o7 T IS 130 kg
L = Lénge; W = Breite; H = Hohe; D = Tiefe
Die technischen Daten in diesem Handbuch waren zum Zeitpunkt der Veréffentlichung aktuell. Aufgrund unserer

Politik fortwdhrender Verbesserung behdilt sich JET das Recht vor, technische Daten jederzeit und ohne
Vorankiindigung sowie ohne jegliche damit einhergehende Verpflichtung zu éndern.



GroRe der Tisch-T-Nuten:
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Abb. 4-1: GroRe der Tisch-T-Nuten

Schema der Ankerschraubenbohrungen:
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Abb. 4-2: Schema der Ankerschraubenbohrungen

A WARNUNG:

Damit die Maschine nicht umkippt, muss sie mit vier Ankerschrauben (nicht mitgeliefert) am Boden verschraubt
werden.



5.0 Beschreibung der Maschine

Abb. 5-1: Beschreibung der Maschine

A e Zugstangenabdeckung
B oo Z-Achsen-Handrad
C o Handrad fir Feinzustellung
D ... Aktivierungsknauf fur Feinzustellung
E oo, Griff flr Abwartsvorschub
F o X-Achsen-Handrad
(R Arretierung Y-Achsen-Schlitten
[ I Arretierung X-Achsen-Schlitten
| Y-Achsen-Handrad
J o Bohrfutterschutzabdeckung
K et Spindelbedientafel
PSR Tiefenanzeige
M. Arretierung Z-Achsen-Schlitten
N e Pinolenfeststellschraube



6.0 Einrichtung und Montage

A WARNUNG:

Vor Montage und Inbetriebnahme muss der Inhalt
dieses Handbuchs vollstindig durchgelesen und
verstanden werden. Bei Nichtbeachtung kann es zu
schwerwiegenden Verletzungen kommen.

6.1 Auspacken und Reinigen

Alle Teile aus dem Verstandkarton entfernen und mit
der in dieser Anleitung enthaltenen Liste vergleichen.
Schaden oder fehlende Teile dem Zulieferer melden.
Die Kiste und das Verpackungsmaterial erst
entsorgen, wenn die Sdulenbohrmaschine vollstandig
montiert ist und ordnungsgemaR funktioniert.

Alle mit Rostschutzmitteln versehenen Oberflachen
mit ~ Waschpetroleum  oder einem  milden
Losungsmittel von dieser Rostschutzschicht sdubern.
Kein Benzin, Farbverdiinner oder Lackverdiinner
verwenden, da es andernfalls zu Beschadigungen an
Kunststoffteilen und lackierten Flachen kommt.

6.2 Lieferumfang

Maschine

Zugstange M12
Spannfutterschutzabdeckung
Betriebswerkzeug

1 Bedienungsanleitung und Teileliste

6.3 Montage

Die Maschine wird komplett montiert geliefert.

Die Kurbelgriffe an den Handradern anbringen (B, F, I, Abb. 5-1).
Kontrollieren, ob alle Befestigungselemente sicher
und fest angebracht sind.

e =

6.4 Anfangliche Schmierung

Die Maschine muss an allen Schmierstellen geschmiert werden, bevor
sie in Betrieb genommen wird (siehe Abschnitt 11.1 Schmierung).

6.5 Aufstellung

Die Drehmaschine vom Boden der Transportkiste losschrauben.
Zum Abheben der Maschine von der Palette
hochbeanspruchbare faserverstarkte Traggurte verwenden.

A Warnung:

Die Maschine ist sehr schwer (110 kg)!

Priifen, ob die Hebevorrichtungen ein ausreichendes
Tragvermdgen aufweisen und in einwandfreiem Zustand sind.
Niemals den Bereich unter schwebenden Lasten betreten.
Damit die Maschine nicht umkippt, muss sie mit vier Ankerschrauben
(nicht mitgeliefert) am Boden verschraubt werden.

Damit das Bett sich nicht verzieht, sicherstellen, dass die
Einrichtflache absolut eben und flach ist.
Ankerschrauben und Unterlegscheiben I6sen. Schrauben
anziehen, wenn erforderlich.

Damit bei den Bearbeitungen mit der Maschine eine hohe
Genauigkeit erzielt werden kann, muss sie exakt nivelliert werden.
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7.0 Elektrische Anschliisse

A WARNUNG:

Alle elektrischen Anschliisse diirfen nur von einem
qualifizierten Elektriker gemaR allen am Einsatzort
geltenden Vorschriften und Verordnungen
durchgefiihrt werden. Bei Nichtbeachtung kann es
zu schwerwiegenden Verletzungen kommen.

Das Fras- und Bohrzentrum PBM-1893BDV ist fiir eine
Einphasen-Stromversorgung mit 230 V, PE, 50 Hz bemessen.
Die Maschine wird mit einem Stecker geliefert, der fiir die
Verwendung einer geerdeten Steckdose ausgelegt ist.

Der Netzanschluss und alle Verlangerungs-/Anschlusskabel
und -stecker miissen den Anforderungen auf dem
Kennschild der Maschine entsprechen.

Der Netzanschluss muss tiber eine trage Sicherung (16 A) verfiigen.
Nur Netzkabel mit der Kennung HO7RN-F mit Leitern mit
einem Querschnitt von mindestens 1,5 mm? verwenden.
Das Netzkabel darf nicht langer als 18 Meter sein.
Netzkabel und Netzstecker missen frei von Fehlern
und Beschadigungen sein.

Anschlisse und Reparaturen der elektrischen
Ausristung dirfen ausschlieflich von qualifizierten
Elektrikern durchgefiihrt werden.

Diese Maschine verfiigt liber ein Netzkabel von 1,8 m
Lange, das mit einem Netzstecker versehen ist.

Vor dem Anschluss an die Stromversorgung muss der
Netzschalter ausgeschaltet (in der Stellung OFF) sein.

7.1 Anweisungen zur Erdung

Diese Maschine muss geerdet werden. Im Falle von
Funktionsstérungen oder Ausfdllen sorgt die korrekte
Erdung fir die Ableitung des Fehlerstroms iber den
Weg des geringsten Widerstands, um so das
Stromschlagrisiko zu verringern. Diese Maschine ist mit
einem Stromkabel mit Schutzleiter und einem
Schutzkontakt am Stecker ausgestattet. Der Stecker
muss in eine passende Steckdose gesteckt werden,
welche in Ubereinstimmung mit den értlich geltenden
Gesetzen und Bestimmungen montiert und geerdet ist.

A WARNUNG:

Bei falschem Anschluss des Schutzleiters besteht
Stromschlaggefahr. Sollten Zweifel beziiglich der
korrekten Erdung der Steckdose bestehen, ist
Riicksprache mit einem qualifizierten Elektriker oder
dem Wartungspersonal zu halten. Keine Anderungen
am Netzstecker der Maschine vornehmen.

Der Leiter mit griin-gelber Isolierung ist der Schutzleiter
(Erdungsleiter). Sollte eine Reparatur oder Auswechslung
des Netzkabels oder des Steckers erforderlich sein, darauf
achten, dass der Schutzleiter nicht mit einem Strom
flihrenden Anschluss verbunden wird.

Es missen Verlangerungskabel mit 3 Leitern und
Erdungssteckern verwendet werden.

Beschadigte Netzkabel sofort reparieren oder ersetzen.



7.2 Verlangerungskabel

Es wird von der Verwendung von
Verlangerungskabeln abgeraten. Versuchen Sie, die
Maschine in der Nahe der Stromquelle aufzustellen.
Ist die Verwendung eines Verlangerungskabels
unumganglich, muss sichergestellt sein, dass es in
einwandfreiem Zustand ist.

Ist das Kabel zu klein bemessen, kommt es zu
Spannungsabféllen, die  Leistungsverlust und
Uberhitzung nach sich ziehen.

Nur Netzkabel mit der Kennung HO7RN-F mit Leitern
mit einem Querschnitt von mindestens 1,5 mm?
verwenden.

Das Netzkabel darf nicht langer als 18 Meter sein.
Verlangerungskabel und Netzstecker miissen frei von
Fehlern und Beschadigungen sein.

8.0 Einrichtung und Montage

8.1 Wechsel des MT3-Dorns
Die Zugstangenabdeckung entfernen (X, Abb. 8-1).

Abb. 8-1: Wechsel des MT3-Dorns

Die Spindeldrehung unter Verwendung des
mitgelieferten Schlissels stoppen.

Die Zugstange mithilfe des Innensechskantschliissels
(Y) l6sen.

Die Zugstange 2 bis max. 3 volle Umdrehungen |6sen.

Mit einem Gummihammer auf den Zugstangenkopf
schlagen, um den MT3-Werkzeugkegel
herauszutreiben.

8.2 Aktivieren des Handrads fiir Feinzustellung

Zum Aktivieren des Handrads fiir Feinzustellung (C,
Abb. 8-2) den Aktivierungsknauf (F) festziehen.
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Abb. 8-2: Aktivieren des Handrads fiir Feinzustellung

9.0 Bedienelemente

Siehe Abb. 9-1:

N e Spindeldrehzahlanzeige
O e Not-Aus-Schalter
P Starttaste
Qe Stopptaste
R e Taste fur Vorwartsdrehung
S ... Taste flr Rickwartsdrehung
L IR Taste fir Drehzahlerhohung
U e, Taste fiir Drehzahlverrigerung
Vo .... Taste fur Gewindebohrfunktion

V
U T S R
Abb. 9-1: Bedienelemente

Siehe Abb. 9-2:

AA e Umschaltung mm => Zoll
BB et EIN/AUS
CC ot Anzeige auf “0” setzen
DD et Batteriefach

(zum Offnen nach rechts schieben....Batterietyp: SR
44 oder LR 44).




Digital
Helght Gauge

AA —E W= cC

BB —p= 4
DD

Abb. 9-2: Bohrtiefenanzeige

10.0 Bedienung der Maschine

A VORSICHT:

Die Finger auf keinen Fall in eine Position bringen, in
der sie sich drehende Werkzeuge, Spannfutter oder
Spane beriihren kdnnen.

Bearbeitungsspane mithilfe eines geeigneten
Spédnehakens entfernen - nur im Stillstand der Maschine!

Sich drehende Spannfutter oder Werkzeuge auf keinen Fall
mit den Handen festhalten oder zu stoppen versuchen.

Vor der Inbetriebnahme der Maschine muss die
Spannfutterschutzabdeckung geschlossen werden.

Das Werkstlick mit Klemmvorrichtungen oder einem
Spannstock auf dem Tisch aufspannen; damit es sich
nicht mit der Bohrerspitze mitdreht.

Bei Verwendung eines Spannstocks diesen sicher am
Tisch befestigen.

Vor dem Starten der Maschine sicherstellen, dass Werkstlick,
Spannfutter und Werkzeuge sicher und fest aufgespannt ist.

Arbeiten auf keinen Fall "freihdndig" ausfiihren (das
Werkstlick nicht mit den Handen festhalten, sondern
auf dem Tisch befestigen/abstitzen).

Lange Werkstiicke miissen mit einem Rollgang
abgestitzt werden.

Den Tiefenanschlag stets so einstellen, dass nicht in den
Tisch oder in die Werkstilickhaltevorrichtung gebohrt wird.

Den Bohrervorschub in das Werkstiick so ausfiihren, dass
die Kraft nicht zu stark ist. Sie muss gerade ausreichen,
damit der Bohrer korrekt in das Werkstiik bohrt.

Bei zu langsamem Vorschub kénnen Werkstiick oder
Werkzeug angesengt werden. Bei zu schnellem
Vorschub stoppt u.U. der Motor und/oder die
Bohrerschneide bricht.

Auf dieser Maschine keine Drahtscheiben oder
Schleifscheiben benutzen.
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Auf keinen Fall Magnesium bearbeiten -groRe Brandgefahr!

Messungen und Einstellungen diirfen nur im
Stillstand der Maschine ausgefiihrt werden.

In Gefahrensituationen den Not-Aus-Taster driicken.

10.1 Starten der Spindeldrehung

Vor dem Starten des Maschinenbetriebs prifen, ob
das Werksttick korrekt aufgespannt und das
Bearbeitungswerkzeug korrekt eingerichtet ist.

Vor dem Starten des Maschinenbetriebs muss die
Spannfutterschutzabdeckung geschlossen werden.

Die Maschine kann mit dem griinen Einschalter (ON)
(Q) gestartet werden.
Bei Betdtigung des roten Ausschalters (P) wird der
Maschinenbetrieb gestoppt.

Die Drehzahl kann mit den Tasten +/- (T/U)
eingestellt werden.

Die Drehzahl wird auf der Anzeige (N) angezeigt.

Zum Umkehren der Spindeldrehrichtung die Pfeiltasten verwenden (S).
Hinweis: In der umgekehrten Drehrichtung betréagt die max.
Spindeldrehzahl nur die Halfte des normalen Werts.

Bei Betatigung des Not-Aus-Tasters (O) werden alle
Maschinenfunktionen sofort gestoppt.

Den Not-Aus-Taster im Uhrzeigersinn drehen, um ihn
riickzustellen.

Die Maschine vom Stromnetz abklemmen, wenn sie
nicht benutzt wird!

10.2 Empfohlene Spindeldrehzahlen

A ACHTUNG:

Allgemein gilt folgendes: Je kleiner der
Werkzeugdurchmesser, desto hoher die erforderliche
Drehzahl. Bei weichen Materialien muss die Drehzahl
hoher sein als bei harten Metallen.

Metall wird (iblicherweise mit niedrigen Drehzahlen bearbeitet
und bei der Bearbeitung wird Schneiddl zugefihrt.

Empfohlene Drehzahlen fiir HSS-Werkzeuge
(Schnellarbeitsstahl) mit 10-mm-Durchmessers (z.B. Bohrer):

Kunststoff .....oooveeeieiieeieeecece e 2.000 min-1
Aluminium ... 2.000 min-1
IMESSING woeiieiiieeee e 1.000 min-1
GUSSEISEN ..evviiiiiiiiiiiiccecc e, 1.000 min-1
Weichstahl ..o, 800 min-1
Unlegierter Hartstahl .......cccceveiiieiccinenns 600 min-1
Rostfreier Stahl ......cccoveevenieiinieicenee 300 min-1

Bei Hartmetallwerkzegen (HM) kdnnen 5-mal héhere
Drehzahlen gewahlt werden.



Beispiel:

Drehzahl fur das Frdasen von Weichstahl mit einem
20-mm-Schaftfraser:

Mit Schnellarbeitsstahl (HSS) ................. 400 min-1

Mit Hartmetallwerkzeug ..................... 2.000 min-1

10.3 Gewindebohrfunktion

Die Taste flir Gewindebohren (V, Abb. 9) driicken.
Daraufhin leuchtet die Kontrollleuchte fir den
Gewindebohrmodus.

Eine niedrige Drehzahl fiir das Gewindebohren wahlen.
Die Gewindebohrdrehzahl ist auf 500 min-1 begrenzt.

Zum Umkehren der Spindeldrehrichtung die
Gewindebohr-Steuertasten an den Abwartsvorschub-
Handradern driicken (G, Abb. 8-2).

11.0 Wartung seitens des
Anwenders

A WARNUNG:

Vor allen Arbeiten an der Maschine muss sie von
der Stromversorgung getrennt werden. Dazu den
Netzstecker ziehen. Bei Nichtbeachtung kann es zu
schwerwiegenden Verletzungen kommen.

Die ordnungsgemalie Reinigung der Maschine, des
Tisches und der Schlitten, des Bodens und der
Umgebung ist ein entscheidender Faktor fir die
Gewadbhrleistung der Sicherheit.

Nicht gesicherte Gegenstdnde und Triimmer 0.4.
kénnen in Kontakt mit dem sich bewegenden
Werkzeug oder Werkstiick kommen, wodurch
Gefahrensituationen entstehen.

Sicherstellen, dass alle Schrauben fest angezogen
sind und die Elektrokabel in einwandfreiem Zustand
sind. Ist ein Elektrokabel abgenutzt oder weist es
Einschnitte oder andere Beschadigungen auf, muss es
sofort ausgetauscht werden.

Reparatur- und Wartungsarbeiten an der Elektrik
dirfen ausschlieflich von einem qualifizierten
Elektriker durchgefiihrt werden.

11.1 Schlitteneinstellungen
Alle Schlitten (X/Y/Z) sind mit Keilleisten versehen.

Wenn eine Nachjustierung erforderlich ist, die
Einstellschrauben l6sen (33, Abb. 6).
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Bei der Justierung um etwa eine Vierteldrehung drehen.
Dann die Einstellschrauben (33) wieder festziehen.

Die Justierung fortsetzen, bis die Schlitten sich frei
und ohne Spiel bewegen kdnnen.

Abb. 11-2: Einstellung der Schlitten und der
Leitspindel

11.2 Einstellen der Leitspindelmutter

Die X-/Y-Leitspindeln sind mit verstellbaren
Leitspindelmuttern (mit Schlitz6ffnungen) versehen.

Die Schrauben (32, Abb. 11-2) anziehen, um das Spiel
zu eliminieren.

11.3 Schmierung

Die Spindellager sind dauergeschmiert und versiegelt.
Es ist keine zusatzliche Schmierung erforderlich.

Waéchentlich Ol zufiihren:

DIN 51502 CG ISO VG 68

(z.B. BP Maccurat 68, Castrol Magna BD 68, Mobil
Vectra 2)

X-/Y-Achsen-Leitspindel ....... Uber die gesamte Linge
olen.

X/Y/Z-Achsen-Handrader .............. Oler fiir Kugellager
schmieren.

X/Y/Z-Achsen-Fuhrungsbahnen Fihrungsbahnen tGber
die gesamte Lange dlen.

Spindelpinole ............... Uber die gesamte Linge dlen.

Bezliglich des verfligbaren Zubehors siehe die
Preisliste.



12.0 Storungsbeseitigung

Symptom

Mogliche Ursache

Gegenmallnahme*

Motor startet nicht.

Maschine nicht an Stromnetz
angeschlossen/abgeklemmt.

Alle Steckeranschliisse prifen.

Sicherung durchgebrannt oder
Trennschalter wurde ausgel6st.

Sicherung ersetzen oder Trennschalter
rlckstellen.

Kabel beschadigt.

Kabel ersetzen.

Spannfutter-Schutzabdeckung nicht
geschlossen.

Die Spanfutter-Schutzabdeckung schlieRen.

Spindel erreicht gewlinschte
Drehzahl nicht.

Verlangerungskabel zu diinn oder zu lang.

Durch Kabel von geeigneter Starke und
Lange ersetzen.

Strom zu niedrig.

Einen qualifizierten Elektriker verstandigen.

Maschine vibriert zu stark.

FuB bzw. Sockel auf unebenem Untergrund.

Maschine auf ebene Flache stellen.

Maschine nicht am Boden verschraubt

Drehmaschine am Boden anschrauben

Bearbeitungswerkzeuge nicht
ausgewuchtet

Drehzahl verringern

Werkstiick hangt durch

Werkstiickaufspannung korrigieren

Werkzeug hangt durch

Lange des Werkzeugs verringern

Schlittenspiel

Schlitten korrekt einstellen

Schlitten laufen trocken

Mit Ol schmieren

Stumpfe Werkzeugschneide

Nachscharfen oder Werkzeug gegen neues
austauschen

Zerspanungsvolumen zu hoch

Schnittiefe oder Vorschubgeschwindigkeit
verringern

Zu laute Betriebsgerausche

Spindelpinole trocken

Mit Ol schmieren

Spiel der Leitspindelmuttern

X- und Y-Achsen-Muttern einstellen

Brandflecke an der
Werkzeugschneide

Bearbeitungsgeschwindigkeit zu hoch.

Spindeldrehzahl verringern

Stumpfe Werkzeugschneide.

Nachscharfen oder Werkzeug gegen neues
austauschen

Trockene Bearbeitung.

Mit Ol schmieren.

Zustellung zu langsam.

Vorschubgeschwindigkeit erhohen.

Bohrer wandert

Schnittlippen oder -winkel nicht gleich

Bohrerschneide nachscharfen.

Bohrloch nicht mittig/versetzt

Zunachst Fiihrunglocher bohren

Bohrer verbogen.

Einwandfreie Bohrerschneide verwenden

*

durchzufihren.

Tabelle 1

13.0 Umweltschutz

Schitzen Sie die Umwelt.

Samtliche Verpackungsmaterialien umweltfreundlich entsorgen.

Spane und Kihlmittel umweltfreundlich entsorgen.

WARNUNG: Einige Korrekturen und AbhilfemaBnahmen missen u.U. von einem qualifizierten Elektriker

Ilhre Maschine enthalt wertvolle Materialien, die zuriickgewonnen bzw. wiederverwertet werden kdnnen. Bitte die
Entsorgung von einem Fachunternehmen ausfiihren lassen.
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14.0. Ersatzteile

PBM-1839BDV Explosionszeichnung - 1
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Index
Nr.

PBM-1839BDV Teileliste Explosionszeichnung - 1 (1/2)

Teil
Nr.

PBM1839BDV-1-01................

GB81885-4-6
JMDX25-1-03
JMDX25-1-04

TRB-32907 ....
GB617286-5..

JMDX25-1-07
JMDX25-1-08
JMDX25-1-09
GB81885-3-8

JMDX2S-1-11A....coiiiiiis

JMDX25-1-12

PBM1839BDV-1-13................

JMDX25-1-14

GB81985-5-20 ......ccvvreurennen.

JMDX25-1-16
JMDX2S5-1-17

GB8941-16....

JMDX2S5-1-19
JMDX25-1-20

PBM1839BDV-1-21................

JMDX2S5-1-22
JMDX25-1-23
JMDX25-1-24
JMDX2S5-1-25
JMDX25-1-26
GB7985-6-14

GB7785-6-8 ..
GB30889-8....

JMDX25-1-30
JMDX2S5-1-31
JMDX25-1-32
JMDX25-1-33
GB7785-6-10

GB109679-4-8 .......cccvveuvenen.

JMDX25-1-36
JMDX2S5-1-37
GB7085-4-10
JMDX25-1-39

TBB-57001 ....

JMDX2S5-1-41
JMDX2S5-1-42
JMDX25-1-43

GB11986A-3-10.....ccceeuvennnen.

TBB-51106....
BB-600677 ....

JMDX2S5-1-47
JMDX25-1-48
GB7085-4-12

Beschreibung GroRe Anz.
SPINDELKASTEN ...ttt ettt neeeaees oeeeesesesseneesseseeeseseeeenasanans 1
KREUZSCHLITZSCHRAUBE .......ovveveeeeceeeeeeeeeeeen M4 X6 MM.eooerireirnes 2
UNTERER SPINDELOLDICHTRING I .. eeeeeeeeeeeeeee e e sesaenenenas 1
BLE-KEGELSCHAFT ...ttt ettt oteeeee st sesee s s saeeeeesaenese s 1
KEGELROLLENLAGER ...ttt 32907 .o, 1
SECHSKANTMUTTER (DUNN)....oooviirieiiiriceceeienae M5 e 2
HANDRAD FUR FEINZUSTELLUNG ......ovuiireceieieeeees ceeeeeeeeeeeeeeeee s sesaeeeneea 1
VIERKANTSCHRAUBE FUR ANZEIGENBEFESTIGUNG ......oeoveveieveeeceeeeeeeees 1
UNTERER SPINDELHULSENOLDICHTRING Il ...cvivies et 1
KREUZSCHLITZSCHRAUBE ...t M3 X8 MM..courernrnnnne. 12
SOCKELPLATTE .ttt ettt ettt et saeaees oeteessesssenesseseesseseeeenanenns 1
DIGITALANZEIGENMODUL ...ttt eeeereeeeeaeessenessessesaeenenseas 1
TAFEL ettt ettt ettt e e ee et s aee oteeteaesaet st e et eaete s enerernana 1
OBERE UNTERLEGSCHEIBE ...ttt eeeeeeeeesese s s s eeenas 1
KREUZSCHLITZFLACHKOPFSCHRAUBE .................... M5 X 20 ..o 1
KEGELRAD ...ttt ettt ettt saes ot eeaeaeesseseenessaeeseneseneneana 1
GETRIEBEWELLE ...ttt eesaees oeaeesseesaenassaseeeseseeenanenns 1
SICHERUNGSSCHEIBE FUR WELLE........cocvcveiecrennnee 16 e 1
DREHFEDER ......veiieceeeteeeeee ettt st ettt saes ot saeaeessessessessaessaneseneneana 1
DREHFEDERABDECKUNG ......veieeeeieeeeee ettt eeeeeeseesaeneeneeeeessesaesnenseas 1
SPINDELKASTENABDECKUNG ......oeveeieeceeeeeeeeees aeeeeesee et et e s en s 1
LAGERSITZ ..ttt ettt ettt saen o eteaeaeessesee s s saeseensaenennann 1
SPINDELZAHNRIEMEN ....ooniveiieeeeeeeseeee et eeeeees aeeeeseeeaeseesseeesssseee s anenns 1
KLEINE KURBELEINHEIT ..ttt et eeeees eteveaeeessesesensssaesssnssenennsnas 1
SPINDELHULSENARRETIERWELLE ...t ceeeeeeeeeeeeeee e eeseenenenan 1
OBERE STANGENARRETIERUNG.......oouieiueeiicieieeees ceeeeeeeeiseen e e seeeseneesaeen s 1
GEWINDESTIFT (ZYLINDERENDE) ......veveurirrereeene. M6 X 14 MM.....ccocun.e. 1
GEWINDESTIFT (FLACHES ENDE) w..ovveieeeveeeeeee. M6 X8 MM..ocueerenrnnnes 1
STAHLKUGEL .ttt 8 MM et 3
KLEINE ARRETIERWELLE .......ovivieeeeee ettt teeeeeseeeeeeneseaeessesaenen e 1
SCHNECKENSPERRHEBEL ...ttt et et eee e nn v s anns 1
SPINDELHULSE ...ttt ettt ee tevessaessesesaesssressesssaenaneas 1
LINKER TRAGFLANSCH WELLENZAHNRAD .....ocoivivet ceeeeeeeeeeeeeeeeeeseeen e 1
GEWINDESTIFT (FLACHES ENDE) ..o M6 X 10 mMM................. 1
FLACHKEIL +.evve ettt AX8MM i, 1
OBERER SPINDELSTAUBSCHUTZ | ...t ettt 1
OBERER SPINDELSTAUBSCHUTZ I ..ttt eeeeeeeeeseenee s 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE ......c.ooveveerecveeeeeeeanne. M4 x10 mM......c.o.n...... 3
EXZENTERHULSENVERRIEGELUNGSBLOCK .....cvcvieet ceeeeeceeeeeeeeeseseeeeeeeeneeenas 1
DRUCKKUGELLAGER ...t 12X22X5 e 2
SCHNECKENWELLE ...ttt ettt eaeeees aeeeeseessaeneesseseees st eeenasenns 1
SCHNECKENEXZENTERHULSE ....cuviviitieietisteieteseeies eeeesteseteseeseeeesaeesresneneas 1
VERRIEGELUNGSBOLZENEINHEIT ...ttt eeveieeeeeeseeeee e 1
RUNDSTIFT ettt 3X10uiiiiiieieeeeeeean 1
DRUCKKUGELLAGER ...ttt eteveaessseseeesessaesssesseneassnns 1
KUGELLAGER ...ttt en e 600677 ..o, 1
OBERE UNTERLEGSCHEIBE........ovivieieeeeeeieeeeeeeeteeeeees aeeeeeeeaesseesesesensseee s sesnans 1
SCHLITZRUNDIMUTTER ...cectieiseetetetetete et seeeeenes eesessaeses seeeneseaeseessssesssnns 2
INNENSECHSKANTSCHRAUBE ......coovevievecvecereeeeanae. M4 X 12 MM....oonennee. 6
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Index
Nr.

PBM-1839BDV Teileliste Explosionszeichnung - 2 (1/2)

Teil
Nr.

BB-60077Z ....
GB8931-62....
GB8941-35....

GB7085-5-16
JMDX2S-1-54
JMDX2S-1-55

GB97185-6....

GB7085-6-14
GB87986-3-8
JMDX2S5-1-59

GB11986A-3-14.......ccovuvennen.
GB81985-3-10 .....covuvreuiennen.

JMDX2S5-1-62
JMDX25-1-63

GB8941-20....

JMDX25-1-65
JMDX25-1-66

GB7085-10-16 ......cccvveurennnen.

JMDX25-1-68
JMDX25-1-69
JMDX25-1-70
JMDX2S§-1-71

GB578186-5-12 ..o

JMDX2S5-1-73
JMDX25-1-74

GB89686-3....

JMDX2S-1-76
JMDX2S-1-77
JMDX2S-1-78
GB7085-5-12
JMDX2S5-1-80

GB208980-08-6-25 ................
GB109679-4-25 ..........ccueeuuee.

GB7085-4-40
JMDX25-1-84
JMDX25-1-85
GB81885-3-4
JMDX25-1-87

Beschreibung GroRe Anz.
KUGELLAGER.....cciieeeieee ettt 6007ZZ ..., 1
SICHERUNGSSCHEIBE FUR BOHRUNG ..........c......... 62 i, 1
SICHERUNGSSCHEIBE FUR WELLE.......ccovevevrrrennnne. 35 s 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE........cccoeeeiiiieeeeeeans M5 x 16 mm................. 4
) 241117 U 1
ZAHNRIEMEN ...ttt HTD-385 Z77 ................ 1
UNTERLEGSCHEIBE .......coeeiiiiiiiieeee e B e 4
INNENSECHSKANTSCHRAUBE.......cccceeveiiiiieeeeenas M6 x 14 mm................. 4
ROLLENBOLZEN........ceuttiieeeeeecteteee et e e e 3X8 MM ., 2
KLEINE HILFSKURBEL.....cceiiiiiiiiiiieee ettt eeciies eeeeeeieeeeeintree e e e e eeanaaeea s 1
RUNDSTIFT oo, 3x1dmm.....ooeeeenn. 1
KREUZSCHLITZFLACHKOPFSCHRAUBE .................... M3 x 10 mm................. 5
UNTERLEGSCHEIBE ......ooeeiiiiiiiieiee ettt ceeiies eeeeeiit e eeeinrreeeeeesennaneeeens 1
SPINDELHULSENPOSITIONERWELLE .....coviviiiiiieieies ceeieeeseeeete s seeseene s 1
SICHERUNGSSCHEIBE FUR WELLE.......ccooveveurvennnne. 20, 2
FESTSTEHENDE HALTERUNG FUR ANZEIGE ......ccoevt e 1
RUNDZAHNWELLEN-EINSTELLSCHEIBE.......cccciieiiit eeeeeeeeieeee e e, 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE.........coeevieeeiiieeeeen. M10 x 16 mm............... 1
SCHRAGKEIL ...ttt ettt ettt st st v s e srestessesesaassseessesesaensarens 1
KEILSCHRAUBE ...ttt ettt e e e e eeites eeeeeseeeeseeanteeeeeeesearareeaans 2
HULSENANSCHLAGSCHEIBE .....voueivieeeiieiteieeiteeies eeeeetetes st s ss s v 1
BEFESTIGUNGSHALTERUNG ...ttt eeeciiiieeee e civteeeeeeeeeicitreneeeeeeannnes 1
SECHSKANTSCHRAUBE..........ovvieeeiieiiiieeee e M5 x 12 mm.......cuueee.. 3
MOTORTRAGPLATTE.....cctviiiiiiiiieee et e eeiins 1/4" x 1/4" ..o, 1
MOTORSTEUERRIEMENSCHEIBE...........ccccvvvvveeennne. 1/4" x 1/8" ..o 1
E-RING ..ot 3 MM 3
HEBELAUFNAHME. ......ooiiiiie ettt eeriies eeeeeeit e eeeanrreeeeeeseareaeeeans 1
RECHTER TRAGFLANSCH WELLENZAHNRAD........... evieeeeeeeciieeee e, 1
LEITRINGEINHEIT ...ttt eeeites eeeeereeeeeesinreeeeeeesearareeaens 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE .......cccceeveiiiiieeeeeeans M5 x 12 mm................. 4
MOTOR (DC, BURSTENLOS) ...ovevvereeeiieeieeereceeeans 750 W .o, 1
FEDER ...oeetetee ettt e et e e e e e eaaaas 0,8 x6 x25 mm............ 3
FLACHKEIL ....vvviieeeeeeciiieeee et e e eecvreee e e e e e e AXx25mm ... 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE .......cccceeveiiiiieeeeeeans M4 x 40 mm................. 4
STEUERPOLEINHEIT..ccii ittt e e eetreee e ceiirterreeeeeeeesnnraseeaeeenans 3
STEUERPOLEINHEIT VORWARTS/RUCKWARTS....... eveveeiieeeeeeerere e, 3
KREUZSCHLITZSCHRAUBE ........ccctvieeeeieeiieeeeee e M3 x4 mm......ccuuneeee. 1
1YY ] ] = U PR 1
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Index
Nr.

Teil
Nr.

JMDX2S-2-01
JMDX2S5-2-02
JMDX2S5-2-03
JMDX2S5-2-04
JMDX2S-2-05
JMDX2S-2-06

PBM-1839BDV Teileliste Explosionszeichnung - 2

GB11886-6-16 ......ccccvverunennee.

GB7085-6-12
JMDX2S-2-09
JMDX2S-2-10

GB617286-8..

JMDX2S5-2-12
JMDX2S5-2-13
JMDX2S-2-14

GB87986-3-20 ......ccecvvvnrennen.

BB-6001........

GB6585-8-55

GB88986-8....

GB109679-4-16 ..........cuvneee.

JMDX2S-2-20

GB87986-3-16 ......ccccvvvurennnen.

GB7085-5-30

GB578186-5-16 .........ccouenee.

GB7785-6-10
JMDX2S-2-25
JMDX2S-2-26
JMDX2S-2-27

GB7885-5-8 ..
GB7885-5-5 ..

GB578086-10-40 ...................

GB97185-10..
GB85987-10..

GB11886-6-24 .......cceeeuvnneee.

GB97185-8....

GB7085-8-30

Beschreibung GroRe Anz
SAULE ..ottt e ettt e s eeveaesae et e e e et eeea e eaeanenes 1
METRISCHE LEITSPINDEL FUR AUF/AB ....eeieieeeeeis et 1
METRISCHE SICHERUNGSMUTTER FUR AUF/AB..... ceceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee, 1
METRISCHE LEITSPINDELMUTTER FUR AUF/AB ..... oo, 1
STANDERMUTTER-TRAGER ......cutieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee eeeeeeeeeseeeseeeeeesaeeeenesnenea 1
LEITSPINDELHALTERUNG ...ttt eeeeaeeeeeseeeeeen e eeeeenee e 1
KEGELSTIFT MIT INNENGEWINDE.......c.ccoeveeverennen. 6X16 MM ., 2
INNENSECHSKANTSCHRAUBE ......c.ooveeeeeeeeeeeeen. M6 X 12 MM..oorennne 2
TRAGSITZ FUR AUF/AB. ...ttt eeteaaeaeeeesneaeetse s e eaaenenns 1
GRIFF ettt ettt ettt e e ettt sae et enee s eetesesaeeteresaetseessenesaeanenen 1
SECHSKANTMUTTER (DUNN)....oovivveeeeieeeeeeeeae M8 oot ereeeeeeeeeenenas 1
HANDRAD ...ttt et e et e et eeeteeseeeseneeesaen ovessenesssssessessasnsassseneneses 1
FEDERSTUCK vttt ettt e e eeaeeeresseesee e saesae s ereseeanane 1
METRISCHE SKALENSCHEIBE FUR AUF/AB.......cviies oot 1
ROLLENBOLZEN.......ooveteeeeeeeeeeeeeet e 3X20 MM e, 1
KUGELLAGER ...ttt 60071 ..o, 4
GROSSE ZYLINDERKOPFSCHRAUBE MIT SCHLITZEN....M8 X 55 mm................. 1
SECHSKANTSICHERUNGSMUTTER ... M8 eoeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 1
FLACHKEIL ..ttt 4X16 MM oo, 1
WELLE FUR AUF/AB ...ttt eaeeeee eeeeteeeeeseeesaeeneesaeeesasnenen 1
ROLLENBOLZEN.......ooveteeeeeeeeeeeeeeee et 3X16 MM i, 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE ......covvviveeeeeeeeenne. M5 X 30 MM....oveennnee. 4
SECHSKANTSCHRAUBE........oveeeeteeeeeeeeeeeeeeeeeeeene M5 X 16 MM...covvennee 3
GEWINDESTIFT (FLACHES ENDE) ... M6 X 10 MM......c.un..... 1
SICHERUNGSMUTTER ..ottt ettt eeeeee eveaesaeesenesaeeseneseeesenesnenea 4
GROSSES KEGELRAD ...ttt eeee e eveetsaeesseeesaeesenesaeesenesnenen 1
KLEINES KEGELRAD ...ttt ettt aeeeeeee seeeeeaeseee e seeeenen e 1
GEWINDESTIFT (KEGELIGES ENDE) ..o M5 X8 MM v 1
GEWINDESTIFT (KEGELIGES ENDE) ..o M5 X5 MM .cirrirernnene. 1
SECHSKANTSCHRAUBE........coeviieeeeeeeeeeeeeeeee e M10 x 40 mm............... 4
UNTERLEGSCHEIBE ...ttt 20 i 4
FEDERSCHEIBE (LEICHT) veveeeveeeeeeeeeeeeeee e 10 e 4
KEGELSTIFT MIT INNENGEWINDE........cceeveverennnee. 6X24 MM o, 2
UNTERLEGSCHEIBE .....veveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 8 e 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE ......cveviveeeieeeeeee. M8 x30 MM......con....... 2
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Index
Nr.

Teil
Nr.

JMDX2S-3-01 ..
JMDX2S-3-02 ..
JMDX2S-3-03 ..
JMDX2S-3-04 ..
JMDX2S-3-05 ..
JMDX2S-3-06 ..

PBM-1839BDV Teileliste Explosionszeichnung - 3

PBM1839BDV-3-07................

JMDX2S-3-08A
JMDX2S-3-09 ..
JMDX2S-3-10 ..
JMDX2S-3-11 ..
JMDX2S-3-12A
JMDX2S-3-13 ..

JMDX2S§-3-14 ..

GB7085-5-14 ..
JMDX2S-3-17 ..
GB7085-6-16 ..

GB109679-4-16 ..........cuvneee.

GB88986-8......
GB6585-8-55 ..
JMDX2S-3-22 ..
TBB-51101......
JMDX2S-3-24 ..
JMDX2S§-3-25 ..
JMDX2S5-3-26 ..
GB7085-5-20 ..
JMDX2S-3-28A
JMDX2S-3-29 ..
JBT7940495-6.
GB7085-4-14 ..
JMDX2S-3-32 ..

GB11986A-4-20........ccouvenneee.

JMDX2S-3-34 ..
GB82786-2-3 ..
JMDX2S-3-36 ..
GB97185-8......

GB11786A-3-30.....cccceeunennnen.

GB7085-6-10 ..
GB9685-6........

GB11786B-3-26 .........cccuvneee.

JMDX2S-3-42 ..
JMDX2S-3-43 ..

GB11786A-4-28 ..........ccveeuee.

JMDX2S-3-45 ..
JMDX2S-3-46 ..
JMDX2S-3-47 ..
JMDX2S-3-48 ..
GB7085-4-10 ..
GB82786-2-4 ..

Beschreibung GroRe Anz.
ABDECKUNG ...ttt ettt et eaneaetsaeeseneneessnenenenas 1
HALTERUNG ...ttt ettt et e s eeanaressssaeeeeenesaeeneresneenane 1
HOULSE ..ttt a et e e e e eeeanate e eesee e eneseesereeeeneans 1
ARBEITSTISCH ..ttt ettt eaetee e eeaeaaeteaeeseeeeneessneseneenas 1
METRISCHE LANGS-LEITSPINDELMUTTER ...evevieves oot ee e 1
SCHLITTEN ..ottt ettt ettt ettt ee et et e eee e saee eevesesaeeseressenseeessenesaasnenen 1
SOCKEL ettt ettt e ettt st e st e e saeten eeeeaesaeesenesaesseessenesaeanenen 1
HANDRAD ...ttt ettt ettt st e et e et +eeeteresaeetereseeeesaeeeereseeanene 2
QUER-SCHRAGKELL ...ttt ee eveeesaesevenesaeeseesaeesseasnenen 1
LANGSKEIL-ARRETIERKRONENBALKEN .....ocviveeiivies eeeeeeeeeeeeeee e eeeeeeen e 1
KLEINE KURBELEINHEIT ...ttt ettt eeeeeveenesenereeesseneeeeeesnenene 2
METRISCHE LANGS-LEITSPINDEL .....veeeivieeeeeieeeeeees eeeeeeeeeeeee e ee e ee e 1
LAGERSITZ ..ottt et eaae +eeeeaesseeeee e saesae e eresaennane 2
METRISCHE SKALENSCHEIBE FUR LANGS/QUER..... cooveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenne 2
INNENSECHSKANTSCHRAUBE ......covvviveeeeeeeenee. M5 X 14 MM ....ovnnnnee. 2
STECKER ettt ettt ettt e et et saa et ereee eevenesaeeseresaensseessenesaesnenens 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE ..o, M6 X 16 mMm................. 6
FLACHKEIL ..ottt 4X 16 MM oo 1
SECHSKANTSICHERUNGSMUTTER ..o MB..eeeeeeeeeeee e 1
GROSSE ZYLINDERKOPFSCHRAUBE MIT SCHLITZEN....M8 x 55 mm................. 2
FEDERSTUCK vttt ettt ee e —eeeeeaeseessee e seesne s ereseeeane 2
DRUCKKUGELLAGER ....veveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 5211071 i, 4
LANGS-SCHRAGKEIL ...ttt eeeee e eeees eeeeaeeseeessaeeeesseeeeeeeseenane 1
METRISCHE QUER-LEITSPINDELMUTTER ...coviveeies oot ee e 1
METRISCHE QUER-LEITSPINDEL....tveeeieieeeeeieeeeees eeeeeeeeeeeeeeeeeee e ee e 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE ......covvveveeeeeeeeee. M5 X20 MM...oovnnnnnee. 2
GRIFF ettt ettt ettt e et et e sa et eaeee eevenesaeesesesaesseessenesaaanenens 2
OBERE STANGENARRETIERUNG. ......ctivieeeeteeeeeeees eeeeeeee e e e s s e 1
SCHMIERBUCHSE ...ttt B et 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE ......coveviveeeeeeeeeee. M4 X 14 MM...ooennnne.. 4
KEILSCHRAUBE ...ttt ettt eae et saessesene e saesae e eresaeenane 4
RUNDSTIFT ottt ee e 4%X20 MM v, 6
SKALE .ttt ettt et esa et eteee eevenesaeetere e et eeseeeeaaanenens 1
NIET .2 X 3 MMttt et e e e e e e et eesttieeeeeeseesranaeeeesesessasans 4
NULLPUNKT=SCHILD ...ttt eeees aeeeaeeneeesereseeeseneeeeresnenane 1
UNTERLEGSCHEIBE .....veveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 8 e 1
KEGELSTIFT ettt 3X30MM ot 2
INNENSECHSKANTSCHRAUBE ......cvvviveeeeeeeeeee. M6 X 10 MM.......cen....... 1
GROSSE UNTERLEGSCHEIBE........ccoeireeeeeeeeeseenenens B e 1
KEGELSTIFT ettt 3X26 MM o, 2
FEDER ..ttt ettt et e et s e et eae s e s evenns oaeetasenseeeseeeaesae e ereseeanens 1
ANZEIGE ..ottt ettt e et —eteanasetsaeeseeseneeseeneneneens 2
KEGELSTIFT ettt 4X28 MM oo 1
KUPPLUNG ..ottt ettt ee e ane —eaeasessssseeeesnesneesereseeanans 1
HANDRAD ...ttt ettt ettt s et et +ee et eaesaeetereseeeeeae e eresaeanane 1
FEDER ettt ettt ettt et et se et st et e e sae et saeeteseseeteaeseeaesaeesereseeaeans 1
UNTERLEGSCHEIBE ...ttt ee e eeaeeaeeeeeneaesesn s e eresnenene 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE ......covvviveeeeeeeceeee. M4 Xx10 MM....ccoennne... 1
NTET 22 X 4 MM ettt ettt a et ene e etesessesare et eaesaeeseresneaeens 4
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Index
Nr.

Teil
Nr.

JMDX2S5-4-01
JMDX2S5-4-02
JMDX2S5-4-03
GB81885-4-6
JMDX2S5-4-05
JMDX2S5-4-06

PBM-1839BDV Teileliste Explosionszeichnung - 4

GB81885-4-10 .......cevuveennennen

JMDX2S5-4-08
JMDX2S5-4-09
JMDX2S5-4-10

GB81985-4-10 ......covcvveurennnen.

JMDX2S5-4-12

GB83588-5-20 ......ccccvveurennnen.

GB97185-5....

JMDX2S5-4-15
GB7085-4-10
JMDX2S5-4-17
JMDX2S5-4-18
JMDX2S5-4-19

GB88986-6....
GB9685-6......

JMDX2S5-4-22
GB7085-4-12
JMDX2S5-4-24

GB81885-4-25 ......ccccvvinrenen.

GB7885-4-6 ..

JMDX2S5-4-27

Beschreibung GroRe Anz.
SPRITZSCHUTZ Lottt eeeeees it eeveabeeeeeseserasbaeeeeaeeees 1
SPRITZSCHUTZ et eeeeee e eeetabieeeeeeeresasaaeeeeaeeees 1
FULLLEISTE oottt ettt eetee vt seetere e tessssenetenssns sasesesessssssessssssesenssssseneanas 1
KREUZSCHLITZSCHRAUBE .......coeiieiviiieeeeeeeeeeiiieens M4 X6 MM..ccorrrrannnennn 6
STAUBSCHUTZABDECKUNG ......cuuuiiiiiiiieiiiiiieeeeeeeees rieeeeeeeeeevaneeerraiieeeeeseeenes 1
ABSTELLPLATTE ...oieeititee ettt ettt e e e e e eetaas eeeeaieeeeeeseestasaaeeeeeseessnnans 1
KREUZSCHLITZSCHRAUBE ......ceeiiiveviiieeeeeeeeeviiens M4 x10 mm................. 2
FUHRUNGSBAHNABDECKUNG AUF/AB ...eeeeeeeeeees eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeneen 1
STAHLMAGNET ...t e e e e ees e sbbeeeeeeeeeessbaeeeeeeaseees 5
PRALLBLECH ... ..o ittt ettt e ettt eeeieeeeeeseestaneeeeeeseessanans 1
KREUZSCHLITZFLACHKOPFSCHRAUBE .................... M4 x10 mm.....ccoeuunne.en 3
INNERE ABSCHIRMUNG .....cottiiiiiiiiiiiiiiee ettt eeeeevtaiie s seraaneeeeeesesesennnes 1
RANDELSCHRAUBE ...c.veeveeeeeeeeeeeeeeee e e M5 x20 mM....cccuennnenes 2
UNTERLEGSCHEIBE ......coiieeevivceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaaae L YU 2
AUSSERE SCHUTZABDECKUNG ..ot eeeeeee et eeeeeeeeeseeeseseeeeeeeeeeseeseesnens 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE.......ccvvvveeeeeierievrinnnn. M4 x10 mm......cccc.e. 1
BLOGK .eetitieeee ettt e ettt e e e e e et et eeeeeeeeeabaae sassnneseeessesrannaseeeseresrsnans 1
VERBINDUNGSPLATTE ..ottt ceeeeevvvaaeeesranaesesesesesanaans 1
SICHERHEITSENDSCHALTER ..ottt ettt ieeeeeeeeeeteeeeeevabeeeeeseeenes 1
SECHSKANTSICHERUNGSMUTTER ......uuvuuiiinnnnnnne, MG, 1
GROSSE UNTERLEGSCHEIBE........cooeieiiriieiieeeeeeeeens B e 1
TRAGPLATTE oottt e et eeeetieeeeeeeeestabaeeeeessessnnans 1
INNENSECHSKANTSCHRAUBE.......ccvvvveeeeeeereverinnn. MAX12 .o, 3
DISTANZBUGCHSE .....oeeiieieeeeeceee et ceeeeeeeeeeeeeerrreeeeesesessnaans 1
KREUZSCHLITZSCHRAUBE .......ccovvtitieeeeeeeeeiiiiieeeees M4 x25mm.....ceeeeneenns 2
GEWINDESTIFT (KEGELIGES ENDE) .....veeeevvveeeennen. MAXxemm.....ccceeeeee. 1
DREHWIELLE ... ettt et e e ettt eeenersneeeestneeresneeersnneesenns 1
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Index
Nr.

Teil
Nr.

JMDX2S-5-01

PBM-1839BDV Teileliste Explosionszeichnung - 5

GB84585-29-65 .........ccouuennee

JMDX2S-5-03
JMDX2S-5-04

GB84685-29-95 ........cocuuenne
PBM1839BDV-5-06................

JMDX2S-5-07
GB617086-4..

PBM1839BDV-5-09................

JMDX2S-5-10

GB578186-4-16 ..........ccueueee.

JMDX2S-5-12
JMDX2S-5-13

GB81985-3-12 ......coccvvvirenen.

GB617086-3..

PBM1839BDV-5-16................

GB81985-3-6

PBM1839BDV-5-18................

GB81885-4-8
JMDX2S-5-20
HTS-310-3-10
GB81885-5-6
JMDX2S5-5-23
GB9387-5......
JMDX2S-5-25
JMDX2S-5-26
GB97185-4....

PBM1839BDV-5-28................

GB97185-4....
GB9387-5......

PBM1839BDV-5-31................
JMDX2SDRO-5-32........cceeueee
PBM1839BDV-5-33................

GB81985-3-6

JMDX2SDRO-5-31......c.c0ceueee

Beschreibung GroRe Anz.
NOT-AUS ettt ettt et et e e eae eaetaresseeesee et eaesae e ereseennane 1
FLACHKOPFSCHRAUBE.........ccveiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenens ST2,9x 6,5 mm............. 8
TOUGCH PANEL ..ttt ettt et eaesaeeseeeseseneessneseeenas 1
AUFKLEBER ..ottt ettt ettt e e eaeenen eaeteanaseesasesenseneesseneseneenas 1
FLACHKOPFSCHRAUBE.........cooeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenenns ST2,9x9,5 mm............. 4
SCHALTKASTENABDECKUNG ...ttt tee e eeeeeeeeseeeeeesaeeeeseeeeenesaeana 1
DREHZAHLANZEIGE ...ttt ee e eeeeaeeseeeneaeeese e e eeeenenene 1
SECHSKANTMUTTER ..ottt Y, U 7
SCHALTKASTEN ..ottt ettt ettt e et e eeaeneee eveaesaessenesaeeseneseeseaesnenen 1
ANSCHLUSSROHR. ...ttt ettt neaen saveseaeseeesnasessneeseeesesens 2
SECHSKANTSCHRAUBE........oveoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenn M4 X 16 MM...oovvennee 3
ROHR ettt ettt et et e e eae eaeateresssesseeeaesse s ereseennane 1
NETZSTECKDOSE ...ttt ettt eae +eveeaeeseeseressseeaeeeereseenane 1
KREUZSCHLITZFLACHKOPFSCHRAUBE .................... M3X12 oo 2
SECHSKANTMUTTER ...ttt M3 et 2
RUCKSEITIGE ABDECKUNG ...ttt et eeeeeee e e en e 1
KREUZSCHLITZFLACHKOPFSCHRAUBE .................... M3 X6 MM..oorirranne. 10
RUCKSEITIGE ABDECKUNG ...ttt eeeee et eeeeeee e en e ee e 1
KREUZSCHLITZSCHRAUBE ......oveeeeeeeeeeeeeeeeeeee, M4 X8 MM .verrereeane 14
PLATINE .ttt et et et et e et e et eeene et eseseneessnen setesenesssssesessasnsasssenenesens 1
BOLZEN MIT SECHSKANTENDE (KUNSTSTOFF)....... M3 x 10 MM...covenne. 8
KREUZSCHLITZSCHRAUBE ......oveeeeeeeeeeeeeeeeeee, M5 X6 MM .coereeernnee. 4
FILTER vttt eeeteetee et eee et eseneeeeseneeseeseesesenenasenen sevesenensssssesesssenssssseneesens 1
FEDERSCHEIBE (STD.) .evteveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e D et 4
ERDUNGSSTAB ..ottt eeeeee et et e e ese s ene —eeessesseessresesaesaeeeereseeanans 1
BLASSTAUBSCHUTZ. ...ttt er e eeeveaeeeeeeeeaesees e e eesaenene 1
UNTERLEGSCHEIBE ...ttt B 4
OBERE ABDECKUNG . ...ttt ettt et eeee eteeeseeseeseesaeeseneseessaeeans 1
UNTERLEGSCHEIBE ...ttt B 4
FEDERSCHEIBE (STD.) .eviveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e D ettt 4
ABDECKUNG ...ttt ettt e et aeveateaee et senaseseaeeseeenenenns 1
SECHSKANTTRENNSAULE FUR ABWARTS ...voveuiiies ceeeeeeeeeeeeeeee st se s 3
ABDECKUNG ...ttt ettt aeveeteaee s eesasessneeseeenanens 1
KREUZSCHLITZFLACHKOPFSCHRAUBE ......eveviiveeees et 3
AUFNAHME FUR ABWARTS ...ttt ettt aeeteaeeeeeeeaeesssa s eseeesenanens 1
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PBM

-1839BDV ZUBEHOR-TEILELISTE

Teil
Nr.

Beschreibung GroRe Anz.
T-NUTENSTEIN ©..eeiiteeitiee ettt te et eaes sesteesbeeseessesseesseesesanesans 2
DOPPELGABELSCHLUSSEL (SATZ)....coevveverereeererennnn. 8-10, 14-17,17-19........ 1
INNENSECHSKANTSCHLUSSEL (SATZ) «.voveveervernene. 3,4,5,6,8 cccccuvereannnn. 1
L-SECHSKANTSCHLUSSEL ....vveveeievevieeeveteeeeeveteeveves cvevetesseseseneesesesssnesesnnsenas 1
SCHRAGKEIL .....vceveveeeeeeteeeeveteteeeeteteeeeteasesesetesesesees setessessesesensesesessesesesesasens 1
SICHERUNG ..ottt 230V/8 A 1
SCHMIERBUCHSE ...ttt ettt teasaees senesssesessesesesesesesesessesananns 1
SPANNFUTTER ...ooeiieiiceecteeteete ettt Bl6..ooviecree e 1
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15.0 Schaltplan

PBM-1839BDV.................

1~230V, PE, 50 Hz
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PBM-1839BDM Elektrik-Teileliste

GEGENSTAND |BESCHREIBUNG TYP SPEZIFIKATION
Z750-1 Hauptplatine

W80-750A Burstenloser DC-Motor 750 W
FU Sicherung 8A
A-1 Touch Panel

z Filter

sQ Mikroschalter

SB1 Not-Aus-Schalter

SB2 Taste fiir Gewindebohrfunktion

XC Sicherung mit Sockel

L-1 Zehnleiterkabel

Y-2 LCD-Tafel

L-2 Flachkabel

L Magnetring

28




