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Weitere technische Daten und Zubeh•r finden Sie in der Bedienungsanleitung.
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BOHR- / FR€SMASCHINE
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 �ƒStufenlose Drehzahlregulierung
 �ƒDigitale Drehzahlanzeige
 �ƒRechts- / Linkslauf mit Gewindeschneideinrichtung
 �ƒRobuster Kreuztisch mit 3 parallelen T-Nuten 14 mm
 �ƒBohrkopf mittels Zahnstange h•henverstellbar
 �ƒBohrfutterschutz und Not- / Ausschalter
 �ƒ Integriertes K#hlmittelsystem
 �ƒ Inkl. Standfuss

1000-001-533

ZUBEH•R S.56 

TECHNISCHE DATEN

Motor (V / kW) 400 / 1.5

Bohrspindel MK3

Bohrleistung Stahl (ù-mm) 32

Bohrhub (mm) 150

Max. Fr!s-ù Plan- / Nutfr!ser (mm) 75 / 20

Drehzahlbereich (min-1) 150 ± 2©500, stufenlos

X-Achse, Tischverstellung l!ngs (mm) 370

Y-Achse, Tischverstellung quer (mm) 170

Z-Achse, Kopfverstellung vertikal (mm) 340

Gewindeschneideleistung bis max. M16

Ausladung (mm) 150

Tischgr•sse (mm) 210 $ 730

T-Nutenbreite (mm) 16

Gewicht (kg) 280
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ABMESSUNGEN

1 Gesamth•he: 2©100 mm

2 Gesamttiefe: 910 mm

3 Ausladung: 150 mm

4 Tischtiefe: 210 mm

5  Breite: 1©100 mm

6  Spindelnase / Grundplatte: 500 mm
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