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‘;" & N° art. SAP :  1000-004-193
B = 8 = La commande SandSmart™ surveille en continu
| K - . Z
g!; ‘ R g la charge du moteur de cylindre et régule
i ; . .
A i o cr automatiquement la vitesse du moteur de
8 : convoyeur pour maintenir a la vitesse d'avance la
b plus haute sans surcharge
H I = Le cylindre en aluminium extrudé usiné avec
St 'y précision et équilibré est congu pour dissiper
5 0 ) la chaleur et protéger la surface de travail des
i
} 2 1 dommages liés a la chaleur
| % 8 = Banc convoyeur précis en acier plat renforcé
g = La commande de vitesse variable & I'infini jusqu'a :
0-3m par minute permet a I'utilisateur de choisir la L
¥ vitesse d'avance optimale ‘
% = Le cylindre utilise des paliers a bille étanches et
§ lubrifiés en permanence pour une plus grande
‘ durée de vie . P
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i g Informations Détails
Vol | (s
he w8 | Puissance (V/kW) ___ . p2020 o i
s 208 “Vitesseducyindre(wmn |10 !
5 ‘é | Dimensions du cylindre (g, mm) 127 x406 _ IR | i i ) | |
! a _Vitessedepongage(m/s) 9.3 . = ol o i, R
F Vitesse d'avance (m/sec) o 19=8 L eee R
g' | Largeur de pongage max. (mm) o1 406 (812) — deux passages ;l
& Longueur de pongagemin.(mm) | 60 3l
3 Epaisseur de pongage max./min. (mm) | B N —
: Port de poussiére (g, mm) 100 ) S |
i [ Dimensions fnm) | 1269x1007x508 W ]
gL T DR~ |7 —
& ’[’ LI:|vrauson avec: | Socleouvert 44]_—_P.gi_gn;éeﬁ manivelle j
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: £ Jeu de rallonges de table
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i %} N° art. Détails techniques
£ o b | L
AN | 1000-021-822| - ]
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