HIGH PERFORMANCE MACHINERY

JET JWL-1640EVS-M Wood Lathe

FEATURES

» The headstock moves across the whole machine bed and pivots by 360° for maximum versatility

» The main spindle is supported on three bearings for greater rigidity and load-bearing capacity

» Infinitely variable, adjustable speeds using a frequency converter, from 40 — 3'200 rpm with 2 belt speeds
» Tailstock with heavy-duty Acme thread, quill with anti-rotation key, with mm scale

» Double-wedge clamping for tool rest and extension, load-bearing, efficient, holds position securely

» Spindle lock for two-handed changing of the face plate and turning chuck

» Integrated spindle indexing device 36 x 10° for hole patterns and decorative work

TECHNICAL DATA

Motor (V / kW)

Swing over bed (mm)

Swing over tool rest base (mm)
Centre distance (mm)
Spindle speeds (rpm)
Spindle nose

Spindle index lock
Headstock spindle taper
Tailstock spindle taper
Tailstock hole diameter (mm)
Tailstock ram travel (mm
Steel support (g / mm)
Dimensions (mm)

Weight (kg)

CONTENT OF DELIVERY

350mm Tool rest
Live centre with cone
75mm Faceplate
Live centre pin
Knockout rod

WWW.JETTOOLS.COM

WWW.PROMAC.FR

230/1.8

418

325

940 (990 with short trading grains)
40 — 3'200, variable
M33 x 3.5

36 x 10°

MT2

MT2

9

108

350/25.4

1'854 x 508 x 1'334
170

A N iy S

Fir Druckfehler, Irrtimer, fehlerhafte Darstellung wird nicht gehaftet.

Weitere technische Daten und Zubehor finden Sie in der Bedienungsanleitung.

Konzeption & Design: www.toolparts-service.biz




HIGH PERFORMANCE MACHINERY

JET JWL-1640EVS-M Drechselbank

FEATURES

» Fur maximale Vielseitigkeit ist der Spindelstock Uber das gesamte Maschinenbett verstellbar und um 360° drehbar
» Die Hauptspindel ist 3-fach gelagert, flr erhdhte Steifigkeit und Belastbarkeit

» Uber Frequenzumformer stufenlos einstellbare Geschwindigkeiten von 40 — 3'200 U / min in 2 Riemenstufen

» Reitstock mit robustem Trapezgewinde, Pinole mit Passfeder gegen Verdrehen geschitzt, mit mm-Skala

» Doppelkeil-Klemmung fur Handstahlauflage und Ausleger, belastbar, effizient, halt sicher die Position

» Spindelarretierung, fur zweihandiges Wechseln von Aufspannscheibe und Drechselfutter

» Integrierte Spindel-Teileinrichtung 36 x 10° fur Lochmuster und dekorative Arbeiten

TECHNISCHE DATEN

Motor (V / kW)

Drehdurchmesser uber Bett (mm)
Drehdurchmesser Uber Handstahlauflage (mm)
Spitzenweite (mm)
Spindeldrehzahlen (U / min)
Spindelnase

Spindel-Teileinrichtung
Spindelkonus

Reitstockkonus

Reitstock Durchgangsbohrung (mm)
Reitstock Pinolenhub (mm)
Handstahlauflage (mm / @)
Abmessungen (mm)

Gewicht (kg)

LIEFERUMFANG

350 mm Handstahlauflage
Mitlaufkérnerspitze MK-2
75 mm Aufspannscheibe
Stirnmitnehmer MK-2
Austreibstange
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230/1.8

418

325

940 (990 mit kurzem Mitlaufkorner)
40 — 3'200, stufenlos
M33 x 3.5

36 x 10°

MK2

MK2

9

108

350/25.4

1'854 x 508 x 1'334
170

Fur Druckfehler, Irrtimer, fehlerhafte Darstellung wird nicht gehaftet.

Weitere technische Daten und Zubehér finden Sie in der Bedienungsanleitung.

Konzeption & Design: www.toolparts-service.biz



