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FR Manuel d’Utilisation

1.0 A propos de ce Manuel

Ce Manuel, mis a disposition par Tool France, est destiné a vous guider dans les procédures pour un fonctionnement sécurisé
et une maintenance adaptée de I'Affiiteuse pour Forets Modéle JDG-0332 de PROMAC. Ce Manuel comporte les consignes
relatives a la sécurité, les procédures générales de fonctionnement, les instructions relatives a la maintenance et la
nomenclature des piéces. Cette machine a été congue et fabriquée pour garantir un fonctionnement sur le long terme et d’en
tirer le meilleur parti, sous réserve qu’elle soit utilisée conformément aux instructions figurant dans le présent Manuel.

Ce Manuel doit étre conservé, il devra également étre remis au nouveau propriétaire en cas de cession de la machine.
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3.0 CONSIGNES IMPORTANTES
RELATIVES A LA SECURITE

LIRE ATTENTIVEMENT TOUTES LES CONSIGNES AVANT
D’UTILISER LA MACHINE.

— Pour limiter les risques de blessures :

1. Lire attentivement et bien comprendre le Manuel
d’utilisation avant d’assembler ou de faire fonctionner
I’équipement.

2. Lire les étiquettes d’avertissement placées sur la machine
et figurant dans ce Manuel, et assurez-vous de bien les
comprendre.

3. Remplacer les étiquettes d’avertissement si celles-ci se
dégradent ou se détachent.

4. Cette machine est congue et destinée a étre utilisée
uniqguement par du personnel diment formé et
expérimenté. Si vous n’étes pas familiarisé avec ce type de
machine, vous ne devez pas I'utiliser tant que vous n’aurez
pas suivi une formation adaptée et tant que vous n’aurez
pas acquis les connaissances nécessaires.

5. Ne pas utiliser cette machine pour un usage autre que celui
pour lequel elle est congue. Dans le cas contraire, TOOL
France/JPW Industries n’assumera aucun garantie réelle
ou implicite et déclinera toute responsabilité en cas de
blessures susceptibles d’étre occasionnées par ladite
utilisation.

6. Portez toujours des lunettes de sécurité et une protection
faciale homologuées pour utiliser la machine (les verres
classiques résistent uniquement aux chocs et ne sont pas
des verres de sécurité).

7. Avant de faire fonctionner la machine, retirez cravate,
bagues, montres et autres bijoux, et retroussez les
manches au-dessus des coudes. Enlevez les vétements
amples et attachez les cheveux longs. L'utilisation de
chaussures antidérapantes et d’un plancher antidérapant
est recommandée. Ne pas porter de gants.

8. Portez une protection acoustique (bouchons par exemple)
si la machine est utilisée de fagon prolongée.

9. Certaines particules générées par l'usinage peuvent
renfermer des substances chimiques que l'on sait
cancérigenes, susceptibles d’engendrer des malformations
congénitales et autres pathologies de I'appareil de
reproduction. Ci-dessous quelques exemples de ces
substances chimiques :

e Le plomb dans les peintures au plomb,

e Llasilice crystalline contenue dans les briques, le béton
et autres produits de magonnerie,

e Arsenic et chrome contenus dans du bois
chimiquement traité.

Le risque dépend de la fréquence a laquelle vous étes
exposé a ces substances chimiques. Pour réduire les
risques, vous devez travailler dans un local bien aéré et
porter des équipements de sécurité homologués, comme

des masques de protection faciale ou antipoussieres,
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spécialement congus pour filtrer les particules
microscopiques.

Ne pas faire fonctionner la machine si vous étes fatigué,
sous I'emprise de drogues, d’alcool ou de médicaments.

Assurez-vous que linterrupteur est sur OFF avant de
raccorder la machine a I'alimentation générale. Désactivez
toutes les commandes avant de débrancher la machine.

Assurez-vous que la machine est correctement raccordée a
la terre. Raccordez la machine a une prise de terre
appropriée. Voir les Instructions relatives a la mise a la
terre.

Débranchez la machine de la prise d’alimentation pour
effectuer des travaux de réglage ou de maintenance.

Retirez les clés et outils de réglage. Habituez-vous a
controler que les clés et outils de réglage sont retirés de la
machine avant de la mettre en route.

Ne pas enlever les capots de protection lorsque la machine
tourne. Si les capots doivent étre retirés pour une
maintenance, procéder avec précaution et remettre les
capots en place des que la maintenance est achevée.

Vérifiez si des pieces sont endommagées. Avant de
continuer a utiliser la machine, un capot ou toute autre
piece endommagée doit étre contrélé(e) avec soin pour
évaluer s’il/si elle est toujours fonctionnel(le) pour réaliser
I'objectif auquel il/elle est destiné(e). Vérifiez I'alignement
des pieces mobiles, le montage et toute autre condition
pouvant avoir un impact sur le fonctionnement. Un capot
ou toute autre piece endommagé(e) doit étre
correctement réparé(e), ou remplacé(e).

Veillez a ce que la zone de travail ait un encombrement
suffisant, avec un éclairage vertical non éblouissant.

Le sol dans le périmetre de la machine doit rester propre
et exempt de tout rebut, huile ou graisse.

Maintenir les visiteurs a une distance suffisante de la zone
de travail. Eloigner les enfants.

L'atelier doit étre sécurisé, a I'épreuve des enfants, avec
des verrous, des interrupteurs principaux, les clés de
contact doivent étre retirées.

Consacrez une pleine attention a votre travail. Regarder
autour de soi, bavarder et « chahuter » sont des actes
imprudents pouvant occasionner de graves blessures.

Adoptez une position ergonomique du corps et gardez une
position équilibrée a tout moment de fagon a ne pas
tomber, ne pas vous adosser contre les parties mobiles. Ne
vous penchez pas et n’exercez aucune force excessive pour
exécuter une opération sur la machine.

Ne pas forcer sur un outil ou une fixation pour exécuter une
tache pour laquelle il ou elle n’a pas été congue(e). Le bon
outil permet de bien exécuter une tache, de fagon plus
sécurisée.

La machine est destinée a fonctionner en intérieur. Pour
réduire le risque d’électrocution, ne pas lutiliser en
extérieur ou sur des surfaces humides.

Ne pas manipuler des prises/connexions ou la machine
avec des mains humides.

Utilisez les accessoires recommandés ; [I'utilisation
d’accessoires inadaptés peut étre dangereuse.



27. Entretenez les outils avec soin. Les outils doivent étre bien

N

affGtés et rester propres pour en tirer le meilleur
rendement, en toute sécurité. Respectez les instructions
relatives a la lubrification et au remplacement des
accessoires.

. Arrétez la machine et débranchez-la avant de procéder a

un nettoyage.

31
32.

Ne jamais laisser tourner la machine sans surveillance.
Arrétez la machine et vérifiez qu’elle est a I'arrét complet
avant de quitter votre poste de travail.

Retirez les objets qui ne sont pas fixes et autre piece du
périmetre de travail avant de démarrer la machine.

Débranchez la prise secteur si la machine n’est pas utilisée.

Assurez-vous que la piéce est bien serrée/bridée.

Familiarisez-vous avec les consignes de sécurité suivantes figurant dans le présent Manuel :

> P

la machine.

>

MISE EN GARDE : Signifie, qu’en I'absence de précautions, il y a un risque de blessure grave voire éventuellement mortelle.

ATTENTION : Signifie, qu’en I'absence de précautions, il y a un risque de blessure légére et/ou de dégradation éventuelle de

CONSERVEZ SOIGNEUSEMENT CES INSTRUCTIONS

AVERTISSEMENT :

Les symboles qui suivent vous informent des procédures de sécurité a respecter pour utiliser la machine.

Ne pas faire fonctionner la machine sous
I'emprise de drogues, d’alcool ou de
médicaments.

# AT ORE

Lire attentivement et bien comprendre le
Manuel avant d’assembler ou de faire
fonctionner la machine.

Portez des lunettes de sécurité.
Portez une protection acoustique.

Portez des chaussures de sécurité.
Retirez cravate, montres et bijoux.

Enlevez les vétements amples et attachez
les cheveux longs.

Débranchez I'alimentation de la machine
pour procéder a des réglages ou une
maintenance de la machine.

Portez toujours une tenue de travail adaptée.

Portez toujours une tenue de travail adaptée.

Retroussez les manches au-dessus des coudes

Les travaux de raccordement et de réparation
. sur l'installation électrique doivent étre réalisés
uniquement par un électricien qualifié.

Ne pas porter de gants pour faire fonctionner
la machine.

N’introduisez jamais les mains dans la
machine pendant qu’elle fonctionne ou est en
passe de s’arréter.



4.0 Spécifications

N B MOARIE. ... e JDG-0332
R IEINCE. ...ttt ettt et ettt et ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaes JDG-0332

Moteur et installation électrique :

TYPE A8 MOTEUF ..ttt sttt ettt sea et ettt ts et 4+ st e e s abbe e e e abbe e e e abb e e e e asb e e e e abbeeeeasbeeesasbeeeaabbeeesabbeeesasbeeesasbeeesnbbeeesasnaeesnnen Moteur CC
PUISSANCE MOTEUN ... e eeeiiiiie et e et ettt ce e e e e e ettt ieeeeeeeeettt e eeeeeseasanaaeeesesssnnnaeeesesssnnnneeesssssnnnnaeessssssnnnseeesssssnnaeesessssssnnneeeessssssnnnnes 0.25 kW
VLSS MOTEUI ... e 4.400 t/min
Y [T T=T 0 = o o TSP PRSRNt 1~230V, PE, 50Hz

Rectification :

MEUIE dIAMANT CBIN ... ..eiiiieiie e ettt e e e ettt e e e e e ettt et e e e e e e s ataeaeeeaeeeaasssaaeeeaesasssssaaeeaaseaasssssseaeeeassssssasaeesesnssssssseeeesnssnsssnenn pour HSS
Meule diamant SCD (BN OPTION) ....iiuutii ittt ettt ettt ettt e sttt e e sttt e e sttt e e sttt e esabteeesabaeeesabaeeessssaeessssaeessseeessseasnnss pour le carbure
YN LN Lot a1 T L1 o] s WO RSO PRURP 3(2.1)-326(32)
ANEIE T8 POINTE .vveieiiieie ittt e ettt ettt e ettt e eetre e e eetbeeestaeeesetbee e e tbaeeaaaseeessseseanbseseasseeessseeessseeeansseeeaassseeenssseesasneeeansnes 95°-135°/85°140°
Pinces :
ER 20 .. ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt e e ettt e e e ——teeee——t e e ettt e e et ateeaatteeehtteeaaabte e ettt e e eaaateeearateeearateeesateeenateeens 11 pinces, @3 a @13
ER20 en option. 4 pinces, @2.5, @3.5, @4.5, #5.5
ERAD ...ttt ettt ettt ettt e ettt ettt e e ettt e e ettt e e ettt e e e —tte e ettt e e ettt e e—tteeaaaate e ettt e eaatteesarateeeaatteesarrteeearrteeas 13 pinces, @14 a @26
ER40 en option 6 pinces, @27, @28, 29, @30, ¥31, @32
POITE-PINCE N OPLION ..vvieerieiereeitre ettt eeteeeeteeeteeeeeeeteeeeteeeeteeeaeeetaeeeteeeeteeeteesseeessseeteseeteeertseenseeesseeesseensseenteeeseeanns 2 jeux, @31, @32
Dimensions et Poids :
Dimensions hors tout, Maching MONTEE (L X I X H) c..uuriiiiieiiiciiiiiee ettt e e e e e s earrae e e e e e e eannnaeeas 355 x 215 x 300 mm
DIimensions @ I'eXPEItION (I X P X H)uuvveeeiiiiiiieiiie ettt ettt e e e e et e e e e e e etta e e e e e e esestaaaaaeeeeasnnnssaeeeesensnnes 400 x 260 x 300 mm
Lo o I T Al T o Yo o) (Taa =L 1 i RO PURRN 34 kg
Poids @ I'expedition (APPrOXIMALIT) ......ciii ettt e et e e e e e et e e e e e e e settraeeeeeeeaaataraaeeeeeasnsbsraeeeeeanantraeeeeeeaanes 36 kg

L =longueur ; | = largeur ; H= hauteur ; D= profondeur

Les spécifications de ce Manuel étaient d’actualité au moment de sa publication, mais du fait de sa politique d’amélioration continue,
TOOL France /PROMAC se réserve le droit de modifier a tout moment les spécifications, sans notification préalable et sans encourir
d’obligations.



5.0 Description de la machine

o

e)/@ 9 &
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Interrupteur

Logement aff(itage dépouille A
Mandrin porte-foret A
Logement correction de lévre A
Logement angle de pointe A
Réglage de I'angle de pointe A
Molette de réglage A

Support d’alignement A
(©2mm - dp12mm)

Support d’alignement B
(®12.1mm - $32mm)

Tiroir de rangement pour pinces

Pince

Molette de réglage B

Réglage de I'angle de pointe B
Logement angle de pointe B
Logement correction de levre B
Goupille

Logement aff(itage dépouille B
Mandrin porte-foret B

Poignée



6.0 Fonctionnement

6.1. Mise en place du foret dans le mandrin
porte-foret

*Veuillez suivre les étapes 6.1.1 et 6.1.2 pour mettre en place le
foret dans le mandrin porte-foret (sans serrage)

6.1.1. Déterminer le diametre de votre foret, puis
sélectionner la pince et le mandrin a pince adaptés.

6.1.2. Introduire la pince dans le mandrin a pince a un angle
de 45°, puis serrer légerement I'écrou.

4
il

6.1.3. Insérer le foret dans le mandrin a pince et dévisser les
écrous de 35 mm environ du mandrin a pince, mais ne
pas trop serrer le foret.

6.2. Alignement du foret

6.1.4. Réinitialiser bague graduée : tourner la bague dans le
sens horaire jusqu’en butée, puis dans le sens
antihoraire jusqu’au numéro correspondant a la taille
du foret.

6.1.5. Insérer I'ensemble mandrin porte-foret et foret dans
le logement du réglage, I'enclencher fermement.
Tourner dans le sens horaire jusqu’en butée.

6.1.6. Mettre le foret et le tourner dans le sens horaire
jusqu’en butée.

6.1.7. Tourner I'ensemble porte-foret et foret dans le sens
horaire en butée et le bloquer.

6.1.8. Tourner I'ensemble porte-foret et foret légerement
dans le sens antihoraire pour le sortir avec précaution.

Bague graduée

La pointe du foret est en
butée

Pousser jusqu’en butée, puis tourner dans le sens horaire
jusqu’au bout

*Veiller a ce que I'aréte de coupe du foret soit parallele a la
rainure de I'écrou de serrage avant de démarrer |'opération.
Si ce n’est pas le cas, procéder a un nouveau réglage.

Parallel

1311eied

Web

Attention : Si 'aréte de coupe pointe vers le bas, il faut
augmenter la graduation du sélecteur de réglage. Si elle est
pointe vers le haut, il faut diminuer la graduation.

Lorsque la longueur de la goujure d’un foret diminue, le
méplat du foret peut devenir plus épais. Pour un méme
diameétre de forets en conséquence, plus le foret est court et
plus la graduation du sélecteur de réglage doit étre
incrémentée.

6.3. Affitage de I'angle de pointe

Mettre l'interrupteur en marche et attendre que le moteur
tourne de fagon stable (environ 10 secondes), puis placer
I'ensemble porte-foret et foret dans le logement d’affltage
de I'angle de pointe.

La rainure de I'écrou de serrage doit coincider avec les deux
goupilles du logement d’affitage. Insérer le foret avec
précaution jusqu’a ce qu’il soit en contact avec la meule.

Afflter le foret en le tournant vers la gauche et vers la droite
jusqu’a disparition du bruit d’aff(itage. Le retourner et
répéter I'opération pour affiiter le foret.

* La dimension des forets a afflter va de 2mm a 13mm

* L’angle de pointe du foret peut étre ajusté entre 95° et
135°

* Ne pas tenir la queue du foret pendant I'aff(itage, car cela
aurait une répercussion négative sur la précision.



Exemple d’afftage

e
o)
o

2%
25
25
50
R
255

ot
2%
25055
oot

2%
Segere:

beteiel

%
0y,

oo

2
<5

odel
R
2
it

S5

%2

L’angle de pointe peut étre ajusté entre 95° et 135°

6.4. Affitage de I'angle de dépouille

Placer I'ensemble porte-foret et foret dans le logement
d’affGtage de I'angle de dépouille. La rainure de I'écrou de
serrage doit coincider avec la goupille du logement d’aff(itage.
Insérer avec précaution le foret dans le dispositif d’affGtage
jusqu’a ce qu'’il soit en contact avec la meule. Afflter le foret
en le tournant vers la gauche et vers la droite jusqu’a
disparition du bruit d’affitage. Le retourner et répéter
I’'opération pour afflter le foret.

Exemple d’aff(itage

Régler I'angle de dépouille,
desserrer la vis et déplacer
légerement le bloc, et
bloquer la vis (les non-
professionnels sont limités
ala pratique de cette
étape)

6.5. Amincissement de ’dme, correction de
levre

Placer I'ensemble mandrin porte-foret et foret dans le
logement de correction de lévre. La rainure de I'écrou de
serrage doit coincider avec la goupille (B) du logement
d’afflitage. Insérer avec précaution le foret dans le logement
d’affitage jusqu’a ce qu'’il soit en contact avec la meule.
Afflter le foret en le tournant vers la gauche et vers la droite
jusqu’a disparition du bruit d’aff(itage. Tourner la goupille (B),
puis retourner a 180° et répéter I'opération pour affiter le
foret.

Remarque : Utiliser la clé de 3 mm si nécessaire pour exécuter
I’étape A. Plus le foret est proche de la meule et plus I'affitage
sera bon, plus la goupille est loin de la meule et moins
I'aff(itage sera efficace.

Exemple d’aff(tage

Z

(B) Gounille

A) Desserrer la vis, tourner la
goupille (B) et bloquer la vis (les
non-professionnels sont limités a la
pratique de cette étape)

7.0 NETTOYAGE ET MAINTENANCE

Nettoyer I'ensemble de la machine avec un pistolet a air
comprimé, particulierement les alésages/orifices, avant et
apres utilisation.

8.0 REMPLACEMENT DE LA MEULE

8.1. Ouvrir le carter de la meule

8.1.1. Veiller a ce que la machine soit hors tension, et que la
prise d’alimentation soit débranchée.

8.1.2. Desserrer la molette vissée avec une clé 6 pans de
4mm pour ouvrir le carter.
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- Desserrer la molette vissée
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8.2. Retirer la meule

8.2.1. Nettoyer la machine avec la brosse, puis nettoyer la
surface avec un linge sec.

8.2.2. Sivous venez d’utiliser la machine, attendre au moins
3 minutes pour que la température baisse apres I'opération
d’aff(tage.

8.2.3. Maintenir la meule avec la main gauche, puis
desserrer, avec la main droite, la vis dans le sens antihoraire
avec la clé 6 pans de 4mm.



8.2.4. Retirer la meule diamant de la machine.

10

8.2.5. Mettre en place la meule neuve.

8.2.6. Positionner la meule sur I'axe du moteur et serrer la
vis et le carter de la meule pour terminer.

Remarque : I'axe principal du moteur est trés précis. Une
mauvaise manipulation peut occasionner des détériorations
et donc impacter la position de la meule.



9.0 PIECES DE RECHANGE

JDG-0332 Vue éclatée -1

11



JDG-0332 Nomenclature de la vue éclatée -1

N° Réf.
Rep.
1--mmemen JDGO0332-101.....ccceeveeeeennnn.
2-mmmmmeem GB70108-0516......cccevvvvrrreeeee
3-mmmemeen GB96102-06.......ccevvvvevrrrernnnes
4emmemenn GB9387-06......ccovvvvvvieiiriinnnnns
5-mmmemenn GB70108-0620.......ccccevvvveeeeen
6--mmmmmm GB9502-06.......coevvvvvrerierennnnns
7 e GB9387-06......ccovvvvvvieieirinnnnns
8-emmeeeee GB70108-0620........ccccovvunnnen
Q-emeeeeee GB9502-04.........ovvvvveiiiinnns
10------- GB9387-04........covvvvviiiiinnns
11 ------- GB70108-0412........cccoovunnnnn
12 oo JDG0332-112...cccevvviirnnn,
13------- GB70108-0612........ccceovunnnnn
14 ------- GB96202-06........oevvveeiiinnnnnns
15------- GB9387-12......uvviiiiiiiiinns
16------- GB578116-1230......ccccevuuunenn
17 --=---- JDG0332-117 .ceevveeiiirieeee.
18 ------- JDG0332-118....cccevvrrrnnn.
19------- GB70108-0512.......ccceevvunnnnn
20------- JDG0332-120...cccceivvunrrrnnnn.
21------- GB70108-0516.......ccccevvunnnnn
22 ---eee- JDG0332-122....cccevvren.
23 ---eee- GB81816-0510.......ccceevvunnnnn
24 e GB9502-05.......cevvivieeiiiiins
25 ---eem- JDG0332-125....ccciiiiireenn.
26------- JDG0332-126...cceeevvirnnnenn.
27 —=-eem- GB70108-0516.......ccccevvuunnnn
28------- JDG0332-128....cccevvrrenn.
29 -—-- JDG0332-129....ccevvvrieeee.
30------- JDG0332-130..ccceeeiiirrnnenn.
31— JDG0332-131..cceeeiiiiiieeee,
32— GB8007-0512.......ccevevernnnnnn
33— GB8007-0512.......ccevevernnnnnn
34 --m- JDG0332-134.....cccovvren.
35— JDG0332-135...ccceiiiiiieeen.
36------- GB7707-0616........cccevevvunnnen
37— GB70108-0825........cccevvuunnnen
38 --—--- JDG0332-138 .....ovvvieeeeeine
39— GB879100-0310......ccccevruuunuen
40------- JDG0332-140...ccceeivvrrnenen.
41 --—-- JDG0332-141 ..cceeveirieen.
42 --—--- JDG0332-142....cccevvven.
43 - JDG0332-143 ...ceeiiiiiieeeen.
44 - GB9502-05.......evvvivveeiieiis
45--—--- GB9387-05......cvvvveieeeies
46 ------- GB70108-0525......ccceeevvunnnnee
47 --—---- JDG0332-147 ..cevveeiereenn.
48 ------- GB70108-0516.......cccceevunnnee
49 ------- GB119100-0320......ccccevruunnen
50------- JDG0332-150...ccccceevumnrrennenn.
51------- JDG0332-151 ..cceeeeiiiieen.
52 ------- GB879100-0310......ccccevuunnen
53------- JDG0332-153...cceeiiiiieeen.
54 ------- GB7707-0516.......cceveverennnnn
55------- GB8007-0506........ccceeerreunnnnen
56------- JDG0332-156...cceeeiviiireeenn.
57 ------- GB9502-05.......ouvviiieeeeeie

Description Dimensions Qté.
Embase de I'ensemble Capot......ccueeiiiiiiiiiiiiiiiit e 1
BOULON HEX. A 6 PANS CREUX ....ooveveeieereeenn, M5X16 ...cevviiiiiiiieeeennn, 6
RONDELLE PLATE (GRAND MODELE)..........cocoo....... B e 2
RONDELLE ELASTIQUE .....cvoveveeiiieveiereieeee e B vttt 2
BOULON HEX. A 6 PANS CREUX ....ooveveerieereeennn, MBX20 ....ccvviieiiieeennnn, 2
RONDELLE PLATE ...t iiiiie ettt eevi s B i 3
RONDELLE ELASTIQUE .....cvoveveeiiieveiereieeee e B vttt 3
BOULON HEX. A 6 PANS CREUX .....oovevveereeriiennnen. MBX20 ....ccvvieeeiieeennnn, 3
RONDELLE PLATE....iiiiiieiiiiiiee e Ao 2
RONDELLE ELASTIQUE ...cvviiiirieirircreeeeeenenas B, 2
BOULON HEX. A 6 PANS CREUX .....ooveveerenrieennnen. MAX12 ..o, 2
PLAQUE ARttt seeeeeatnanseeeeeeensbaneeeaaees 1
BOULON HEX. A 6 PANS CREUX .....ooveveerenrieennnen. MBX12 ...ccvvvieeiiieeennn, 2
RONDELLE PLATE (GRAND MODELE) ..................... 12 e, 3
RONDELLE ELASTIQUE ....cvvviieiririrerereseeeeenenas 12 e 3
ViS NEX. weveeeiiiiiiiiiiieiiieeeeeeeeeee e e veeseeeeeeeeeeeeeeeeeee M12X%30 ..o, 3
Support d’alighement.........ccceeevveeeeeeeeeeecireeeneeans @2-12MM e, 1
Support d’alighement.........ccceeevveeeeeeeeeeecireeeneeans $12.1-32mm................ 1
BOULON HEX. A 6 PANS CREUX .....covvveeieeereeennen. 1Y/ 15076 I AR 4
Point Angle Shelf........covvevvvieiieieeeeeeeeee e $12.1-32mm................ 1
BOULON HEX. A 6 PANS CREUX .....covvveeieeereeennen. 1Y/ 1506 SRR 1
AV ATl o] (ool = i 01 =T PPNt 1
VISBORGNE ....oiiiiiiiiiiee e M5X10 ..ovviiiiiiiineeennn, 2
RONDELLE PLATE. ... iiiiieeieiie et eeii e S 2
Carter de MeUlE .....cecveveeeeeeeeeeeeeeeee e ©12.1-32mm.....c.cuu...... 1
Molette vissée du carter de MeuUle ........ccccceiiie coviiii e 2
BOULON HEX. A 6 PANS CREUX .....oovvveeieeriiennnens M5X16 ..oviviiiiiiineeennn, 1
oY [ oY e [ = 1 3 d V=T U PPNt 1
Y11= PP PPPPRt 1
IMIEUIE ettt aaaaaannn i nnnn 1
AXE AIUMINIUM Loeiiiiiiiiiiiiiiieeieeeeeeeeeeeeereeeeeeeseeeeeseees seeseesesssserererrrrrsrnsssrnarnnes 1
VIS DE REGLAGE HEX. AVEC POINTE CONIQUE ...... M5X12 oiiiiiiiiiiiiinecenen, 3
VIS DE REGLAGE HEX. AVEC POINTE CONIQUE ...... M5X12 oiiiiiiiiiiiiinecenen, 1
Plague perforée @ 2 troUS .........eeeeeeuuuueeenin v 1
Goupille eXCENTIIQUE ....ccceeeeeeeeeeeeees 1
VIS DE REGLAGE HEX. AVEC POINTE PLATE ........... MBX16 ....ccvveiiiiieeennn, 1
BOULON HEX. A 6 PANS CREUX .....ooveeeeeeeeseeeenne. M8X25 ...ciiviiiiiiiiineeennn, 2
Yol N oo 10 [ Y- ) (IRt 1
GOUPILLE ELASTIQUE ..ccveiiiiiieieiiiee e, 3X10.iiiiiiiiii e 2
Mandrin @ PINCE ..covveieeeeeceee et ©12.1-32mM....cceennnee. 1
Ensemble capot prinCipal............eeeeeeeiiiiiiis e 1
PlagUe MOTEUL ....uvueiiiiiiiiiiiiiiii s e nnnnn 1
1Y o) =T U | PSPPI 1
RONDELLE PLATE. ...ttt S 4
RONDELLE ELASTIQUE ...t S 4
BOULON HEX. A 6 PANS CREUX .....ooveveeeeeiseeenne. M5X25 oo, 4
Plague perforée a 2 trous GauChe..........cccceeiiiiiiies coriiiicccecee e 1
BOULON HEX. A 6 PANS CREUX ....oooveeeeeeeeeeeene. M5X16 ..ovviiiiiiiiinicennn, 2
GOUPILLE PARALLELE ...t 3X20 i 1
Piece coulissante GaUCKE ...........uuuuuuiiiis e 1
Goupille eXCeNTrQUE .......cceiieieeee 1
GOUPILLE ELASTIQUE ...t 3X10.iiiiiiiiiieiiiie e 2
Mandrin @ PINCE .....uvvveevreieeeeieee et @2-12MM oo 1
VIS DE REGLAGE HEX. AVEC POINTE PLATE ........... M5X16 ..oiiviiiiiiiiinieennn, 1
VIS DE REGLAGE HEX. AVEC POINTE CONIQUE....... M5X6 ccvviiiiiiiiiiiiieeeeen, 1
Plague MOteUr GAUCNE.........uuiiiiiieeiiiiiiieee et creeee e e e s e e e e 1
RONDELLE PLATE... ittt eeii s S 2



RONDELLE ELASTIQUE .....cvvvvverireieeeeeesneens 5 2

BOULON HEX. A 6 PANS CREUX ....vovveveeeeeeeeeeene, M5X25 ..ciiiiiiiiiiieeee, 2
VIS DE REGLAGE HEX. AVEC POINTE CONIQUE ...... 1Y/ 1554 3
Axe aluminium GAUCKE........uviiiiieiiciiiiiee e ecciies ceeeee e e e e e e
IVIEUIE ..ttt e e st e e e e e s eaes seeeeaeessasatareeeaeeesanasrenees 1
JOINE @ LA MEUIE c.eeiiee s cee e 1
Boulon hex. a 6 pans creux (Filetage a gauche) ..... M5x12 .....c.cccceeeennneenn. 1
Vis logement angle de PoiNte .......cceevvieiiiiiiiiiiiies et 1
BOULON HEX. A 6 PANS CREUX ....ooveveeieereeenn, M5X16 ...cevviiiiiiiieeeennn, 1
Ensemble logement angle de pointe..................... @2-12Mmm oo, 1
Carter de meule, GAUCNE.........uvuiiiieeeeecc et e 1
VISBORGNE .....ciiiiiiieiiiee e 1Y/ 155 K 2
RONDELLE PLATE ...t iiiiie ettt eevi s S, 2
PlaguE aUCKE......eeeeiieei e s 1
Clé . 6X20...u i 1
GOUPILLE ELASTIQUE ..ot 3X10. i, 1
PONE FRAIESSEUT ....eiiiieiie ettt e e ceeeeeeesssbbrre e e e e s s s sanbreeeas 1
VISBORGNE .....coitiiiiiiieitieetiiiieee e MAXI8 ....coevvvviiicenneeenes 1

13



JDG-0332 Vue éclatée -2

JDG-0332 Nomenclature de la vue éclatée -2

N° Réf.
Rep.
1o JDGO0332-201......cceeeeeeeenn.
2 JDG0332-202......cceeeeeeeen.
K I JDG0332-203......ccceeeeeenn.
4........ JDGO0332-204 ......cceeeeeee.
5 s JDGO0332-205.....ccceeeeeeeenn.
(ST GB70108-0412......cccvvvvvveeeeeee

Description

Vis de réglage d’outil ..........cevvvvvverennnns
Bloc latéral du sieége de réglage d’outil
Ressort de I'outil .......ceeveeeviiiiiieeneennnn.
Bloc central du siege de réglage d’outil

Siege de réglage d’outil ......................
BOULON HEX. A 6 PANS CREUX ...........

14

Dimensions Qté.



N° Réf.

Rep.
1o, JDG0332-207
2 JDG0332-208
3 s DGBB6802RS
4......... GB893186-24

JDG-0332 Vue

éclatée -3

JDG-0332 Nomenclature de la vue éclatée -3

Description

Mandrin.....ccccoevvunee
Verrouillage mandrin
Palier .cccovveeeeeeeis

15

Dimensions Qté.
................................................................................ 1
................................................................................ 1
............................................ 6802 ....ccccevvviiiii2

28 1



JDG-0332 Vue éclatée -4

2
[
/ 1
-
b

JDG-0332 Nomenclature de la vue éclatée -4

N° Réf.

Rep. Description Dimensions
1. JDGO0332-211.....cceeeveeeeennnnn, Manchon eXCeNtIIQUE .....ccovurieeeiiiee e e
2 i DGBB6807RS ......cceeeeeeeenenn. PaliEF et 6807RS .............
K R GB879100-0412........ccccvveeeeee GOUPILLE ELASTIQUE ...vveeeveeeeeveeeveeeeveee e 4x12...ccuueeeeiennns
q.......... JDGO0332-214 .....ccceeeeeeee Support d’affitage .....ccooeeeveei

16



JDG-0332 Vue éclatée -5

JDG-0332 Nomenclature de la vue éclatée -5

N° Réf.
Rep.
1o JDGO0332-215......cceeeeeen.
2 i JDGO0332-216.....ccceeeeeeeen.
K I JDGO0332-217 ...cceeeeeeeeeee.
4........ JDGO0332-218.......ccceeeee.
5 s JDG0332-219.....ccceeeeeee.
(ST GB70108-0512......cccvvvvveereeee

Description

Vis de réglage d’outil ..........cevvvverennnnns
Bloc latéral du sieége de réglage d’outil
Ressort de I'outil .......ceevevviiciiiieeneennnn.

Bloc central du siege de réglage d’outi
Siege de réglage d’outil .....................
BOULON HEX. A 6 PANS CREUX ..........

17

Dimensions Qté.

L 1



N° Réf.

Rep.
1o, JDG0332-221
2 JDG0332-222
3 DGBB6807RS
4......... GB893186-47

JDG-0332 Vue

éclatée -6

JDG-0332 Nomenclature de la vue éclatée -6

Description

Mandrin.....ccccoeevuneee
Verrouillage mandrin
Palier ....cccceeuvennnnne.

18

Dimensions Qté.
................................................................................ 1
................................................................................ 1
............................................ 6807RS ....cccevvveeee2
............................................ . A



JDG-0332 Vue éclatée -7

JDG-0332 Nomenclature de la vue éclatée -7

N° Réf.

Rep.
1o, JDGO0332-225.....cceeeieeee
2 i GB879100-0412........ccccvveeeeee
3 DGBB6812RS ......ccceeveeennnn.
4......... JDGO0332-228........cceeeeeee

Description Dimensions Qté.
Support d’affitage .....ccooeveveii 1
GOUPILLE ELASTIQUE ...vveeeveeeceeveeeveeeeveee e AX12..coeeeieeieieeeeiieeeeeeeas 1
PaliEF et 6812RS ...coovriieeeeeenn 2
ManChoN EXCENTIHQUE .....uuueieeeeiieieiie s 1

19



JDG-0332 Vue éclatée -8

-
-
\
| 1
5 4 3 2
6

JDG-0332 Nomenclature de la vue éclatée -8

N° Réf.

Rep. Description Dimensions Qté.
1o GB70215-0408.........cccvvnneenne. ViS @ 6 PANS CrEUX...cvvvvvrrerrrerrererrrrerrresssersssrsrseseeens MAX8 ...ovviiiiiiiiiiineeennnn, 2
2 i GB9502-04.......covvvvvvveeereennens RONDELLE PLATE.....uuuuiiiiiiiiiiiii e PP PPPPPPPRPPPPPPPIRt 2
I JDG0332-303......cccceeeennen. Carterdemeule ... 1
4........ JDGO0332-304 .....ccceeeeeeee. (01T 1 1T PP UUPPPPN 1
5 s GB9502-04......ccovvvvveveeeeninnans RONDELLE PLATE.....uuuuiiiiiiiiii e PR PP PPRPPRPPPPPPPIRt 2
(ST GB617000-04........cccevvvenennn. ECroU NeX. .uvveeeeieiiiiiii e M., 2

20



JDG-0332 Vue éclatée -9

JDG-0332 Nomenclature de la vue éclatée -9

Réf.

Description Dimensions Qté.
JDG0332-307 ....ccceeeeeeeen. POIZNEE AU tIFOIN ..uveeiiiiiiiiiiiiii s s 1
JDG0332-308........cccceennnen. Tiroir de ranNgEMENT .....uviiiiiiiiieieieeeeieieeeeeeeererereeees eveeeeeesererrrerererrrnrrrrrrrree 1
JDG0332-309...cccevvvviirrrenn. PN ottt eeee e e e e e e e e s s raaes 4
JDG0332-310.....ccceeeeeeenennn. Capot fond de tiroir......ccooeeiiiiii e 1
GB617000-10.....ccevvueeeennnee ECrOU NEX. vevviiiiiiiiiiieee et MI0..oooiiieeiiee e 4
JDG0332-312.ccceveeieiiieenn, Prise d’alimentation dans le Module.........cccccouvvir weeiiiiniiniiiiieeee e, 1
GB819116-0305.....cccceevrunnnns VIS A TETE FRAISEE PLATE CRUCIFORME............... M3X5 oo 2
GB70215-0408.........cccvunneenee. ViS @ 6 PANS CrEUX...cvvvvvrrerrrerrererrrrerrresssersssrsrseseeens MAX8 ...ovviiiiiiiiiiineeennnn, 1
GB9502-04........ovvvvveeeeeniinns RONDELLE PLATE....cctttteiiiiiiiireeeeeeenniriireeeeeesnninns Ao 1
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JDG-0332 Vue éclatée -10

JDG-0332 Nomenclature de la vue éclatée -10

N° Réf.
Rep.
1o JDGO0332-316.....ccceeeeeeenn.
2 JDGO0332-317 ..ccceeeeeeeeee.
C R GB9502-04.......covvvvveeevevveneenn
4......... GB9387-04......ccovvvvvvveveeveeeenns
5t GB70108-0412......cccvvvvveeeeeeee
(ST JDGO0332-321....cceeeeeeeeenn.

Description Dimensions Qté.
POIGNEE.... . et ————————————————————— 1
INEEITUPTRUN et es creeetiir e e a e earn e eaaeeeees 1
RONDELLE PLATE.....uuuuiiiiiiiiiiiiii e PP PPPPPPPPPPPPPPIRt 2
RONDELLE ELASTIQUE .....ovvveveieeeicreeeerere e, PP PPPPPPPPPPPPPPIRt 2
BOULON HEX. A 6 PANS CREUX ... MAX12 e 2
Capot principal (habillage) ... 1

22



10.0 Schéma de branchement

JDG-0332..........cceuueee 1~230V, PE, 50Hz

a.19) e| e ASIN

JN3IO0N

23
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GB - ENGLISH

Environmental protection
Protect the environment.

Your appliance contains valuable materials which can be recovered or recycled. Please leave it at a specialized institution.

hid

This symbol indicates separate collection for electrical and electronic equipment required under the WEEE Directive (Directive
2012/19/EC) and is effective only within the European Union.

DE - DEUTSCH

Umweltschutz
Schiitzen Sie die Umwelt!

lhr Gerat enthélt mehrere unterschiedliche, wiederverwertbare Werkstoffe.
Bitte entsorgen Sie es nur an einer spezialisierten Entsorgungsstelle.

hid

Dieses Symbol verweist auf die getrennte Sammlung von Elektro- und Elektronikgeraten, gemaR Forderung der WEEE-Richtlinie
(2012/19/EU). Diese Richtlinie ist nur innerhalb der Européischen Union wirksam.

FR - FRANCE

Protection de I’environnement
Protégez I'environnement.

Votre équipement renferme des matériaux précieux pouvant étre récupérés ou recyclés. Faites appel a un organisme spécialisé pour le
mettre au rebut.

hid

Ce symbole indique que la collecte de déchets électriques et électroniques (DEEE) doit étre effectuée séparément conformément a la
Directive 2012/19/CE, applicable uniqguement au sein de I'Union Européenne.
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PROMAC

Warranty / Garantie

TOOL FRANCE SARL guarantees that the supplied product(s) is/are free from material defects and manufacturing
faults.

This warranty does not cover any defects which are caused, either directly or indirectly, by incorrect use,
carelessness, damage due to accidents, repairs or inadequate maintenance or cleaning as well as normal wear
and tear.

Further details on warranty (e.g. warranty period) can be found in the General Terms and Conditions (GTC) that
are an integral part of the contract.

These GTC may be viewed on the website of your dealer or sent to you upon request.

TOOL FRANCE SARL reserves the right to make changes to the product and accessories at any time.

TOOL FRANCE SARL garantiert, dass das/die von ihr gelieferte/n Produkt/e frei von Material- und Herstellungsfehlern
ist.

Diese Garantie deckt keinerlei Mangel, Schaden und Fehler ab, die - direkt oder indirekt - durch falsche oder nicht
sachgemale Verwendung, Fahrlassigkeit, Unfallschaden, Reparaturen oder unzureichende Wartungs- oder
Reinigungsarbeiten sowie durch natirliche Abnutzung durch den Gebrauch verursacht werden.

Weitere Einzelheiten zur Garantie konnen den allgemeinen Geschéaftsbedingungen (AGB) entnommen werden.

Diese kénnen lhnen auf Wunsch per Post oder Mail zugesendet werden.

TOOL FRANCE SARL behdlt sich das Recht vor, jederzeit Anderungen am Produkt und am Zubehor vorzunehmen.

TOOL FRANCE SARL garantit que le/les produit(s)fourni(s) est/sont exempt(s) de défauts matériels et de défauts de
fabrication.

Cette garantie ne couvre pas les défauts, dommages et défaillances causés, directement ou indirectement,

par I'utilisation incorrecte ou inadéquate, la négligence, les dommages accidentels, la réparation, la maintenance

ou le nettoyage incorrects et l'usure normale.

Vous pouvez trouver de plus amples détails sur la garantie dans les conditions générales (CG).

Les CG peuvent étre envoyées sur demande par poste ou par e-mail.

TOOL FRANCE SARL se réserve le droit d'effectuer des changements sur le produit et les accessoires a tout
moment.

TOOL FRANCE SARL

A— ,P w 9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

INDUSTRIES Www.promac.fr
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