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Reqgles de sécurité applicables a tous les outils électriques

1.
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11.

12.

13.

14.

Lisez et familiarisez-vous avec I'ensemble du Manuel d’'Utilisation. Découvrez les
applications de l'outil, ses limites et les dangers potentiels liés a son utilisation.

Raccordez tous les outils a la terre. Si l'outil est équipé d'une fiche a trois broches, il
doit étre branché sur une prise électrique a trois contacts. La troisieme broche est
une mise a la terre pour assurer une protection contre les chocs électriques
accidentels. Si un adaptateur est utilisé pour recevoir une prise de courant a deux
contacts, la cosse de mise a la terre de l'adaptateur doit étre reliée a une terre
connue. N'enlevez jamais la troisieme broche d'une fiche a trois broches.

Vérifiez si des pieces sont endommagées. Un protecteur ou toute autre piece
endommagée doit étre vérifie(e) pour s'assurer qu'il/lqu’elle fonctionnera
correctement et qu'il/qu’elle remplira la fonction pour laquelle il/elle est prévu(e)
avant de continuer a utiliser I'outil. Vérifiez le bon alignement des piéces mobiles et
la présence éventuelle de piéces cassées, de fixations desserrées ou de toute autre
condition qui pourrait affecter le fonctionnement de l'outil. Un protecteur ou toute
autre piece endommagée doit étre réparé(e) ou remplacé(e) de facon appropriée.

Débranchez l'alimentation électrique avant d'effectuer un entretien et de changer les
accessoires tels que les lames, couteaux.

Gardez les protecteurs en place et en bon état de fonctionnement.

Protégez vos yeux contre les blessures causées par des objets projetés par un outil
électrique. Portez toujours des lunettes de sécurité ou des lunettes de protection.

Porter un masque facial ou un masque anti-poussiére si lI'opération de coupe génére
de la poussiere.

Ne forcez pas sur l'outil. Sa performance sera meilleure et plus sOre s'il est utilisé
pour des travaux pour lesquels il a été congu.

Evitez les démarrages accidentels. Assurez-vous que l'interrupteur d'alimentation est
en position OFF avant de brancher le cordon d'alimentation. Retirez l'interrupteur
lorsque l'outil n'est pas utilisé.

Retirez les clés et les outils de réglage. S'assurer que les clés et les outils de
réglage sont retirés de I'outil avant de le mettre en route.

Drogues, alcool et médicaments. Ne pas utiliser l'outil si vous étes sous I'emprise de
drogues, d'alcool ou de médicaments qui pourraient affecter votre capacité a utiliser
correctement l'outil.

Utilisez les accessoires recommandeés. L'utilisation d'accessoires inappropriés peut
étre dangereuse. En cas de doute, consultez le Manuel d’utilisation.

Ne jamais se mettre debout sur l'outil. Les chutes peuvent occasionner des
blessures.

Ne jamais laisser un outil fonctionner sans surveillance. Mettez linterrupteur
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d'alimentation sur OFF. Ne jamais quitter votre poste de travail avant que l'outil ne
soit completement arrété.

Débranchez toujours la fiche du cordon d'alimentation de la prise électrique lorsque
vous effectuez des réglages, changez des piéces, nettoyez ou travaillez sur la table.

Evitez les situations dangereuses. N'utilisez pas d'outils électrigues dans des
endroits mouillés ou humides et ne les exposez pas a la pluie. Gardez votre espace
de travail propre et bien éclairé. N'utilisez pas d'outils électriques dans des endroits
ou les vapeurs de peinture, de solvants ou de liquides inflammables présentent un
risque potentiel.

Tenez les visiteurs et les enfants a I'écart. Les autres personnes doivent se tenir a
une distance de sécurité du périmetre de travail, surtout lorsque I'outil est en marche.

Utilisez l'outil approprié. Ne forcez pas sur un outil pour réaliser une tache pour
laguelle il n'a pas été concu.

Maintenez les outils en parfait état. Gardez-les propres et bien affGtés pour des
performances optimales et sdres. Suivez les instructions pour le remplacement des
accessoires et la lubrification.

Sécurisez tous les travaux. Dans la pratique, utilisez des pinces ou un étau pour
maintenir la piece. Ceci est plus sdr que d'utiliser vos mains et empéche les piéces
rondes ou de forme irréguliére de tourner.

Restez vigilant. Gardez toujours une bonne posture et un bon équilibre. Portez des
chaussures a semelles de caoutchouc résistant a I'huile. Veillez a ce que le sol reste
propre, sans traces d’huile, ni copeaux ou autre débris.

Portez des vétements adaptés et, au besoin, une protection des cheveux. Les
vétements amples ou les bijoux peuvent se coincer dans les pieces en mouvement.

Sécurisez I'atelier pour qu’il soit a I'épreuve des enfants a l'aide de cadenas,
d'interrupteurs généraux ou en enlevant les clés de contact/démarrage.



FR - Francgais (Instructions d’origine)

Manuel d'utilisation

Cher client,

Merci pour la confiance que vous nous avez témoignée en achetant votre nouvelle machine. Ce
manuel a été préparé pour le propriétaire et les opérateurs d'un Touret PROMAC afin de
promouvoir la sécurité lors des procédures d'installation, d'utilisation et de maintenance. Veuillez lire
et bien comprendre les informations contenues dans ce Manuel d’utilisation et les documents qui
l'accompagnent. Pour obtenir une durée de vie et une efficacité maximales de votre machine, et
pour l'utiliser en toute sécurité, lisez attentivement ce manuel et respectez-en scrupuleusement les

instructions.

...Table des matiéres
Déclaration de conformité
Garantie
Sécurité

Utilisation autorisée
Remarques générales liees a la sécurité
Risques résiduels

4. Spécifications des machines, Données
techniques

5. DEBALLAGE ET LISTE DES PIECES
6. Vue éclatée 322BE-BP

7. Nomenclature 322BE-BP

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons par les présentes, sous notre
seule responsabilité, que le produit est
conforme aux réglements* et normes** listés en
page 2.

Concu en tenant compte des normes**.
2. Garantie

Tool France PROMAC garantit que le/les
produit(s) fourni(s) est/sont exempts de défauts
matiere et de vices de fabrication.

Cette garantie ne couvre pas les défauts qui
résultent, de fagon directe ou indirecte, d'une
mauvaise utilisation, d’'une négligence, de
dommages dus a des accidents, de réparations,
ou d’'une maintenance ou d’'un nettoyage
inappropriés, ainsi que résultant d’'une usure

normale.

D’autres détails concernant la garantie (durée
de garantie par exemple) figurent dans les
Conditions Générales de Vente (CGV) faisant
partie intégrante du contrat. Ces CGV sont
consultables sur le site Web de votre revendeur
ou peuvent vous étre adressées par courrier
sur demande.

Tool France PROMAC se réserve le droit
d’apporter a tout moment des modifications au
produit et aux accessoires.

3. Sécurité
3.1 Utilisation autorisée

Ce Touret est uniquement congu pour poncer
le métal et des matiéres similaires. Le
poncage d’autres matiéres n’est pas admis, et
ne peut étre réalisé dans des cas particuliers
qu’apres consultation du fabricant.

Le bon usage suppose également que les
instructions de  fonctionnement et de
maintenance indiqguées dans ce manuel soient
respectées.

La machine ne peut fonctionner que par le biais
de personnes familiarisées avec son
fonctionnement et la maintenance
correspondante, et qui connaissent les dangers
qui y sont liés.

L'age minimum requis doit étre respecté.

La machine ne doit étre utilisée qu'en parfait
état technique.

Pour travailler sur la machine, tous Iles
mécanismes et capots de protection doivent
étre montés.



En plus des prescriptions liées a la sécurité
mentionnées dans ce manuel et de la
Iégislation applicable dans votre pays, il vous
faut respecter les réglementations techniques
généralement reconnues concernant le
fonctionnement de machines pour le travail du
métal.

Tout autre utilisation outrepasse les droits.

En cas d’utilisation non autorisée de la machine,
le fabricant décline toute responsabilité, celle-ci
relevant exclusivement de I'opérateur.

3.2 Remarques générales liées a la sécurité

Les machines pour le travail du métal peuvent
étre dangereuses si elles ne sont pas utilisées

correctement. En conséguence, les
réglementations techniques générales
appropriées ainsi que les remarques qui

suivent doivent étre observées.

Lire attentivement et bien comprendre Ile
Manuel d'utilisation dans son intégralité avant
d’assembler ou d’utiliser 'équipement.

g

Conservez ce manuel d'utilisation a proximité
de la machine, a I'abri de la poussiére et de
'humidité, et transférez-le au nouveau
propriétaire si vous vous séparez de l'outillage.

Aucune modification ne doit étre réalisée sur la
machine.

Contrélez quotidiennement le fonctionnement
et la présence des dispositifs de sécurité avant
de démarrer la machine.

Ne pas tenter de la faire fonctionner dans ce
cas, protégez la machine en débranchant le
céble d’'alimentation.

Avant de faire fonctionner la machine, retirez
cravate, bagues, montres et autres bijoux, et
retroussez les manches au-dessus des coudes.

Enlevez les vétements amples et attachez les

cheveux longs.

Portez des chaussures de sécurité ; ne
portez jamais de chaussures de loisirs ou de
sandales.

Portez toujours une tenue de travail adaptée :
- lunettes de sécurité

- protection auditive

- protection contre la poussiére

Ne portez pas de gants lorsque vous utilisez
cette machine.

Installez la machine de fagon a avoir un
encombrement suffisant pour un
fonctionnement et une manutention de piéce
securisés.

Veillez & ce que la zone de travail soit bien
éclairée.

La machine est congue pour fonctionner en
milieu fermé et doit étre positionnée de facon
stable sur la surface d’une table solide et de
niveau.

Veiller a ce que le cable d’alimentation
n’entrave pas le travail et que les personnes ne
puissent pas trébucher.

Le sol dans le périmetre de la machine doit
rester propre et exempt de tout rebut, huile et
graisse.

Restez vigilants !
Consacrez une pleine attention a votre travail.

Utilisez votre bon sens. Ne pas faire
fonctionner la machine si vous étes fatigué.

Adoptez une position ergonomigue du corps.
Gardez une position équilibrée a tout moment.

Ne pas faire fonctionner la machine sous
lemprise de drogues, dalcool ou de
médicaments. Ayez  conscience  qu’'un



traitement médical peut modifier votre

comportement.

A

Ne pas toucher la machine pendant qu’elle
fonctionne ou qu’elle est en passe de s’arréter.

Maintenez les enfants et les visiteurs a une
distance suffisante de la zone de travail.

Ne jamais laisser la machine tourner sans
surveillance. Arrétez la machine avant de
quitter votre poste de travail.

Ne pas faire fonctionner I'outillage électrique a
proximité de liquides ou de gaz inflammables.

Respectez les consignes de lutte contre le feu
et de protection anti-incendie, comme le

fonctionnement et 'emplacement de I'extincteur.

Ne pas utiliser la machine en milieu humide, ne
pas I'exposer a la pluie.

Utilisez toujours un dispositif adapté pour
extraire la poussiére

N’usinez que des piéces positionnées de fagon
sécurisée sur la table.

Les spécifications concernant la taille maximale
ou minimale de la piece doivent étre
respectées.

Ne vous mettez pas debout sur la machine.

Les travaux de raccordement et de réparation
sur l'installation électrique doivent étre réalisés
uniguement par un électricien qualifié.

Un cable d’alimentation endommagé ou usé
doit étre remplacé immédiatement.

Débranchez l'alimentation de la machine pour
procéder a tous les réglages machine et a une
maintenance.

3.3 Risques résiduels

En utilisant la machine conformément aux
réglementations, des dangers résiduels
peuvent toutefois subsister.

La projection de piéces ou de composants
d’'une piéce peut entrainer des blessures.

La poussiere et le bruit générés peuvent
constituer un risque pour la santé. Veillez a
porter un équipement de protection individuelle
comme des lunettes de sécurité et un masque
contre la poussiére. Utiliser un systéme
d’aspiration des poussiéres adapté.

L'utilisation d’'une alimentation secteur ou d’'un
cable d’alimentation incorrects peut entrainer
des blessures dues a l'électricité.



Spécifications de la machine, Données techniques

1Y oo L= = RO PRRPR 322BE1-BP
0 =0 T AT PR 0,52
BRSSO 400/50/3
DIimeENSIONS dE 18 MEUIE MM . ceeieeee et e et e e e e e e e eaans 200 x 25 x 20,0
AV SIS T I (7] 1T TSP 2850
Dimensions de 1a bande MM, ... e e e e e 100 x 1000
Vitesse de 18 DaNAe M/MIN.. ... e e e e e et a e e e e e e e e eeeaea i aaeeeaes 16
Surface de travail de 1a MeUIBUSE MM ........uuiiiiiiiiiiiiiiiii bbb aaraeene 100 x 106
Surface de travail de 1a bande MM ... 105 x 250
Dimensions totales (I X P X H) MM ... 500 x 280 x 630
Hauteur avec socle mm (Option N° 9399) ..ot e e 1420
POIAS DIUt (KG). oo 27,0

___Bouton sphérique

Bande abrasive

__ 3. Mclette de réglage

_ _—Capot
Surface de travail (2) —__ - Cadre ponceuse

2. Bouton de tension bande
1 Table de travaill ™——__ -

Vis de blocage ———

Surface de travail (3) —— Disque de polissage

Interrupteur ) % ;
] ;_\ Capot de protection

Socle
Support d'outil

1. Table de travail
Réglable entre 45° et 90°, conserver une distance de 13
5 mm par rapport & la bande abrasive,

2. Bouton de tension de la bande

Tourner d'environ 1207 en sens horaire pour amener le
rouleau aluminium de 9 mm vers le bas pour desserrer
|z bande et la remplacer, et retourner de 120° pour fixer
la bande.

3. Molette de réglage

La bande abrasive avance vers le coté droit en toumant
|z maolette dans le sens horaire, et vers le coté gauche
en la tournant dans le sens antinoraire, Un réglage
manuel est conseillé avant de démarrer la machine,

Miveau sonore @ environ 20dB (A)




5. DEBALLAGE — CONTROLE DE LA LISTE DES PIECES

ENSEMBLE MEULE

DISQUE DE POLISSAGE

PIECES DETACHEES EN CAISSE RECTANGULAIRE

L

-y

Ensemble cadre de
pongage

Bande abrasive
P-100 9348

Capot de protection

Rouleau caoutchouc




DEBALLAGE - CONTROLE DE LA LISTE DES PIECES

Sachet 1 : Protection oculaire

Réf., Nom de la piéce / Description, Qté.

Protection oculaire

Vis (M6x20L)

Ecrou (M6)

Rondelle (M6x16x2t)

Rondelle élastique (M6)

Equerre

N o |l s w I~ P
L [ N [ N (U T N (SN [N

Pare-étincelles

Sachet 2 : Porte-outil

Réf., Nom de la piéce / Description, Qté.

1 Porte-outil

2 Boulon hex. M6x8L

3 Rondelle M6x16x2t

10

Qté:1jeu

Sachet 3 : Clé a douille, clé plate

C1 . G2 c3
-
~

Réf., Nom de la piéce / Description, Qté.

1 Clé a douille 1
2 Vis / Rondelle 2/2
3 Clé plate 1

Sachet 4 : Table de travail

N~
A1

A4 A5

@9 A6

®

Q

Réf., Nom de la piéce / Description, Qté.

Al Table de travail

A2 Bloc de réglage

A3 Clé six pans 6mm

A4  Rondelle 8.5 x $18 x 2
A5 Rondelle élastique M8
A6 Visdeblocage M8P1.25x25 1

[ N [ [N =Y




Pieces détachées en caisse rectangulaire Box

Schéema !
— |
\\-‘ “U
. o Ensemble cadre . Capot de Rouleau
Dénomination d Bande abrasive ,
e pongage protection caoutchouc
Qté. 1 1 1 1

SCHEMA D’ASSEMBLAGE - DISPOSITIF DE PONCAGE

]
ICap Screw

Vis de blocage

1. Retirez de I'arbre I'écrou hex. coté gauche

2. Positionnez le cadre, serrez la vis de blocage avec
une clé six pans de 6mm (fournie).

3. Montez le rouleau caoutchouc sur le cadre, serrez
fermement I'écrou hex. avec la clé a douille
(fournie).

— ST -f,[»‘v Tracking Knob
y I e,
\ A / Molette de réglage
\_\‘\\-- 'I\ .

Serrage (Tighten)

r_g:p-}‘ _
‘;’-;‘1’ Tlghren Desserrage (Loosen)
s%n‘:‘;l-/d

q:_'-:% Bouton de tension bande

\Belt Tension Knokb

Vérifiez si I'extrémité arriére du rouleau aluminium
est a angle droit (90°) par rapport au cadre
(lextrémité arriére du rouleau peut remonter en
tournant la molette de réglage dans le sens horaire).

Tournez le bouton de tension de la bande dans le
sens horaire d’environ 120° pour amener le rouleau
alu. vers le bas et placez la courroie abrasive au
centre des rouleaux.

Tournez le bouton de tension de la bande de 120°
pour fixer la bande.
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SCHEMA D’ASSEMBLAGE - DISPOSITIF DE PONCAGE

1. Fixez le protection

| Clockwice Sens horaire

R

Sens antihoraire

RN\

S SIAICN \%&W\%ﬁk

1. Tourner la molette de réglage dans le sens horaire pour

amener la bande vers la droite ou dans le sens antihoraire

pour I'amener vers la gauche. A noter que seul un réglage
minime est admis a chaque tour.

2. Tourner la bande & la main en réglant avec la molette de
réglage.

3. Avec la main gauche, appuyez sur l'interrupteur pour un bref
démarrage ON/OFF tout en tournant avec la main droite la
molette de réglage en sens horaire ou antihoraire jusqu’a ce
gue la bande défile de fagon stable entre les deux rouleaux.

LOOSEN BELT = DETENDRE LA BANDE
TIGHTEN BELT = TENDRE LA BANDE

Adjusting Rod = Tige de réglage

Relt Tension Knoh = Ratiton de tension de la hande

5 REGLAGE DE LA TENSION DE LA BANDE
1. Assurez-vous que l'interrupteur est sur OFF.
2. Testez la tension de la bande par une pression du pouce sur
I'arriére.
3. Silatension est insuffisante pour la tache, vous pouvez procéder
comme suit :
pliciing 3.1. Tournez le bouton de tension de la bande d’environ 120° dans le
sens horaire et retirez la bande abrasive des rouleaux.
3.2. Ouvrez le capot sous la molette de réglage.
N sk 3.3.  Entournant dans le sens horaire, desserrez I'écrou hexagonal
(Rep. 57) avec une clé plate de 12 mm fournie.
3 R 3.4. Tournez la tige de réglage (Rep. 58) dans le sens horaire
= — [\ |OOSENBELT pour augmenter la tension de la bande.
\ TIGHTEN BELT REMARQUE :
(7 a. Chaque fois que la tige de réglage est tournée dans le sens
L O] Nadiusting Roa horaire, le rouleau aluminium monte de 2,5 mm, et chaque tour
@N‘g ‘7. dans le sens antihoraire le fait descendre de 2,5 mm.
\ "“ b. Il n'est normalement pas nécessaire de faire un tour
,,%4; complet de 2,5 mm, un micro-réglage est toujours
A recommandé. Chaque rotation du bord de la tige de réglage
<SR hexagonale permet au rouleau aluminium de monter ou
\Belt Tension Knob descendre de 0,42mm.
== S o l 3.5. Serrez I'écrou hexagonal (Rep. 57) dans le sens antihoraire pour
S~ N il ‘\"‘[ mettre la tige de réglage en place.
3.6. Fermez le capot.
#‘fgfgr‘]‘g: Molette de réglage 4. Positionnez la bande abrasive au centre des deux rouleaux.
Hex. Nut = Ecrou hexagonal / Open Spanner = Clé plate 5. Répétez la procédure d’équilibrage de la bande illustrée en Fig. 4.

12




SCHEMA D’ASSEMBLAGE - DISPOSITIF DE PONCAGE

6

7
Trous pour le
réglage
. angulaire de la
34" table
'\"") Holes For Table's
. Angle Adjustment
Utiliser une clé six pans de 6 mm pour fixer la table Cette table de travail est réglable a des angles entre 45°
de travail et ses accessoires dans le trou selon et 90°. Les 4 trous d’indexation donnent différents
inclinaison voulue. angles de 45°,60° 75° et 90° en insérant I'axe de la table
de travail.

REMPLACEMENT DE LA BANDE

a > w DN

Tournez le bouton de tension de la bande d’environ 120° dans le sens horaire.

Retirez le capot de protection et la bande usagée.

Placez la bande neuve au centre des deux rouleaux.

Tournez le bouton de tension de la bande de 120° dans le sens antihoraire pour fixer la bande.

Tournez la bande a la main, tout en ajustant la molette de réglage pour faire un pré-essai avant le test
de puissance.

Positionnez le capot de protection, puis appuyez avec la main sur l'interrupteur pour un bref démarrage
ON/OFF tout en tournant avec la main droite la molette de réglage dans le sens horaire ou jusqu'a ce
gue la bande défile de facon stable entre les deux rouleaux.

Contrélez la tension de la bande, si elle n’est pas adaptée a la tache, relancez les procédures de
réglage jusqu’a ce que la tension soit satisfaisante.

Répétez les procédures de test manuel et sous tension pour I'équilibrage de la bande comme illustré
en Fig. 4.

Ajustez le cadre et fixez la table de travail aux angles voulus.

13




SCHEMA D’ASSEMBLAGE - DISPOSITIF DE PONCAGE

Poncage de courbes

Placez le cadre en position horizontale.
Desserrez la vis A représentée sur le schéma.

1. Cette machine est congue pourTque Ia@nde
abrasive puisse fonctionner & la verticale ou a
I’horizontale, selon vos besoins. Ouvrez le capot du rouleau en position et fixez-le.

2. Utiliser une clé six pans de 6 mm pour desserrer et La machine est maintenant préte pour le
serrer la vis de blocage pour ajuster le cadre aux pongage de courbes.
angles appropriés.

PwnE

REMPLACEMENT DE LA MEULE

1. Enlevez le porte-outil et la protection oculaire ou le
récupérateur de poussiéres du cache de la meule en
retirant les boulons et les vis.

2. Enlevez les vis pour permettre de retirer le cache de
la meule comme indiqué sur le schéma.

3. Enlevez I'écrou, la rondelle ou le flasque d'équilibrage
et la meule usagée.

4. Remontez la meule neuve et les pieces de rechange
dans I'ordre inverse. Il est important de faire au
préalable un bon réglage de I'équilibrage.

5. Montez le cache de la meule.

6. Pour votre sécurité, vérifiez toutes les vis et tous les
boulons. Assurez-vous qu'ils sont tous bien fixés
avant la mise en marche.

7. Ladistance entre la meule, le pare-étincelles et la
table porte-outils doit toujours étre maintenue a
environ 5 mm pour obtenir un meilleur effet pare- Sleeve Washer
étincelles et de bonnes performances de meulage.

Rondelle

8. Lorsque cette distance a été modifiée en raison de
l'usure de la meule, vous devez procéder a un
ajustement.

14



SCHEMA D’ASSEMBLAGE - DISQUE DE POLISSAGE

1-5crew loose 1-Vis desserrée
|I 3-Remove the cover 3-Retirer le cache

2-Retirer le cache

Loosen the screw Desserrer la vis
Install the shield, lock Monter la protection, verrouiller

15



REMPLACEMENT DE LA MEULE

1. Retirer 'ensemble adaptateur avec ses
accessoires.
2. Retirer les 3 vis du cache de la meule.

@@r’(’mrr

Enlever le cache

Maintenir la meule et desserrer I'’écrou de la
meule avec une clé.

~
7
({@ffﬂflflf(rc .

Enlever la rondelle disque et la meule.

Remarque : Procéder dans l'ordre inverse pour remplacer la meule.
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6. Vue éclatée 322BE-BP
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N°
Repére Référence

T PM-322401 ...........uuuee.
2 i, PM-322402..........c0uueee.
TR PM-320008..................
3l PM-320007 .........cvvvvnee
Ao, 9340....ccccciiiiiiiiiiii,
B, PM-320009..................
B, PM-322406..................
e
< PR PM-250042...........uuveee.
1< T PM-322409..................
1S B PM-322409-1...............
93 PM-322409-3...............
Q4. PM-322409-4...............
10, PM-322410..........cuuvee.
11, PM-322411..................
12, PM-322412.......ccccvvvveee
15, PM-322015..................
15-1............. PM-322015-1...............
16 PM-320035..........0vvveeee
17 i, PM-322028..........cuuveee
18, 985483......ccccceiiiie,
20 PM-322420...........uuu.e.
20-1............. PM-320038...........uuvee.
21, PM-322025.........cuvuveeee
21-1............. PM-3220BP-1..............
2 e
25 i, PM-370632.........0uvvveeee
26 PM-322020...........uuvee.
30, PM-320050..................
34 PM-320006...................
*35. s PM-322435.........0uvveeeee
38, PM-320054 ..................
39, PM-320052...........uuueee
40 ..., PM-320051...........uueeeee
/N PM-320052...........uuueee
R PM-322095...........uuveeee
A3 .., PM-320003..................
44 ... PM-320002..................
A5 e s
A6...ueeernnnnnnn. PM-322046..................
46-1............. PM-322446-1...............
i PM-371652..................
A8....oeeernnnn. PM-320061..................
49 PM-320060..................
50 PM-321050..................
51 PM-321249..................
52 PM-321031..................
53 PM-321043...................
54 ... PM-321044...................
55 e PM-321202..................

7. Nomenclature 322BE-BP

Description Dimensions Qté.
Protection oculaire .................o.oo.. 100x130X5MM.....ccvvneeiiiiiieeiiiee, 1
Ensemble cache-meule ................... (0] S RO 1
(avec Rep.2 & 7)

Rondelle disque .........cccoocvveeeiiinneenns 1/2HP-5/8" ..ooeiiiiiiiie e 2
AXE e @5/8"X30MM.....coevvviiiieieeeeeeeiieen, 1
MEUIE ... 8"x1"x20mm  A6O0L...................... 1
Ecrou heX. ....ccocoeeviiiiiiiiiiiiiieieeeceeen, B8 1
VIS e MBEX8BL ... i 7
Cache-meule.......cccocoeviviiiiiiiiieenennnn. (0] g 1
Boulon heX. ....cveeeiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeee MBXIOL......oeeeeiiiieeie e 4
Rondelle.......ccccooeeviiiiiiiiiiiieieeeeeeen, MBXLOX2T ..oueeeiiiieeeeiie e 6
Rondelle plate .........cccccevivveieiiinenen. MBXL8X2.0T ..cevveeiiiiiieeieee e 9
Rondelle plate .........cccccevivveieiiinenen. MBSXL2XIT oveiveeeeiiiiieeeee e 2
Rondelle plate .........cccccevivveieiiinenen. MBXLBX2T ..o 1
Porte-outil........cccoooeeeiiiiiiiieieeeeeee, 2B8 e 1
VIS e S Y 3
Rondelle élastique ..........ccccceevvneeenne MB(L/A™) e 3
Vis téte Creuse .....covvvvvececcccciciccnnns 3/16"XL.L/A" .. 4
Vis téte Creuse .....covvvvvececcccciciccnnns BB XL e 4
Rondelle élastique ..........ccccceevvneeenne MB5(3/16") weeeeiiiiiiieiiieee e 8
SUppOrt droit........ceeeeerieeeeiiiee e, D117 6204 ... 1
Roulement a billes .........cccccceeeeees B204ZZ .o 1
Y o] (=T 28X499LX@6B0 .......cvveeeeeveeeeie, 1
Plaque signalétique............ccccocuveeee. @22.5X105MM ...ccvviiiiieiiiiiiieeeeeen 1
Ensemble boitier moteur.................. 1A7X120. e, 1
(avec Rep. 21 & 22)

Plaque SIgNalEtiQUE...........eeiiiiiiiiiiit e 1
5] =1 (o ] R 1
Roulement a billes ........................L. 620527 .o, 1
Support gauche.........ccccoceevviinennnee. D117 6205......cccoiiieieieeeieen 1
CEillet passe-cables caoutchouc ..... BIA" 1
VIS e BIIBXLI2 e 4
VIS it for single phase ........ccccoceeiiiieeens 1
VIS ottt 3/16"X3/8" .o 3
Rondelle.......ccccoeeeviviiiiiiiieeeeeeeeeee MBS et 1
ENSEMDIE CUIVIE ... ettt e e e e e e e e e eees 1
Rondelle.......ccccoeeeviviiiiiiiieeeeeeeeeee M5 e 1
SUPPOIt..ceeieeeieiiiireeee e DLLIT oo 1
Plaque de fIXation ..o e 1
Soulagement de la contrainte .......... BW3-4 oo 1
Cordon d’alimentation....................... 0.75X4ACX6 ..o 1
VIS ottt 3/16"X5/8" oo 2
o (01U [N 316" e 2
INtEITUPLEUN. ... 400V/S50HZ NVR.....oceiiiiiiiiiiiiieens 1
= 1 T 4
Plaque support........cccoceeeeeeeveivnnnnnn. 152X21L7MMueiiiiieeee e ceiieeee e e e 1
Molette de réglage .......ccccceveeevennneee. MBX28L....evveeeeeeee e it e e 1
RESSOI....cceiieeiiiiie e @8.8x11.2x16L5.5....cccovveveveveiere 1
Rondelle.....vvveeiiiiieee e, MBXL3XLIT eveeveeeeeieeiieeee e 1
2] (o Yo o0 11 ] 7S T | (PRSI 1
AXE i @8.08x33mMm ... 1
RESSOI.....coiieiiiiii e 39.8x13.8x40L8.5 ....covvvvvvevereeen 1
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NO

Repere Référence Description Dimensions

56..cccciiiiinnen PM-321042.................. Bloc réglable ... e
57 i PM-321041.................. Circlip covveeee e, R35..iiiiiiiee
58 .. 855174, Roulement & billes ..........cccceevuvnenn. 620227 ...
59 .. PM-321040.................. COUSSINEL ....evveeeiiieee e 219.05x38.1mm.
(510 S PM-24060.................... Circlip covveeee e, S15 e,
(3 PM-321037....ccceevnneeen. Rouleau aluminium ..........cccceevvvneen. @100X105L ........
2 PM-321257 .....cccccovuneee. ECrou heX....oovveeeiiiiiiciiieee M8*12 .....ccccc...e
63 PM-321258.................. Tige de réglage ......ccoccvveeeeeveccnvnnnnnn. M12x60LxM8......
64 PM-321259.......cccvveeee BIOC POUSSOIN.....ccciieie i e
65. i PM-321060.................. Ecrou hex. anti-desserrage.............. M8 .o,
66..ccevereenn. PM-350206.................. Rondelle élastique .........c..ceevuvvvnenn. M8(5/16") ...........
67 e PM-321062.................. (07 10 1 [ RPN
68 ... PM-321065.................. ArDre @ CamMES.....oiviiiiiiiie et e
69.iiiee, PM-321049.........c.cueeee Tige filetée..uuvrrrriiniiie e, M8x72mm...........
70, PM-315050.................. Bouton sphérique........ccccocvvvevinnnnn. @35 xM8 ............
7 PM-321201.................. Vis de cache.......cccoceevviiieeiiiiieennns M6x15L...............
£ T PM-321052................. Rondelle ondulée............cccceeevnnnennn. M8x12x0.5T........
T4 PM-321051.......cccu..... Cache...ccccooviiie 33x40x2mm........
T7 e PM-322477 .....cceeveeen. Tige filetée A ....oooiivieiiieee s M8x72mm...........
£ T PM-322111.................. VIS ittt M5X8L ....ceeeennee
79, PM-322112...........cuu.e. Rondelle élastique ........cc.cceevuvvnnenn. M5(3/16") ...........
80..oeieeeeeenn PM-322110........ccuueeeee TOle de protection L ...........vvvvvvvuiuinns evveiniernininrninrnrnnnnn,
8l PM-322113.......ccccvveee TOle de protection 2 ...........vvvvvvvuiiinns evvvinieinieininrnrnennn.
82, PM-322056.................. Support de bande ...........evvvvviiiiiiiiies v
83 i, PM-322055.................. AXE B PANS ...t M12x116L...........
84 PM-322047 .......ccvvvnneee Carter de la PONCEUSE..........vvvvvvreiies vevvvinivinieenininrninnnnn
85 ., PM-500115B................ Vis de blocage .......ccccceeeveviciciciinnnnn M8x35L...............
86..ccciiinn PM-322069.................. Rouleau caoutchouc .............cc.uueee... 100x105mmx3/4"
B e Bande abrasive .........ccccocceiiiiiinnen. 100x995mm #80.
88...ccceciie PM-322068.................. Ecrou hex. Filetage a gauche........... BIA i,
89, PM-321083...........cuueee Vis de blocage .......ccccceeeeecccccicicnnnnn M8x30L...............
90......ccueee PM-321072.................. Bloc de réglage........cccoveeeeiiiiiiiiiieees e,
91 PM-321073........cc..... Table de travail ..........ccccoiiiiiiies
92, PM-322201 ...........uuueee Protection de bande abrasive 1....... .....cccceeeeiiiiin,
O3 e irrees e ————————— Protection de bande abrasive 2....... .......ccccoeeeiii.
1S PM-322108.................. VIS ittt M5X8L ....ceeenne
95 e, PM-250038...........00ueee Boulon hex. ...cooooeeiiiiiiiiiccecceccc, M6x12L...............
96..ceeeiinnn. PM-321101.................. Cléplate.....ccocveeevciieeeiiiieeecee e, M12..iiiiiieeee
97 e 872422......vveviiran. Clé SiX PANS....cccovcviieeiiiiie e, MM,
98 PM-322100.................. Clé adouille ......ooovveeivciieeiiieeeee, 27Mm e,
99, PM-322499.................. VIS ittt 1/4"x1" ...
100.....ceeeeenn. 9190% ... Adaptateur (avec Rep. 100-103) ..... 26xM12x135mm
104 ... 9493* ... Capuchon de l'adaptateur................ @25 x 36.5 .........
105...eeeeen. 9339% ... Disque de polissage.......c.cccoeeuvvvnenn. 7"x12mm ............
106.............. PM-322116.................. Cache de l'arbre du rotor ............evvee wevevvvvevnieininininiain,
107 .o PM-322107........ccu..... VIS ittt M4x6L.................
108.....oeeeeeen. PM-322118.................. Capot de protection..........cccceeeeeeennn. 8

19



[SOCLE] En option

Liste de colisage et de contrdle
*Socle universel

Rep ggg::ription Qté.
1 |Pied du socle (avant et arriére) 2
2 |Pied du socle (gauche et droit) 2
3 |Dessus du socle 1
4  |Boulon a téte carrée (5/16"-18NCx5/8") 4
5 Boulon hex.(5/l6::-18NCx2") Type L 2

Boulon hex.(5/16"-18NCx3/4 ») Type S 2
6 |Ecrou hex. (5/16") 6
7 |Rondelle élastique (M8) 6
Rondelle (M8x18x2t) 8

Apres montage

20

*Socle universel

Rep

Nom
Description

Qté.

Socle

Plaque support (embase)

Boulon hex. (M8x20L)

Rondelle élastique (M8)

Rondelle (M8x30x3t)

Rondelle (M8x18x2t)

Boulon hex. (M8x35L)

Bac de refroidissement

O ONOO|O|BAWIN]|F

Vis (M6x16)

AN
o

Rondelle (M5x16x2t)

[EnY
[y

Boulon hex. (M6x12)

=
N

Rondelle élastique (M6)

BRI IOIN|IFPININ(AO|A[F(|F

=1

Aprées montage




RECUPERATEUR DE POUSSIERES

[Option ]

o6
j= Y,

®

a
D

®

O OO0

Montage du fond du bac pour
socle armoire

Déballage et liste des pieces

Réf. Nom / Description

Qté.

Bac de récupération des poussiéres

Sac de récupération des poussieres

Couvercle, carter du bac avec moteur

Entrée poussiéres/copeaux (5”-4")

Entrée poussiéres/copeaux (4”-1.5”)

Flexible (4”)

Collier de serrage (4.5")

Vis (M5x8)

O |0 | I N u| B | WIN|[F

Vis (M6x16)

10 Rondelle (M6)

||| BN |IR,|RP |
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Schéma électrique

322BE1-BP
3~
50 Hz  (RECOM)
400V 6A

FU
L =_51..
L = o
L =7
Limit of
equipment

PE 0.75mm’

.

0.52kw
400V
1.35A
2850 rppm

Liste des composants électriques

Désignation Description et Fonction | Données techniques Remarques
KA Contacteur magnétique 400Vac, 6A
3Ph
XP P_rlse d,allmentatlon 400Vac, 16A @@@@@
triphasée
Cable pour alim. triphasée | VCTF, 4 x 0.75mm? ‘%%
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Remarques :
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PROMAC

Environmental protection
Protect the environment.

Your appliance contains valuable materials which can be recovered or recycled. Please leave it at a specialized institution.

This symbol indicates separate collection for electrical and electronic equipment required under the WEEE
Directive (Directive 2012/19/EC) and is effective only within the European Union.

Umweltschutz
Schitzen Sie die Umwelt!

lhr Gerat enthélt mehrere unterschiedliche, wiederverwertbare Werkstoffe.
Bitte entsorgen Sie es nur an einer spezialisierten Entsorgungsstelle.

E Dieses Symbol verweist auf die getrennte Sammlung von Elektro- und Elektronikgeraten, gemal Forderung der
WEEE-Richtlinie (2012/19/EU). Diese Richtlinie ist nur innerhalb der Europaischen Union wirksam.

Protection de I'environnement
Protégez I'environnement !

Votre appareil comprend plusieurs matiéres premiéres différentes et recyclables. Pour éliminer |'appareil usagé, veuillez
I'apporter dans un centre spécialisé de recyclage des appareils électriques.

Ce symbole indique une collecte séparée des équipements électriques et électroniques conformément a la
directive DEEE (2012/19/UE). Cette directive n'est efficace que dans I'Union européenne.
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PROMAC

Warranty / Garantie

TOOL FRANCE SARL guarantees that the supplied product(s) is/are free from material defects and
manufacturing faults.

This warranty does not cover any defects which are caused, either directly or indirectly, by incorrect
use, carelessness, damage due to accidents, repairs or inadequate maintenance or cleaning as well
as normal wear and tear.

Further details on warranty (e.g. warranty period) can be found in the General Terms and
Conditions (GTC) that are an integral part of the contract.

These GTC may be viewed on the website of your dealer or sent to you upon request.

TOOL FRANCE SARL reserves the right to make changes to the product and accessories at any
time.

TOOL FRANCE SARL garantiert, dass das/die von ihr gelieferte/n Produkt/e frei von Material- und
Herstellungsfehlern ist.

Diese Garantie deckt keinerlei Mangel, Schaden und Fehler ab, die - direkt oder indirekt - durch
falsche oder nicht sachgemalie Verwendung, Fahrlassigkeit, Unfallschaden, Reparaturen oder
unzureichende Wartungs- oder Reinigungsarbeiten sowie durch nattrliche Abnutzung durch den
Gebrauch verursacht werden.

Weitere Einzelheiten zur Garantie kbnnen den allgemeinen Geschaftsbedingungen (AGB)
entnommen werden.

Diese kdonnen lhnen auf Wunsch per Post oder Mail zugesendet werden.

TOOL FRANCE SARL behalt sich das Recht vor, jederzeit Anderungen am Produkt und am
Zubehdr vorzunehmen.

TOOL FRANCE SARL garantit que le/les produit(s)fourni(s) est/sont exempt(s) de défauts matériels
et de défauts de fabrication.

Cette garantie ne couvre pas les défauts, dommages et défaillances causés, directement ou
indirectement, par I'utilisation incorrecte ou inadéquate, la négligence, les dommages accidentels, la
réparation, la maintenance ou le nettoyage incorrects et l'usure normale.

Vous pouvez trouver de plus amples détails sur la garantie dans les conditions générales (CG).

Les CG peuvent étre envoyées sur demande par poste ou par e-mail.

TOOL FRANCE SARL se réserve le droit d'effectuer des changements sur le produit et les
accessoires a tout moment.

TOOL France SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France - www.promac.fr
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