DE - DEUTSCH
Gebrauchsanleitung

Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank fir das Vertrauen, welches Sie uns beim Kauf lhrer neuen PROMAC-Maschine entgegengebracht haben. Diese
Anleitung ist fir den Inhaber und die Bediener zum Zweck einer sicheren Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung der

Standerbohrmaschine JD-3285-M or
Gebrauchsanleitung und der beiliegenden Dokumente.

JD-3285-T erstellt worden. Beachten Sie bitte die Informationen dieser
Lesen Sie diese Anleitung vollstandig, insbesondere die

Sicherheitshinweise, bevor Sie die Maschine zusammenbauen, in Betrieb nehmen oder warten. Um eine maximale Lebensdauer
und Leistungsfahigkeit lhrer Maschine zu erreichen befolgen Sie bitte sorgfaltig die Anweisungen.
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1. Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger
Verantwortlichkeit, dass dieses
Produkt mit den auf Seite 2
angegebenen Richtlinien*
Ubereinstimmt.

Bei der Konstruktion wurden folgende
Normen** bertcksichtigt.

2. Garantieleistungen

TOOL FRANCE SARL garantiert, dass
das/die von ihr gelieferte/n Produkt/e
frei von Material- und
Herstellungsfehlern ist.

Diese Garantie deckt keinerlei Méngel,
Schaden und Fehler ab, die - direkt
oder indirekt - durch falsche oder nicht
sachgemaRe Verwendung,
Fahrlassigkeit, Unfallschaden,
Reparaturen oder unzureichende
Wartungs- oder

Reinigungsarbeiten sowie durch
natirliche Abnutzung durch den
Gebrauch verursacht werden.
Weitere Einzelheiten zur Garantie
kdénnen den allgemeinen
Geschéaftsbedingungen (AGB)
entnommen werden.

Diese kdnnen lhnen auf Wunsch per
Post oder Mail zugesendet werden.

TOOL FRANCE SARL behalt sich das
Recht vor, jederzeit Anderungen am
Produkt und am Zubehor
vorzunehmen.

3. Sicherheit

3.1 BestimmungsgemaéalRe
Verwendung

Diese Stemm-Maschine ist
ausschlie3lich zum Stemmen von Holz
und Holzersatzstoffen geeignet.

Die Bearbeitung anderer Werkstoffe ist
nicht zulassig bzw. darf in Sonderféllen
nur nach Ricksprache mit dem
Maschinenhersteller erfolgen.

Es dirfen nur Werkstiicke bearbeitet
werden welche sicher aufgelegt und
gespannt werden kénnen.

Die bestimmungsgemafe Verwendung
beinhaltet auch die Einhaltung der vom
Hersteller angegebenen Betriebs- und
Wartungsanweisungen.

Die Maschine darf ausschlie3lich von
Personen bedient werden, die mit
Betrieb und Wartung vertraut und tber
die Gefahren unterrichtet sind.

Das gesetzliche Mindestalter ist
einzuhalten.

Neben den in der Gebrauchsanleitung
enthaltenen Sicherheitshinweisen und
den besonderen Vorschriften lhres
Landes sind die fiir den Betrieb von
Holzbearbeitungsmaschinen allgemein
anerkannten fachtechnischen Regeln
zu beachten.

Jeder daruiber hinaus gehende
Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgemaR und fur daraus
resultierende Schaden haftet der
Hersteller nicht. Das Risiko tréagt allein
der Benutzer.

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise
Standerbohrmaschine kénnen bei
unsachgemalRem Gebrauch gefahrlich
sein. Deshalb ist zum sicheren
Betreiben die Beachtung der
zutreffenden Unfallverhiitungs-
Vorschriften und der nachfolgenden
Hinweise erforderlich.

Lesen und verstehen Sie die komplette
Gebrauchsanleitung bevor Sie mit
Montage oder Betrieb der Maschine
beginnen.

,&
Bewahren Sie die
Bedienungsanleitung, geschiitzt vor
Schmutz und Feuchtigkeit, bei der

Maschine auf, und geben Sie sie an
einen neuen Eigentumer weiter.



An der Maschine dirfen keine
Veranderungen, An- und Umbauten
vorgenommen werden.

Uberprifen Sie taglich vor dem
Einschalten der Maschine die
einwandfreie Funktion und das
Vorhandensein der erforderlichen
Schutzeinrichtungen.

Festgestellte Mangel an der Maschine
oder den Sicherheitseinrichtungen sind
zu melden und von den beauftragten
Personen zu beheben.

Nehmen Sie die Maschine in solchen
Fallen nicht in Betrieb, sichern Sie die
Maschine gegen Einschalten durch
Ziehen des Netzsteckers.

Zum Schutz von langem Kopfhaar
Mutze oder Haarnetz aufsetzen.
Enganliegende Kleidung tragen,
Schmuck, Ringe und Armbanduhren
ablegen.

Tragen Sie Schutzschuhe,
keinesfalls Freizeitschuhe oder
Sandalen.

Verwenden Sie die durch Vorschriften
geforderte personliche
Schutzausrustung.

- Augenschutz
- Ohrenschutz
- Staubschutz

Beim Arbeiten an der Maschine keine
Handschuhe tragen.

Die Maschine so aufstellen, dass
geniigend Platz zum Bedienen und
zum Fuhren der Werkstiicke gegeben
ist.

Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung.

Achten Sie darauf, dass die Maschine
standsicher auf fester und ebener
Tischflache oder auf dem
Originalunterschrank festgeschraubt
ist.

Beachten Sie dass die elektrische
Zuleitung nicht den Arbeitsablauf
behindert und nicht zur Stolperstelle
wird.

Den Arbeitsplatz frei von behindernden
Werkstiicken, etc. halten.

Niemals in die laufende Maschine
greifen.

Seien Sie aufmerksam und
konzentriert. Gehen Sie mit Vernunft
an die Arbeit.

Achten Sie auf ergonomische
Kdrperhaltung.

Sorgen Sie fir sicheren Stand und
halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

Arbeiten Sie niemals unter dem
Einfluss von Rauschmitteln wie
Alkohol und Drogen an der Maschine.
Beachten Sie, dass auch
Medikamente Einfluss auf Ihr
Verhalten nehmen kénnen.

@)

Niemals in die laufende Maschine
greifen.

Halten Sie Unbeteiligte, insbesondere
Kinder vom Gefahrenbereich fern.

Die laufende Maschine nie
unbeaufsichtigt lassen.

Vor dem Verlassen des Arbeitsplatzes
die Maschine ausschalten.

Beniitzen Sie die Maschine nicht in der
Néahe von brennbaren Fliissigkeiten
oder Gasen.

Beachten Sie die Brandmelde- und
Brandbekampfungsméglichkeiten z.B.
Standort und Bedienung von
Feuerléschern.

Beniitzen Sie die Maschine nicht in
feuchter Umgebung und setzen Sie sie
nicht dem Regen aus.

Vor der Bearbeitung Négel und andere
Fremdkoérper aus dem Werkstiick
entfernen.

Nur mit gut gescharften Werkzeugen
arbeiten.

Bearbeiten Sie nur ein Werkstlick, das
sicher auf dem Tisch aufliegt.

Arbeiten Sie nie bei gedffneten
Bohrfutterdeckeln.

Angaben uber die min. und max.
Werkstlickabmessungen mussen
eingehalten werden.

Spéane und Werkstickteile nur bei
stehender Maschine entfernen.

Nicht auf der Maschine stehen.

Arbeiten an der elektrischen
Ausristung der Maschine durfen nur
durch eine Elektrofachkraft
vorgenommen werden.

Tauschen Sie ein beschadigtes
Netzkabel sofort aus.

Umrist-, Einstell- und
Reinigungsarbeiten nur im
Maschinenstillstand und bei
gezogenem Netzstecker vornehmen.

Halten Sie mit ihren Fingern
ausreichend Abstand zum rotierenden
Bohrwerkzeug, beachten Sei dass das
Werkstlick oder lhre Hande
verrutschen kénnen.

Sichern Sie das Werkstlick gegen
Mitdrehen.

Verwenden Sie Spannpratzen, einen
Schraubstock oder eine
Hilfsvorrichtung um das Werkstiick zu
fixieren.

Halten Sie das Werkstick niemals mit
den Hénden allein.

Wenn immer moglich stiitzen Sie das
Werkstiick an der Saule gegen
Verdrehung ab.

Falls das Werkstuck dazu zu kurz ist
oder der Tisch geschwenkt wurde
klemmen Sie das Werkstiick am Tisch
fest.

Verwenden Sie dazu die Tischnuten
oder eine auf3en angesetzte
Schraubzwinge.

Den Schraubstock immer am Tisch
festschrauben.

Arbeiten Sie niemals freihandig (frei
gehaltenes Werkstiick ohne
Abstiitzung am Tisch), aul3er bei
Polierarbeiten.

Uberpriifen Sie die korrekte
Befestigung des Bohrkopfes und des
Bohrtisches bevor Sie mit der
Maschine arbeiten.

FUhren Sie bei laufender Maschine
keine Verstellungen am Bohrkopf und
am Bohrtisch durch.



Falls die Schwerpunktlage des
Werkstlickes auf3erhalb des Tisches
liegt klemmen Sie es am Tisch fest
oder stutzen Sie es mit einem Rollbock
ab.

Verwenden Sie keine
Drahtburstwerkzeuge, Fraswerkzeuge,
Kreisschneider und Schleifscheiben
auf dieser Maschine.

Achtung vor wegfliegenden Teilen bei
der Ruckholfeder Einstellung. Befolgen
Sie genau die Anweisungen in Kapitel
7.5.

3.3 Restrisiken

Auch bei vorschriftsmaRiger
Benutzung der Maschine bestehen die
nachfolgend aufgefiihrten Restrisiken.

Verletzungsgefahr durch den
rotierenden Bohrer.

Geféahrdung durch wegfliegende
Werkstlicke und Werkstlickteile.

Geféhrdung durch Larm und Staub.
Unbedingt personliche
Schutzausrustungen wie Augen-,
Gehor- und Staubschutz tragen.
Eine geeignete Absauganlage
einsetzen!

Geféhrdung durch Strom, bei nicht
ordnungsgemaRer Verkabelung.

4. Maschinenspezifikation

4.1 Technische Daten

Bohrleistung (Eisen/Stahl)  32/32mm
Ausladung 215mm
Bohrhub 85mm
Spindelaufnahme MK-3/B16
Schnellspannbohrfutter 16mm
Saulendurchmesser 80mm
TischgrolRe 290 x 290 mm
Gesamthohe 1050mm
Drehzahlen 16
Drehzahlbereich 180 — 3000 U/min
Maschinengewicht 61 kg
JD-3285-M:

Netzanschluss 230V ~1/N/PE 50Hz
Abgabeleistung 0.75 kW (1 PS) S1
Betriebsstrom 4.6A
Anschlussleitung (HO7RN-F)3x1,5mm?2
Bauseitige Absicherung 10A
JD-3285-T:

Netzanschluss 400V ~3L/PE 50Hz
Abgabeleistung 0.75 kW (1 PS) S1
Betriebsstrom 2.4A
Anschlussleitung (HO7RN-F)5x1,5mm?2
Bauseitige Absicherung 10A

4.2 Schallemission

Schalldruckpegel
(nach EN ISO 11202):
Leerlauf

Bearbeitung

LpA 71,8 dB(A)
LpA 84,0 dB(A)

Die angegebenen Werte sind
Emissionspegel und sind nicht
notwendigerweise Pegel fir sicheres
Arbeiten.

Sie sollen dem Anwender eine
Abschéatzung der Gefahrdung und des
Risikos ermoglichen.

4.3 Lieferumfang
Bohrkopf komplett
Bohrtisch

Séaule und Tischfihrung
Maschinensockel

16mm Schnellspannbohrfutter
Aufnahmedorn MK3

3 Stuck Bohrvorschubhebel
Klemmgriff fur Tischfiihrung
Kurbel fur Tischfuhrung
Bohrfutterschutz
Auswurfkeil
Bedienwerkzeug
Montagezubehor
Gebrauchsanleitung
Ersatzteilliste

5. Transport und Inbetriebnahme
5.1. Transport und Aufstellung

Die Aufstellung der Maschine sollte in
geschlossenen Raumen erfolgen,
werkstattiibliche Bedingungen sind
dabei ausreichend.

Die Aufstellfliche muss ausreichend
eben und belastungsfahig sein.

Die Maschine kann bei Bedarf auf der
Aufstellflache festgeschraubt werden.

Aus verpackungstechnischen Griinden
ist die Maschine nicht komplett
montiert.

5.2 Montage

Wenn Sie beim Auspacken einen
Transportschaden feststellen,
benachrichtigen Sie umgehend lhren
Handler, nehmen Sie das Gerat nicht
in Betrieb.

Entsorgen Sie die Verpackung bitte
umweltgerecht.

Entfernen Sie das Rostschutzfett mit
einem milden Losungsmittel.

Befestigen Sie die Saule (A, Fig. 1) am
Maschinensockel (B, Fig. 1); die 4
Sechskantschrauben M10 x 40 (C, Fig.
1) gut festziehen.

Fig 1

Den Klemmgriff (A, Fig. 2) in den
Tischschlitten (B, Fig. 2) einschrauben.

A
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Fig 2

Die Tischkurbel (B, Fig. 3) auf den
Kurbelzapfen aufstecken.

Fig 3

Positionieren Sie den Gewindestift (A,
Fig 3) gegenuber der
Zapfenabflachung und klemmen Sie
fest.

Montieren Sie den Bohrtisch und
klemmen Sie ihn fest.

Montieren Sie den Bohrkopf.

Achtung: Der Bohrkopf ist schwer!
Seien Sie vorsichtig und holen Sie
sich Hilfe zum Aufsetzen.



Richten Sie den Bohrkopf parallel zum
Maschinensockel aus.

Ziehen Sie die 2 Gewindestifte (A, Fig.
4) fest.

Fig 4

Montieren Sie die 3 Vorschub-
Handgriffe (A, Fig. 5) auf die Nabe (B,
Fig. 5).

Fig 5
Bohrfutterschutz (Fig 6.1).

Dieser transparente Kunststoff-
Schutzschild muss bei allen Bohr- oder
Gewindebohrvorgéangen angebracht
und geschlossen sein. Den
Schutzschild regelm&Rig reinigen, um
fur stets einwandfreie Sicht auf das
Werkstiick zu sorgen. Einstellungen
kénnen wie folgt vorgenommen
werden.

1. Passen Sie den internen Schild
an, um eine bessere Abdeckung
zu gewabhrleisten.

2. Wenn sowohl interne als auch
externe Abschirmung keinen
ausreichenden Schutz bieten
kann, so l6sen Sie die
Verriegelungsschraube (M) am
Einstellring (N), um den
Bohrfutterschutz in die richtige
Position zu bewegen.

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass die
Schraube (M) an der Nut ausgerichtet
ist (durch Pfeil angezeigt), sonst wird
der Verriegelungsschalter beim Offnen
des Bohrfutterschutzes nicht ausgeldst
(Fig. 6.2).

Fig 6.2

Kurbeln Sie den Bohrtisch bis ca.
200mm unterhalb der Spindelnase
hoch und klemmen Sie ihn fest.

Legen Sie ein Stick Abfallholz auf den
Bohrtisch.

Reinigen Sie mit einem Tuch den
Spindelkegel, den Aufnahmedorn und
den Bohrfutterkegel.

Wichtig:

Diese drei Teile missen absolut fett-
und 6lfrei sein, andernfalls kann das
Bohrfutter wieder herunterfallen.

Stecken Sie das Bohrfutter auf den
Aufnahmedorn.

Offnen Sie das Bohrfutter auf
maximale BohrergréRle.

Setzen Sie das Bohrfutter in die
Spindelaufnahme ein.

Drehen Sie das Bohrfutter bis der
Mitnahmelappen in der Spindel
einrastet.

Senken Sie das Bohrfutter bis auf das
Abfallholz ab. Ein kraftig ausgefuhrter
Bohrvorschub setzt das Bohrfutter in
der Spindel fest (siehe Fig 7).

5.3 Elektrischer Anschluss

Der kundenseitige Netzanschluss
sowie die verwendeten
Verlangerungsleitungen muissen den
Vorschriften entsprechen.

Die Netzspannung und Frequenz
miissen mit den Leistungsschilddaten
an der Maschine Ubereinstimmen.

Die bauliche Absicherung muss dabei
10A betragen.

Verwenden Sie nur
Anschlussleitungen mit
Kennzeichnung HO7RN-F

Anschliisse und Reparaturen der
elektrischen Ausriistung dirfen nur
von einer Elektrofachkraft durchgefiihrt
werden.

5.4 Inbetriebnahme

Mit dem griinen Eintaster am
Hauptschalter kann die Maschine
gestartet werden: Mit dem roten Aus-
Taster kann die Maschine stillgesetzt
werden ( Fig.8).



Fig 8

6. Betrieb der Maschine

Stellen Sie die Tischhéhe und den
Bohrtiefenanschlag so ein dass Sie
nicht in den Bohrtisch bohren.

Ein Stlick Abfallholz als Unterlage
schitzt sowohl den Bohrer als auch
den Bohrtisch.

Sichern Sie das Werkstuck gegen
Mitnahme durch den Bohrer. Klemmen
Sie das Werkstiick am Tisch fest oder
setzen Sie einen Schraubstock ein.

Waébhlen Sie die Bohrvorschubskraft so
dass der Bohrer zlgig bohrt.

Ein zu geringer Bohrvorschub fuhrt zu
vorzeitigem Bohrerverschleif und
Brandstellen am Werkstuick, ein zu
hoher Bohrvorschub kann den Motor
stoppen oder den Bohrer brechen.

Drehzahlempfehlung fur einen
10mm HSS Bohrer.

Holz: 2000 U/min
Kunststoff: 1500 U/min
Aluminium: 1500 U/min
Messing: 1500 U/min
Grauguss: 1000 U/min
Stahl (C15): 800 U/min
Stahl (C45): 600 U/min

Rostfreier Stahl: 300 U/min

Allgemein ausgedrickt:

Im Verhaltnis je kleiner der
Bohrerdurchmesser, desto héher die
Drehzahl.

Holz braucht héhere Drehzahlen als
Metall.

Metall wird mit niedrigen Drehzahlen
gebohrt, erforderlichenfalls wird auch
mit Schneiddl geschmiert.

Achtung:

Halten Sie mit ihren Fingern
ausreichend Abstand zum rotierenden
Bohrwerkzeug, beachten Sei dass das
Werkstlick oder Ihre Hande
verrutschen kénnen.

Spéne und Werkstlckteile nur bei
stehender Maschine entfernen.

Arbeiten Sie nie bei gedffnetem
Bohrfutterschutz oder Riemenschutz.

Den Schraubstock immer am Tisch
festschrauben.

Arbeiten Sie niemals freihandig (frei
gehaltenes Werkstiick ohne
Abstitzung am Tisch), auRer bei
Polierarbeiten.

Lange Werkstlicke durch Rollenbécke
abstutzen.

Verwenden Sie keine
Drahtburstwerkzeuge, Fraswerkzeuge,
Kreisschneider oder Schleifscheiben
auf dieser Maschine.

Niemals Magnesium zerspanen-
Hohe Feuergefahr!

7. Rist- und Einstellarbeiten

Allgemeine Hinweise

Vor Rust- und Einstellarbeiten muss
die Maschine gegen Inbetriebnahme
gesichert werden.

Netzstecker ziehen!

7.1 Bohrfutterwechsel

Die Stromzufuhr durch Ziehen des
Netzsteckers trennen.

Die Bohrpinole absenken.

Drehen Sie die Spindel bis die radialen
Schlitze von Spindel und Pinole
miteinander fluchten.

Stecken Sie den Auswurfkeil (A, Fig.
9) in den Schlitz und hammern Sie
leicht. Sichern Sie das herabfallende
Bohrfutter von Hand oder durch einen
geschitzten Bohrtisch.

Fig 9

7.2 Bohrtiefenanschlag Einstellung

Zum Bohren mehrerer Locher in
gleicher Bohrtiefe verwenden Sie den
Bohrtiefenanschlag.

Senken Sie die Spindel mit
eingespanntem Bohrer auf die
gewtinschte Bohrtiefe ab.

Drehen Sie den Stellring (C, Fig.10)
gegen den Uhrzeigersinn, bis zum
Anschlag und klemmen Sie die
Griffschraube (D) fest.

il

Fig 10

Der Bohrer wird nun auf dieser Hohe
gestoppt.

7.3 Drehzahlwechsel

Loésen Sie die Sicherungsschraube
und 6ffnen Sie die Riemenabdeckung.

Ein Drehzahl-Riemenlauf Schaubild
(Fig 11) befindet sich an der
Innenseite der Riemenabdeckung.
Orientieren Sie sich danach bei jedem
Drehzahlwechsel.
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Fig 11
Drehzahlwechsel durchfiihren:

Die Stromzufuhr durch Ziehen des
Netzsteckers trennen.

Ldsen Sie beidseitig die Klemmung
der Motoraufhangung (A, Fig. 12).

Fig 12

Entspannen Sie die Riemen mit Hilfe
des Spannhebels (B).

Wechseln Sie die Riemenlage
entsprechend des Drehzahl-
Riemenlauf Schaubildes.

Spannen Sie die Riemen mit dem
Spannhebel (B) und klemmen Sie die
Motoraufhangung (A).

Die richtige Riemenspannung ist
erreicht wenn bei Daumendruck die
Riemenmitte um ca. 10 mm ausweicht.

SchlieRen Sie die Riemenabdeckung
und sichern Sie mit der
Sicherungsschraube.

7.4 Tischschwenkung

Die Stromzufuhr durch Ziehen des
Netzsteckers trennen.

Fig 13
Lésen Sie die Sechskantschraube (C)
um den Tisch zu schwenken.

Achtung:

Die Sechskantschraube nur leicht
I6sen da andernfalls die gesamte
Tischeinheit herunterfallen kann.

Die Sechskantschraube wieder
festziehen.

7.5 Ruckholfeder Einstellung

Die Stromzufuhr durch Ziehen des
Netzsteckers trennen.

Die Pinolen-Rickholfeder ist
werksseitig eingestellt.

Sollte eine Verstellung erforderlich
sein so gehen Sie bitte wie folgt vor.

Ldsen Sie die Muttern (A, Fig. 14) um
ca. 6mm.

Fig 14

Halten Sie die Federabdeckung (B) gut
fest.

Um z. B. die Federkraft zu erh6hen
ziehen Sie die Federabdeckung
vorsichtig weg und drehen Sie sie
gegen den Uhrzeigersinn bis die
Mitnahme (C) wieder einrastet.

Ziehen Sie die Muttern (A) wieder fest
und kontern Sie mit maRigem
Drehmoment. Die Muttern miissen
zum Federgehéuse Spiel haben.

7.6 Kreuzlaser Einstellung

Der Kreuzlaser ist zur Verwendung mit
Spiralbohrern ausgelegt.

Der Laserstrahl wird von groRen
Werkzeugen beschattet, die
Verwendung ist dadurch
eingeschrankt.

Die zwei Linienlaser miissen so
eingestellt sein, dass sich ihre Strahlen
am Bohrmittelpunkt treffen (Fig 15).

Fig 15

Die Linienlaser sind ab Werk
eingestellt.

Zum Verstellen, einen kleinen
Spiralbohrer einspannen und die
Laserquellen (A, Fig 16) mit einer
Zange vorsichtig nach Bedarf drehen.

Zur Einstellung l6sen Sie die
Drehknopfe (C).

ACHTUNG:
Klasse 2 Laser
Laserstrahl schauen.

Nicht direkt mit optischen Instrumenten
in den Strahl schauen.

Richten Sie den Laserstrahl nicht auf
Personen oder Tiere.

Verwenden Sie den Kreuzlaser nicht
bei stark reflektierendem Material.
Reflektiertes Licht ist gefahrlich.



Fig 16

7.7 LED Maschinenleuchte

Die LED Maschinenleuchte ist
schwenkbar.

Zum Verstellen auf den Rand der
Leuchte driicken (B, Fig 16).

8. Wartung und Inspektion

Allgemeine Hinweise

Vor Wartungs- Reinigungs- und
Reparaturarbeiten muss die
Maschine gegen Inbetriebnahme
gesichert werden.

Netzstecker ziehen!

Schmieren Sie in regelméaRigen
Abstanden mit etwas Fett.
-Tisch-Saulenfiihrung
-Tischzahnstange
-Spindel-Antriebskeilwelle
-Spindel-Pinolenverzahnung

Reinigen Sie die Maschine in
regelmafigen Zeitabstanden.

Beschadigte Sicherheitseinrichtungen

sofort ersetzen.

Anschlisse und Reparaturen der
elektrischen Ausriistung dirfen nur

von einer Elektrofachkraft durchgefihrt

werden.

9. Stérungsabhilfe

Motor startet nicht
*Kein Strom-
Netzsicherung prufen.

*Motor, Schalter oder Kabel defekt-
Elektrofachkraft kontaktieren.

Bohrfutter l6st sich
*Schmutz oder Fett am Kegeldorn-
Kontaktflachen an Spindel und
Bohrfutter miissen fettfrei sein.

Maschine vibriert
*falsche Riemenspannung-
Riemenspannung kontrollieren.

*Spindelpinole ist trocken-
Spindelpinole fetten.

*Spindelriemenscheibe lose-
Spindelmutter festziehen.

*Motorriemenscheibe lose-
Gewindestift festziehen.

*Bohrer verschlissen-
Bohrer scharfen.

Bohrer gluht aus
*falsche Drehzahl gewahlt-
Drehzahl reduzieren.

*Bohrer mit Spanen verstopft-
Bohrriickzug 6fter vornehmen.

*Bohrer verschlissen-
Bohrer scharfen.

*Bohrvorschub zu gering-
Vorschub erhdhen.

Bohrloch verlauft
*Bohrer asymmetrisch geschliffen-
Bohrer korrekt schéarfen

*Bohrlochanfang versetzt-
Zentrierbohrer einsetzen.

*Bohrer verbogen-
Neuen Bohrer einsetzen.

*Bohrer nicht korrekt gespannt-
Bohrer erneut einspannen.

10. Umweltschutz

Schiitzen Sie die Umwelt!

Ihr Gerat enthéalt mehrere
unterschiedliche, wiederverwertbare
Werkstoffe.

Bitte entsorgen Sie es nur an einer
spezialisierten Entsorgungsstelle.

2

Dieses Symbol verweist auf die
getrennte Sammlung von Elektro- und
Elektronikgeraten, gemaR Forderung
der WEEE-Richtlinie (2012/19/EU).
Diese Richtlinie ist nur innerhalb der
Europaischen Union wirksam.

11. Lieferbares Zubehor
Siehe die PROMAC-Preisliste.



CE-Conformity Declaration
CE-Konformitatserklarung

Déclaration de Conformité CE
Product / Produkt / Produit:

Drill Press
Saulenbohrmaschinen
Perceuses a colonne

JD-3285-M/T
Brand / Marke / Marque:

PROMAC

Manufacturer / Hersteller / Fabricant:

TOOL FRANCE SAS
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

We hereby declare that this product complies with the regulations
Wir erkldren hiermit, dass dieses Produkt der folgenden Richtlinie entspricht
Par la présente, nous déclarons que ce produit correspond aux directives suivantes

2006/42/EC

Machinery Directive
Maschinenrichtlinie
Directive Machines

2014/30/EU

electromagnetic compatibility
elektromagnetische Vertraglichkeit
compatibilité électromagnétique

designed in consideration of the standards
und entspechend folgender zusatzlicher Normen entwickelt wurde
et été développé dans le respect des normes complémentaires suivantes

EN 1SO 12100 :2010
EN 12717 : 2001+A1 : 2009
EN 61024-1 :2006+A1 : 2009
EN 61000-6-2:2005
EN61000-6-4:2007+A1:2011

Responsible for the Documentation / Dokumentations-Verantwortung / Responsabilité de Documentation:
Head Product-Mgmt. / Leiter Produkt-Mgmt. / Resp. Gestiondes Produits
TOOL FRANCE SARL

2021-01-06 Christophe SAINT SULPICE, General Manager

TOOL France SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France
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